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Das Eckfrassys-
tem VSM11 soll
deutlich hohere
Schneid- und
Vorschubge-
schwindigkeiten
ermoglichen als
vergleichbare
Werkzeuge am
Markt. (Bild: Widia)
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Intelligente Kithlung macht
Warme beherrschbar

(re) Das ideale Fraswerkzeug fiir
Lohnfertiger sollte ein Hochleis-
tungstool sein, das so unterschied-
liche Funktionen erfiillen kann
wie Konturfrisen, Schlitzen, 3D-
Taschenfrasen sowie das Frisen
von Schrigen und die Zirkular-
interpolation. Und natiirlich sollte
es die Schneidleistung und Stand-
zeit aufweisen, die es fiir heutige
und zukiinftige Fertigungsauf-
gaben zu einem wirtschaftlichen
Werkzeug macht. Ein solch «idea-
les» Werkzeug soll die neue Platt-
form VSM11 von Widia sein.
Ausgelegt fiir die Bearbeitung
mit geringer Leistungsaufnahme,
bietet das Eckfrassystem laut Her-
steller deutlich hohere Schneid-
und  Vorschubgeschwindigkei-
ten als vergleichbare Werkzeuge

_—
‘ I.
mungsresistenz.

am Markt. Die
Frasergrundkor-
per besitzen ne-
ben  grossziigigen
Spankammern zu
einer sehr guten
Spanabfuhr ei-
nen Aufbau aus
gehdrtetem Stahl
sowie  gehirtete
Wendeplattensitze

zur besseren Verfor-
Ver-
fugbar sind sie als Auf-

steck- oder Einschraubfriser, mit
Zylinder- oder Weldon-Schaft
mit der Moéglichkeit fiir innere
Kiihlmittel- und Luftzufuhr. Die
11-mm-VSM11-Wendeplatte be-
sitzt eine Schneide mit positi-
vem Spanwinkel. Damit erlaubt
sie das Konturenfridsen mit ech-
ten 90°-Schultern
bei gleichzeitiger
Reduktion der
Schneidkrafte und
liefert ein sehr
gutes, stufenloses
Oberflachenfinish.
Als neue Eigen-
entwicklung bringt
Alesa den Freifla-
chen-kiuhlbaren
Fraskopf Alesa-
Twist Coolex fiir
hohe  Anspriiche
auf den Markt. Das

An der Messe Prodex in Basel sind auch die Prazi-
sionswerkzeughersteller mit interessanten
Neuheiten vertreten. Die neuen Werkzeuge
punkten mit einer optimierten Spanabfuhr
und Kiihlung sowie entsprechend verbesser-

ter Performance.

Werkzeug erginzt die Alesa-Twist-
Familie. Diese ist bestiickt mit
spiralformig geschliffenen Wende-
schneidplatten aus verschiedenen
Schneidstoffqualititen und passen-
den PVD-Hartstoftbeschichtungen.
Die Innovation besteht darin, dass
das Kithlmedium auch {iber die
Freifliche bis zur Schneidkante
gelangen kann. Der Hauptvorteil
dieser Entwicklung ist, dass das
Kiihlschmiermedium an die op-
timale Stelle gebracht wird, ohne
dass Spezialwendeplatten erforder-
lich sind. So lasst sich die Warme
als ein Hauptproblem beim Zer-
spanen speziell schwer zerspan-
barer Werkstoffe effizient beherr-
schen. Verwendet werden konnen
alle HSS- und Hartmetall-Wende-
platten, die fiir die Nasszerspanung
geeignet sind.

Die Werkzeuge Crazy Mill Cool und Crazy Drill Inox
eignen sich fiir die Bearbeitung von rost-, sdure- und
hitzebestandigen Legierungen. (Bild: Mikron Tool)
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Die Klemmbhalter Cut-SX G 2012-P mit Innen-
kiihlung sind nun auch in den Schaftgrossen
12 und 16 mm erhaltlich. (Bild: Walter)

Die Stech- erhaltlich. Die Stechklingen Cut-SX
klingen und  G2042R/L mit verstirktem Schaft
innengekiithlten  sind kiinftig in vier Varianten ver-
Klemmbalter fiir das neue ein- fligbar: als linkes und als rechtes
Mikron Tool  schneidige Stechsystem Cut-SXvon  Werkzeug, jeweils in einer Standard-
prasentiert zwei ~ Walter sind nun in zwei weiteren  und einer Contra-Ausfithrung. So
neue Produkte fiir ~ Abmessungen und Ausfithrungen  lésst es sich in jeder bendtigten »

die effiziente Bearbeitung von rost-,
sdure- und hitzebestindigen Le-
gierungen. Beim ersten Werkzeug

handelt es sich um CrazyMill Cool,
einen Minifraser mit im Schaft in-
tegrierter Kithlung im Durchmes-

serbereich von 0,3 bis 6 mm, der I ntel“gente Ko mmu ni-
sich speziell fiir das Frasen von - . ®
Nuten, Taschen und Kanten eignet. kat ionh via B l'u eto Ot h "

Dank seinem Kiihlsystem und der All you need IS yellOW.

neu konzipierten Geometrie soll
er 10- bis 20-mal hohere Schneid- )EHGDE X 14
und  Vorschubgeschwindigkei-

ten erreichen als herkémmliche
Werkzeuge - und dies bei einer
bedeutend langeren Standzeit.
CrazyDrill Inox hingegen ist ein
Kleinbohrer fiir den Durchmes-
serbereich von 0,3 bis 2 mm, der
mit oder ohne integrierte Kithlka-
néle erhaltlich ist. Er ermdglicht
den Einsatz bei hohen Schneid-
sowie Vorschubgeschwindigkeiten
und soll selbst bei Materialien mit
einem hohen Nickelanteil prozess-
sicher arbeiten.
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NEU CNC FANUC Serie 0i-F

e Steigerung der Fertigungsleistung

e einfache Programmiibertragung und
Remote Desktop via Bluetooth

¢ nahtloser Betrieb und Programmierung
mit bestehender Steuerung

e optimierte Verfligharkeit dank
erweiterter Praventiv-Wartung

¢ Hilfsfunktion zur Live-Fehlerbehebung

e benutzerfreundlicher 15" Bildschirm
fiir einfache Werkstattprogrammierung

e beste Zuverlassigkeit, weltweit bewahrt

Bei dem Fraskopf Alesa-Twist Coolex
kann das Kiihimedium auch iiber die
Freiflache bis zur Schneidkante
gelangen. (Bild: Alesa)

WWW.FANUC.EU
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Position arbeiten, auch wenn es mal
eng wird. Da sich das Werkzeug
nach vorne hin an der breiten
Seite verjiingt, entsteht eine
Kante, die beim Stechen in un-
mittelbarer Néhe der Spindel zur
Storkontur werden kann.

Die spiegelbildlich kons-
truierte Contra-Version |
schafft hier Abhilfe - (f
und geht der Stérkontur
aus dem Weg.

Die  Klemmbhal-
ter Cut-SX G2012-P
mit  Innenkiithlung
sind  bereits in
den  Schaftgrossen
20 und 25mm erhalt-
lich. Nun legt Walter
hier fur die kleine-
ren Durchmesser die ,I
Schaftgréssen 12 und
16 mm nach. Diese eig-
nen sich besonders fiir
den Einsatz auf Mehr-
spindel-, Kurz- und
Langdrehmaschinen,
da die Abmessungen
der Werkzeuge speziell
auf diese Maschinentypen
angepasst wurden. Gerade hier
ist der «Rangierraum» in der
Maschine oft begrenzt.

Mit drei Neuvorstellungen er-
ginzt Oerlikon Balzers seine inno-
vative Hartstoffschicht-Generation
Baliq um neue Losungen, die sig-
nifikante Vorteile beim Schlichten,

bei Reibapplikationen sowie

in der Mikrozerspa-

nung gehirteter

| Stahle (bis HRC 70)
/ erzielen sollen. Tests
zeigten  deutliche
Performance-Steige-
rungen gegen-
iiber  bisherigen
Leistungsstan-
dards. Die TiSiN-
basierte Schicht

Baliq Micro Tisi-

nos erginzt das

AlCrN-basierte

Produkt  Baliq

Micro Alcronos

und ermdglicht

die Mikrozerspa-
nung geharteter
Stahle der Harte-
klassen HRC 50

Die TiSiN-basierte Schicht Baliq Micro
Tisinos ermdglicht die Mikrozer-
spanung von geharteten Stahlen der
Harteklassen HRC 50 bis 70.

(Bild: Oerlikon Balzers)
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bis 70. «Die Schicht ist selbst bei
extremen  Einsatztemperaturen
extrem verschleissfest und erlaubt
die prozesssichere Fertigung selbst
sehr feiner Oberflichenstrukturen»,
betont Wolfgang Kalss, Segment
Manager Cutting Tools. «Ihre be-
sondere Oberflichengiite und der
problemlose Spanabfluss sorgen fiir
eine hohe Bauteilqualitét, die eine

mechanische Nachbehandlung wie

Schleifen oder teures Polieren eriib-
rigt.» |

Widia: Walter Meier (Fertigungs-
losungen) AG

8603 Schwerzenbach, Tel. 044 806 46 46
ch.machining@waltermeier.com

Prodex, Halle 1.0 Stand A01

Alesa AG

5707 Seengen, Tel. 062 767 62 62
info@alesa.ch

Prodex, Halle 1.0 Stand B30

Mikron Tool SA Agno
6982 Agno, Tel. 091 10 40 00
info.mto@mikron.com

Prodex, Halle 1.1 Stand L20

Walter (Schweiz) AG

4501 Solothurn, Tel. 032 617 40 72
service.ch@walter-tools.com
Prodex, Halle 1.0 Stand A20

Oerlikon Balzers Coating AG
FL-9496 Balzers, Tel. +423 388 57 01
info.balzers.li@oerlikon.com
Prodex, Halle 1.1 Stand G15

SWISSLUBE

Blaser Swisslube AG 3415 Hasle-Riiegsau Tel. 034 460 01 01

Wenn der Kt

optimiert.

Der Kuhlschmierstoff, der Ihré Produktivitat,
Wirtschaftlichkeit und Bearbeitungsqualitat

T

contact@blaser.com www.blaser.com



