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Teknisk artikel

Effektiv kuggskarning med BALINIT ALCRONA EVO

Skiving pa frammarsch: den tredje generationen av PVD-belaggningen forlanger verktygens livslangd
avsevart

Kraven pa kugghjulens kvalitet 6kar standigt — sarskilt for kugghjul som anvands i elfordon. Som ett
resultat av detta foredras skiving allt oftare framfor traditionella bearbetningstekniker, eftersom det
ger betydligt battre ytfinish och erbjuder storre flexibilitet fér korrigeringar under tillverkningen.
BALINIT ALCRONA EVO fran Oerlikon Balzers &r en hogpresterande beldggning som har utvecklats
speciellt for att ytterligare optimera livslangden pa dessa dyra verktyg och minska
produktionskostnaderna pa lang sikt.

Kugghijul ar grundlaggande inom maskinteknik: utan dem skulle ingen maskin eller apparat fungera, fran
medicinska instrument och klockor till gasmétare for hushall och storskalig gruvutrustning. Storleken pa
kugghjulen varierar frdn mindre an en millimeter till flera meter i diameter. En betydande del av varldens
kuggproduktion ar avsedd for fordon — bilar, lastbilar och traktorer. Kuggarna tillverkas med hjalp av
hdgprecisionstekniker som kuggfrasning, power skiving, brotschning och formning, och éverlag dkar
forvantningarna pa kvalitet och precision.

Eftersom maskintimmarna ar den viktigaste kostnadsfaktorn for tillverkarna maste deras mal vara att minska
bearbetningstiden per detalj och samtidigt 6ka verktygens livslangd. Ju langre ett verktyg kan anvandas utan
att kvaliteten forsamras, desto farre maskinstopp blir det, vilket resulterar i en mer ekonomisk
produktionsprocess. Den viktigaste fragan ar hur man kan minimera verktygsslitaget, sarskilt grop- och

fasforslitning.

BALINIT ALCRONA EVO: 30 procent mindre slitage hos en tysk biltillverkare

Oerlikon Balzers har tagit den beprévade universalbelaggningen BALINIT ALCRONA, som introducerades
2004, och forbattrat den for att skapa BALINIT ALCRONA EVO. Néar det géller prestanda och effektivitet
Overtraffar den till och med sin hogpresterande féregangare, BALINIT ALCRONA PRO, och tkar verktygens

livslangd med mer &n 30 procent.

Orsakerna till denna prestandaforbattring ar belaggningens specifika fordelar:
®  Dess homogena struktur forbattrar stabiliteten vid skareggen.

®  L&g varmeledningsformaga haller effektivt varmen borta fran verktygssubstratet, vilket minskar den

termiska pafrestningen.

®  Okad hardhet resulterar i forbattrad notningsbestandighet.
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BALINIT ALCRONA EVO mojliggor darfor hogre skarhastigheter och kortare produktionstider per detal;.

Kostnaden per detalj, baserad pa maskintimmar, minskar — och produktiviteten okar.

En tysk fordonstillverkare sparade en halv miljon euro per &r genom att byta fran BALINIT ALCRONA PRO
till BALINIT ALCRONA EVO. Verktygens livslangd férlangdes med 30 procent, vilket eliminerade behovet av

300 nya verktyg — en klar fordel bade ekonomiskt och miljomassigt nar det galler resursforbrukning.

En vinn-vinnsituation for smaserietillverkning

Tack vare de slitageminskande egenskaperna hos BALINIT ALCRONA EVO behdver mindre material tas

bort vid omslipning. Detta ar en sarskild fordel vid smaserietillverkning, eftersom det avsevart dkar antalet

mdjliga omslipningscykler — vilket resulterar i avsevarda arliga besparingar med tanke pa den relativt hoga

kostnaden for nya verktyg.

En kuggtillverkare rapporterade en 34-procentig 6kning av livslangden for HSS-skarverktyg belagda med
BALINIT ALCRONA EVO under torrbearbetning, liksom en 50-procentig minskning av fasforslitningen. Som
ett resultat av detta minskade omslipningsvolymen medan antalet omslipningscykler 6kade — vilket minskade

verktygskostnaderna per detalj med 25 procent.

Skiving — en stigande trend inom kuggtillverkning

Aven om skiving inte &r en helt ny teknik &r det fér narvarande en av de mest framtradande trenderna inom
kuggtillverkning. | takt med att anvandningen av formning och brotschning minskar sticker skiving ut tack
vare sin mangsidighet och prestanda: den ger mer exakta resultat, tillater relativt htga skarhastigheter och

ger fler alternativ for korrigeringar under processen &n formning och brotschning.

Skiving blomstrar ocksa tack vare elmobilitet
Skiving anvands ofta fér planetvaxlar, s det blir ocksa allt vanligare i takt med att efterfrdgan pa elfordon
fortsatter att 6ka. Skiving ar snabbare an formning, ger betydligt battre ytfinhet och ger storre flexibilitet for

justeringar under produktionen.

Tillverkarna star infér en annan utmaning: elfordon kraver storre och bredare vaxlar for att hantera héga
vridmoment fran stillastdende. Dessa vaxlar maste ocksa bearbetas med stdrre precision for att eliminera

buller, vilket ar mindre kritiskt i forbranningsmotorer pa grund av ljudet fran motorn.

Den kritiska faktorn: korrekt eggpreparering for respektive applikation
Kuggbearbetning — och i synnerhet skiving — kraver extremt vassa verktyg. Dessutom skapas fina spanor
och det finns risk for att skareggen bryts vid bearbetning av hoghallfasta material. Det innebar att korrekt

eggpreparering och forbehandling av verktyget ar avgérande.

Oerlikon Balzers har omfattande teknisk expertis inom kuggtillverkningssektorn och kan erbjuda kunderna en

unik kombination av tjanster inom férbehandling, belaggning och efterbehandling av verktyg.
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Kraven varierar beroende pa applikation och faktorer sdsom vilket material som ska bearbetas och vilka
skarparametrarna maste beaktas — forst da kan verktygen optimeras for avsedd anvandning. For skiving
kravs t.ex. skareggsprepareringar pa mellan 7 och 10 um, medan formning kraver en mer robust kant med
hogre belaggningstjocklek. Ett nara samarbete med kunden och slipspecialisten ar darfér oumbarligt och

kommer att bli annu viktigare i takt med att kraven pa precision och effektivitet fortsatter att oka.

Bild 1 och 2

Bild 3

o / N O © Liebherr / Oerlikon Balzers
En kugghjulstillverkare bekraftade en 34-procentig 6kning av livslangden fér HSS-skivingverktyg belagda med BALINIT
ALCRONA EVO under torra bearbetningsforhallanden.

Bild 4

© Oerlikon Balzers
Verktyg for brotschning och kuggfrasning belagda med BALINIT ALCRONA EVO.
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For mer information, kontakta:

Petra Ammann

Head of Marketing Communications
Oerlikon Surface Solutions

T +423 388 7500

petra.ammann@oerlikon.com
www.oerlikon.com/

Om Oerlikon Balzers
Oerlikon Balzers ar en varldsledande leverantdr av yttekniker som ger betydligt hégre prestanda och 6kad livslangd for
precisionskomponenter saval som verktyg for metall- och plastbearbetningsindustrin.

Extremt tunna och exceptionellt harda belaggningar som marknadsférs under varuméarkena BALINIT och BALIQ - for
lagre friktion och minskat slitage. Med BALDIA-portféliens diamantbelaggningar far man till och med utmarkt resultat vid
maskinbearbetning av mycket utmanande material. Varumarket BALITHERM 6ppnar upp for ett brett utbud
varmebehandlingar, medan BALTONE omfattar beldggningar som finns tillgéngliga i ett stort antal eleganta farger,
perfekt anpassade for dekorativa applikationer. BALORAS komponenter har ett effektivt skydd mot oxidation och
korrosion i miljoer med extremt héga temperaturer. BALIMED-tunnfilmsbeléggningar med slitstarka, biokompatibla,
antimikrobiella och kemiskt tréga egenskaper &r speciellt framtagna for medicinska tilldmpningar. Under varumarket
BALIFOR Technology har foretaget introducerat teknik som erbjuder skraddarsydda l6sningar fér fordonsindustrin.

Fler an 1.300 belaggningssystem &r i drift pd Oerlikon Balzers anlaggningar och hos foretagets kunder varlden over.
Utrustningsutveckling och montering av Balzers system utférs i Liechtenstein och i Bergisch Gladbach (Tyskland). Oerlikon
Balzers har ett dynamiskt vaxande natverk som bestar av fler &n 110 belaggningsanlaggningar i 35 lander i Europa,
Amerika och Asien. Oerlikon Balzers ar tillsammans med Oerlikon Metco, Oerlikon AM, Oerlikon HRSflow, Oerlikon Riri
och Oerlikon Fineparts en del av den schweiziska Oerlikon-koncernen.

Om Oerlikon

Oerlikon (SIX: OERL) &r en ledande global leverantor av I6sningar och tjanster for ytbehandling och additiv tillverkning.
Avdelningen har en bred portf6lj av marknadsledande tunnfilmer, termisk sprutning och tekniker for additiv tillverkning,
utrustning, komponenter och material. Den utméarker sig genom minskade utslapp vid transporter, maximerad livslangd
och prestanda for verktyg och komponenter, 6kad effektivitet och smarta material. Avdelningen har varit banbrytande
inom teknik under flera artionden och erbjuder tjanster med standardiserade och kundanpassade I6sningar 6ver ett
varldsomspannande natverk med fler &n 199 anlaggningar i 38 lander.

Oerlikons teknikvarumarken fokuserar pa tekniker och tjanster som 6kar och maximerar prestanda, funktion,
konstruktion, tillforlitlighet och hallbarhet. Detta ger innovativa, avgérande fordelar for kunderna, bland annat inom
branscher som arbetar med fordon, luftfart, verktyg och andra industrier. Och &ven fér marknaderna inom sektorerna
lyxprodukter, lakemedel, halvledare, kraftférsérjning samt olja och gas.

Foretaget har sitt huvudkvarter i Schweiz med éver 12.000 anstéllda. 2024 var intékterna totalt 2,4 miljarder CHF.
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