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VORTEILE DER ADDITIVEN FERTIGUNG

Additive Fertigung - die
Losung fur lhre grof3ten
Herausforderungen

Produktionsunternenmen stehen einer zweifachen Herausforderung gegentber: wahrend die
Produktdesigns immer komplexer werden, mussen sie gleichzeitig ihren Energie- und Rohstoffverbrauch
senken. Additive Fertigungsprozesse ersetzen nachhaltig und kostengunstig herkdmmliche Losungen wie
GieBen, SchweiBen oder Zerspanen. Das eréffnet neue Moglichkeiten in der Fertigung, beispielsweise in
anspruchsvollen Bereichen wie der Energieerzeugung, der Luftfahrt oder in der Automobilbranche.

Additive Fertigung (AM) ist die Antwort auf steigende Ansprtiche von Endverbrauchern hinsichtlich:
e Qualitat

e Haltbarkeit

e |eistung

e Gewichtsreduzierung
Kosteneinsparung



GroBere geometrische Freiheit

Geometrien, die bisher sehr
komplex oder gar nicht realisierbar
waren, kdnnen mit AM einfach
umgesetzt werden. Dadurch
ergeben sich vollig neue
Gestaltungsmaoglichkeiten.

Kiirzere Lieferkette

Optimierte Fertigung durch
Kosteneinsparung bei Lieferanten,
fur Transport und Lagerhaltung.

Vollstandig optimierte Leistung

Weniger Einzelkomponenten,
geringeres Gewicht und
zusatzliche Funktionen:

Die additive Fertigung
optimiert Bauteile.

Einfach maBgeschneidert

Additive Fertigung ermoglicht
eine kosteneffiziente Herstellung
individueller Produkte in der
Kleinserienfertigung sowie in
der Massenproduktion.

Kiirzere Innovationszyklen

Schnelleres konstruieren,
entwickeln und testen von
Komponenten durch den
Verzicht auf kostspielige
Werkzeugfertigung.

@)

Schnellere Markteinfiihrung

Mit der additiven Fertigung lassen
sich Bauteile an jeder beliebigen
Stelle des Entwicklungszyklus
realisieren. Das ermdglicht
kirzere MarkteinfUhrungszeiten.




ANGEBOT UND LEISTUNGSPOTENZIAL

Wir industrialisieren
die additive Fertigung

Oerlikon AM integriert und skaliert die gesamte Wertschopfungskette der additiven
Fertigung. Deshalb ist lhr Projekt bei uns in guten Handen - von Anfang bis Ende.

Oerlikon ist in der einzigartigen Position, die industrielle Nutzung der additiven
Fertigung voranzutreiben — dank eines umfassenden Portfolios an Werkstoff-
und Oberflachentechnologien, unserer Expertise im Entwickeln, Fertigen und
Testen industrieller, metallbasierter Komponenten und unseres globalen
Servicenetzwerks innerhalb des Oerlikon Konzerns.
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Metallpulver

Wir verflgen Uber eigene hochwertige Produktionsanlagen, ein standig wachsendes Portfolio
an Legierungen und ein F&E-Team, das neue Legierungen entwickelt, die ideal fur additive
Fertigungsprozesse geeignet sind.

Konstruktion und Anwendungstechnik

Wir unterstutzen unsere Kunden bei allen Konstruktions- und Design-Herausforderungen, unabhangig
von Branche und Anwendung. Unsere Konstruktions- und F&E-Teams helfen dabei, Konzepte in
Produkte umzusetzen.

Additive Fertigung von Komponenten

Wir sind Experten fUr selektives Laserschmelzen und Directed Energy Deposition (DED) und haben
AM weiterentwickelt - von einem reinen Werkzeug fur den Prototypenbau hin zu einem etablierten

Fertigungsverfahren. Wir bilden gemeinsam mit Partnern aus Wissenschaft und Industrie in der EU
und den USA einen anerkannten Forschungsknotenpunkt im Bereich der additiven Fertigung.

Expertise in der Nachbearbeitung

Unsere weltweiten AM-Zentren bieten auf Wunsch die gesamte Bandbreite an Technologien an, um
gedruckte Oberflachen nachzubearbeiten, HIP- und/oder Warmebehandlungen durchzuflthren oder
gedruckte Komponenten zu beschichten.

Erfahrung in Schltisselbranchen

Wir sind in den Bereichen Energieerzeugung, Luft- und Raumfahrt, Automobilindustrie, Werkzeugbau
und in der allgemeinen Industrie tatig - Uberall dort, wo Prézision und Qualitat ausschlaggebend sind.



Unser Metallpulver-Portfolio ist weltweit fiihrend und garantiert beste Qualitat, Nachverfolgbarkeit
und eine hohe Fertigungsleistung.

Unser breites Angebot an Legierungen wird durch kontinuierliche Entwicklung laufend erweitert. Die derzeit
verfugbaren, handelsublichen AM-Losungen erflllen nicht alle additiven Fertigungsanforderungen. Deshalb
ist es wichtig, dass unsere F&E-Teams in kUrzester Zeit neue und kundenspezifische Legierungen entwickeln

ANGEBOT UND LEISTUNGSPOTENZIAL: METALLPULVER

Mehr als 80 Jahre Erfahrung in
Werkstofftechnik und Entwicklung

konnen, die auf unseren Anlagen verdtst und validiert werden.

AM Metallpulver-Portfolio

Produkt

Nominalchemie

NominalteilchengréBe
(Verteilung [pm])

MetcoAdd 718C -45 +15
MetcoAdd 718E Ni 18Cr 18Fe 5(Nb-+Ta) 3Mo 1Ti 0.6Al 63 +20
MetcoAdd 718F 106 +45
MetcoAdd 718 API C . ) -63 +16
 eteondd 718 ADIE Fe 53Ni 18Cr 5(Nb+Ta) 3Mo 1Ti 0.5Al S
Ni-basiert MetcoAdd 738LC-A Ni 16Cr 7(Al+Ti) 9Co 4 Fe 3W 2Mo 2Ta 0.1C -45 +15
MetcoAdd 625A Ni 21Cr 9Mo 4Fe 4(Nb+Ta) 0.4Al 0.4Ti ~45 +15
MetcoAdd HX-D , -45 +15
MetcoAdd HX-L Ni21Cr 18Fe 9Mo .53 +20
MetcoAdd H23X-A Ni 22Cr 2Mo 14W 0.35A1 0.03La -45 +15
MetcoAdd 6022A Ni 22Cr 14Mo 3Fe 3W 2.4Co 0.5Mn 53 +20
MetcoAdd 75A -45 +10
Co-basiert MetcoAdd 76A-1 COASOHEN _45 +15
MetcoAdd MM509-A Co 10Ni 24Cr 7W -45 +15
MetcoAdd 316L-A : -45 +15
MetcoAdd 316L-D Fe 18Cr 12Ni 2Mo 0.02C 106 +45
MetcoAdd 415F ) . -45 +15
 etooAdd 4156 Fe 13Cr 4Ni 0.8Mn 0.6Mo 0.5Si 0.03C 06 148
MetcoAdd 17-4PH-A . -45 +15
e basiort MetcoAdd 17-4PH-D Fe 17Cr 4.5Ni 4Cu 0.3(Nb+Ta) 0.07C 106 +45
MetcoAdd 15-5PH-A . -45 +15
Metcoadd 15208 Fe 15Cr 4.5Ni 3.5Cu 0.3Nb 0.07C oo 2
MetcoAdd C300-A Fe 18Ni 9Co 5Mo -45 +15
MetcoAdd H11-A Fe 5Cr 1Mo 1Si 0.5V 0.4C -45 +15
MetcoAdd H13-A : -45 +15
MetcoAdd H13-B FoseriliRE iR Ao ~90 +45
MetcoAdd Ti-64 G23-A 45 +15
Ti-basiert MetcoAdd Ti-64 G23-E Ti GAI 4V 106 +45
MetcoAdd Ti-64 G5-B 63 +20

R




Fertigungstechnologien und Kompetenzen

An unseren beiden Standorten in Michigan (USA)
entwickeln und produzieren wir Metallpulver nach
Kundenvorgabe

Troy

e Inertgas-Verdisungsanlage (IGA) fur Ni, Co und Fe basierende
Pulver (Argon fUr die Gasverdlsung)

o NADCAP-zertifizierte Anlage zur Qualitatssicherung
o FEtikettierungs- und Verpackungsressourcen

Plymouth
Vakuum-Inertgas-Verdiisungsanlage (VIGA) fur Ni, Co und Fe
basierende Pulver (Stickstoff und Argon flir die Gasverdisung)
EIGA fUr Titanpulver - KorngréBen 5 und 23 (nur Argon)

Spezielle F&E-Verdusungsanlagen: bis zu 250 kg Schmelzmasse
(nur Argon)

Qualitatssicherung, Verpackung und F&E-Entwicklung vor Ort

Vertriebszentren

e In USA, Deutschland, Singapur, Australien, China und Japan
e |SO- und OHS-zertifiziert
e Mehr als 6 Millionen Einheiten Uber das Netzwerk verteilt

Metallpulver-F&E

F&E-Zentren in MUnchen
(Deutschland) und Charlotte
(USA) zur Erprobung und
Prozessparameteroptimierung
an verschiedenen Metall-AM-
Maschinen.

Pilot-VerdUsungsanlage

fUr die Pulverentwicklung /
Analysen mit bis zu 225 kg
maximaler Schmelzleistung.
Qerlikon Scoperta verfligt Uber
Werkzeuge fur die digitale
Legierungsentwicklung (RAD)
zur Erzeugung neuer und

zum Optimieren bestehender
Legierungen.




ANGEBOT UND LEISTUNGSPOTENZIAL: ADDITIVE KOMPONENTENFERTIGUNG

If you can imagine it,
we can build it

Dank unserer Expertise und unserem umfangreichen AM-Maschinenpark bieten wir

lhnen die optimale L6sung an. Und zwar unabhéngig davon, ob Sie einen Partner fiir den
Prototypenbau, fiir die Klein- oder GroBserienfertigung, einen integrierten Komplettservice-
Anbieter oder einen Partner fiir die Produktenwicklung suchen. Wir sorgen dafiir, dass lhre
Anwendung die geforderte Funktionalitdt und geometrische Genauigkeit hat.

Unsere Applikationsingenieure in der EU und den USA kénnen Designs schnell intern umsetzen und
mit einer Vielzahl von digitalen Werkzeugen arbeiten. Dank dieser Expertise und unserem erfahrenen
F&E-Team sind wir in der Lage, Sie zu der bestmdglichen Kombination aus Werkstoffen, Design,
Produktionsmethoden und Nachbearbeitung zu beraten.

Prototypenfertigung Serienfertigung

Wir bieten ein breites Spektrum an Wir fertigen Komponenten fir
Werkstoff- und Maschinenoptionen. zahlreiche Branchen einschlieBlich
So kdnnen wir die Anforderungen Luftfahrt, Energieerzeugung sowie
jeder einzelnen Prototypenanwendung Automobilindustrie und unterstitzen
erfullen. Sie beim Ubergang vom

Wir sind auf Rapid Prototyping fiir Prototypenbau zur Serienfertigung.

Komponenten aus Metall spezialisiert,
haben aber auch die Erfahrung und
die Anlagen flir die Fertigung von
Prototypen aus Polymeren.

Konstruktion und
Anwendungstechnik

Nachbearbeitung

Wir helfen Ihnen dabei, anspruchsvollste
Konstruktionsaufgaben umzusetzen,
unabhangig von Branche und
Anwendung. Wir wahlen fur Sie die
passenden Werkstoffe, Prozesse und
Anlagen aus, um |hre Bauteile optimal
zu fertigen.

Wir stellen Endprodukte her und
nutzen dafUr unsere internen
Maoglichkeiten der Nachbearbeitung
sowie unsere Expertise in der
Oberflachentechnik. Zu unseren
Leistungen zahlen heiBisostatisches
Pressen, Vakuum-Warmebehandlung,
CNC-Bearbeitung und Beschichtung.




FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN 9

Additive Fertigung von
Metallkomponenten

EU / USA

Werkstoffe

AISi9Cu3EY), AISi7Mg®Y), AlISi10Mg,
AIMgSc (Scalmalloy) &V,
6061 RAM 2U9) A205US)

Alloy 718 (2.4668), Alloy 625
(2.4856), Alloy X (2.4665),
Alloy 230S Haynes 282, C22EY)

CoCrMo (F75), Mar-M509

18 Ni Maraging Steel (1.2709),
316L (1.4404), 1.4859EY),
1.4308EY) (CF8), H11 (1.2343)"9),
H13 (1.2344)EV

Laserbasierte Pulverbettfusion von Metallen (PBF-LB) / selektives

Concept
Laser

EOS

Renishaw

Trumpf

Laserschmelzen (SLM)

1x Concept
Laser M2 (1kW)

1x EOS M270
(200W)

1x RenAM 500Q

(4x 500W)

3x Trumpf
TruPrint 1000
(200wW)

5x Concept Laser

M2 Dual UP1
(2x 400W)

3x EOS M280
(400W)

2x Trumpf
TruPrint 3000
(500W)

11x EOS
M290 (400W)

1x Trumpf
TruPrint 3000
Dual

8x EOS
M400 (1kW)

5x Trumpf
TruPrint 5000
(3x 500W)

Ti-6Al-4V (2x 500W)

3D Systems
+ GF

3x DMP Factory

CuNi2SiCrtY, CuCr1Zrt, CuCp®V 500 (3x 500W)

AM-Polymerherstellung
Nur EU

Laserbasiertes Pulverbettschmelzen von Polymeren
(PBF-LB/P) / selektives Lasersintern (SLS)

EOS 1x EOS P100 1x EOS P110 2x EOS P396

Werkstoffe: PA12, PA12-GB, PA12-CF und TPU

Vat Photopolymerisation (VPP) / DLS

2x Carbon M2 MPU 100

Werkstoffe: EPU40 (analog zu TPU), RPU70 (analog zu ABS),
CE221 (analog zu glasgefiilitem Nylon), SIL30 (analog zu TPE),
EPX82 (analog zu 20%-glasgefllitem PBT), EPX86 FR (flammenfest)
und IND405 (transparent)




INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN Ihr Partner fiir die Luftfahrtindustrie

Unsere AM-Spezialisten verfligen Uber
weitreichende Expertise in der Luft- und Raumfahrt
und Verteidigungsbranche.

e  AS9100- und ITAR-registriert, volles Spektrum
an Qualitatskontrolle und Nachverfolgbarkeit

e  Pulververdisung, F&E und Fertigung — alles
aus einer Hand

e Luftfahrtspezifische Anwendungstechnik
mit spezieller Ausrichtung auf Bereiche wie
generatives Design/Leichtbau, hochgradig

Fir sicherere, leichtere und individualisierte Bauteile, Bauteilkonsolidierung
effizientere Flugzeuge komplexer Baugruppen, Nachkonstruktion
Die Luftfahrtbranche verlangt und Ersatz veralteter Teile
Qualitat, Nachverfolgbarkeit, e Unterstiitzung bei der Qualifizierung von
Bezahlbarkeit, Zuverlassigkeit Materialien und Komponenten
und optimiertes G_eW|cht ° Moglichkeiten der Zusammenarbeit:
. erkstoffentwicklung, Generieren von
Anwendungen und Leistung Werkstoffentwicklung, Generi
Mit AM lassen sich alle Datensatzen / Konstruktionstoleranzen,
HF-Antennen diese Anspriiche in einem E&Et fnwePdnL.mgsteohmk, Serien- und
Warmetauscher wettbewerbsfahigen rototypentertigung
Halterungen Kostenrahmen realisieren. e  Beispiele fur Partn_erschaj‘ten in der Luftfahrt:
Partnerschaft mit Boeing, um

Pumpengehause A Standardverfahren fiir den 3D-Druck von

\ 7 Titan-Strukturkomponenten fur die Luftfahrt
zu entwickeln
Laufrader / p 4 Partnerschaft mit Lufthansa, um
‘ ’ ' replizierbare AM-Verfahren und Standards
fur MRO-Anwendungen zu schaffen

Raketendiisen

Halterung

Turbopumpe
©Rocket
Factory
Augsburg

| LENA Space Diisen fir
|1 Raketendampfturbine

Flugzeugtriebwerk Boroskopauge
aus Ni-basierter Legierung 718
@MTU Aero Engines AG

LENA Space
Leitschaufelsegment

Astrium Ariane 5 ME Launcher Ventil
©Airbus Defence & Space

LENA Space
Leitschaufel-kranz
flr Raketen-
dampfturbine

LENA Space Gehéuse flr
Raketen-turbopumpe

LENA Space
Laufrad flr

u Raketenturbo-
> pumpe

LENA Space Rotor
fir Dampfturbine

LENA Space
Raketendlse



Ihr Partner fiir die Automobilindustrie

Die Spezialisten von Oerlikon AM haben
umfassendes Wissen in der Fahrzeugtechnik:

Integrierte Services, von der
Prototypenentwicklung bis zur Fertigung
- AM-L6sungen fur den Massenmarkt in
der Automobilindustrie

Komponenten, deren Eigenschaften
konventionelle Losungen Ubertreffen

Konstruktionen, die bisher nicht
herstellbar waren

Konsolidierung mehrerer Komponenten —

fr weniger Gewicht und eine einfachere
Lieferkette

Werkstoff-Expertise — von
Metalllegierungen bis zu Kunststoffen

Entwicklung neuer Pulver flr die

Werkzeug- und Komponentenherstellung

— individuell und kundenspezifisch
designt, und auf unseren eigenen
Anlagen verdust

F&E-Anlagen — zur Unterstutzung lhrer
eigenen Produktentwicklung

Kompressorrad

1

Mehr Leistung und Effizienz fiir die
Automobilindustrie

AM sorgt fiir ein perfektes Verhaltnis
zwischen einzigartiger Teilekonstruktion
und Ergonomie, dynamischer
Gewichtsreduktion, besserer Kiihlung,
weniger Einzelteilen und schneller
Lieferung.

Das ermdglicht Fahrzeugherstellern,
ihre Ziele beim Kraftstoffverbrauch zu
erreichen und innovative Technologien
schneller einzufiihren.

Anwendungen

. Brennstoffzellen-

systeme

Komponenten fiir
E-Achsen

Bremsscheibe y w Batteriesysteme

Warme-
management

Auspuff-
komponenten

IAV-Hochleistungs-
kolbenkopf



INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN lhr Partner fiir die Energie-, Ol- und
Gasindustrie, die Werkzeug- und
allgemeine Industrie

e  AM-Konstruktionen fur eine héhere
funktionelle Integration von unterschiedlichen
Komponenten (Verteiler, Kihimittelkanale,
Formen mit konturnaher Kihlung, Anlagen flr
Halbleiter, Warmetauscher)

e  AM-Konstruktionen fur strukturelle,
hitzebestandige und hochleistungsfahige
Komponenten (Swirler, Brenner,

Anwendungen Kraftstoffversorgungssysteme)

e Komponentenfertigung aus einer Hand auf
eigenen Anlagen: Werkstoffherstellung,

Brenner, Swirler

Kompressoren 3D-Druck von Bauteilen, Warmebehandlung,
. Spannungsentlastung, HIP, maschinelle
Turbinenschaufel Turbinen- Bearbeitung und Oberflachenbehandlung
schaufeln — so haben Sie umfassende Kontrolle tiber
Laufrider samtliche Prozesse
Mikrobrenn- o Werkstoff-Expertise bei Metalllegierungen
kammern tber Kunststoffe bis hin zur Entwicklung
L. neuer Pulver — Design von individuellen und
Bohreinsatze kundenspezifischen Legierungen fur die

Werkzeug- und Komponentenfertigung,
hergestellt auf eigenen Anlagen

e F&E-Anlagen — zur Unterstutzung lhrer
eigenen Produktentwicklung

Vmax-

Abdeck
EGR-Rohrleitung leckung

Werkzeugeinsatz flr
Deckelflansch

Temperiereinsatz flr
Blaswerkzeug

Oerikon Metco 3 L ’
HVOF-Brenner 3 / o

Roboterarm

Knipex-
Schutzkappe
- -
///// 7
i/ N ¢ ‘/ i) b // /
Alstom | /4 ; / Yy, =

Einfiilstutzen Al | — 4
g Oerlikon Barmag
Heizplatte

Oerlikon Barmag
Heizmanschette
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Fallstudie LRVAN  cerlikon
am

Zusammenarbeit zwischen Fahrradhersteller Urwahn und Oerlikon AM

So werden Traume wahr

Was passiert, wenn ein visionarer deutscher Und weil ein besonderes Bike auch eine besondere
Fahrradhersteller auf das kreative und engagierte Team Farbe braucht, hat ihm Oerlikon Balzers eine

von Oerlikon AM trifft? Es entsteht ein einzigartiges schutzende BALINIT CROMA PLUS-Beschichtung in
Bike, das auf dem Markt seinesgleichen sucht — ein Regenbogen-Farbe verliehen.

wahr gewordener Traum fUr Fahrradbegeisterte, die bei
ihrer Fahrt durch die Natur weder auf Komfort noch auf
Sicherheit verzichten méchten. Die Mobilitats- und Transportbranche ist extrem
innovativ und entwickelt sich rasend schnell — die
additive Fertigung ist deshalb ideal geeignet, um
Urwahn und Oerlikon setzen in jeder Phase komplexe Metallkomponenten zu drucken.
des Prozesses auf Zusammenarbeit — von der
Konzepterstellung und der Materialauswahl Uber die
Produktentwicklung und -technik bis hin zum 3D-Druck
eines einzigartigen Fahrrads.

Sehen Sie sich die
komplette Story an:

.

e T « Cagas vaudlt

o

Schnelle Neukonstruktion und Produktion von Gehausen Zahlreiche integrierte Funktionen, modulare Konstruktion

Produktion nach Bedarf innerhalb weniger Tage 7 | Korrosionsschutz, Kratzbesténdigkeit und grenzenlose
. Méglichkeiten fiir die individuelle Gestaltung

Robuste Materialien

Hoher Fahrkomfort

Leichtbau mit exzentrischer Konstruktion

Geringeres Gewicht

Organische Formensprache mit integrierten Funktionen

a A ON =




STANDORTE

Wir bieten AM-Komplettlésungen in unseren Werken in den USA, Europa und China an.

Entwicklung und
anspruchsvolle
Komponenten-
fertigung
Charlotte, North
Carolina (USA)

Charlotte

12012 Vanstory Drive
Huntersville,

NC 28078

USA

T. +1 980 260 2820
am@oerlikon.com

Munchen

Kapellenstrasse 12
85622 Feldkirchen
Deutschland

T. +49 89 203015 015
am@oerlikon.com

Anspruchsvolle
Komponenten-
fertigung
Magdeburg
(Deutschland)

Laser-
Kompetenz-
zentrum
Wohlen
(Schweiz)

Innovations-
und
Technologie-
zentrum
Munchen
(Deutschland)

Magdeburg Shanghai

Steinfeldstrasse 7 Buildings 1&2
39179 Barleben 539 Baian Road
Deutschland Jiading District
T. +49 39203 5106 0 201814 PR. Shanghai
am@oerlikon.com China
T. +021 67087000
am@oerlikon.com




Anspruchsvolle
Komponenten-
fertigung
Shanghai (China)
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Oerlikons einzigartiges
Portfolio fur Fertigung und
Beschichtungen

Oerlikon
Oberflachen-
I6sungen

Werkstoffe
Beschichtungsmaterialien

e Umfassendes Angebot
an Standard- und
individuellen Werkstoffen
fiir die Beschichtung

e Eigene F&E und Fertigung

Komponenten-
fertigung

Produktion von
Turbinenkomponenten

e Hochmoderne Anlagen
fir die konventionelle
und nichtkonventionelle
Bearbeitung und
Herstellung von
Blechprodukten

. Additive Fertigung

AM-Industrialisierung

e  Metallpulver
e Innovative Werkstoffe

e Co-Engineering/
Bauteilentwicklung

e Additive Komponenten-
fertigung
- Selektives Laserschmelzen
- Directed Energy Deposition

M Anlagen

Beschichtungsanlagen fir
Dinnfilm- und mitteldicke
Schichten

e  Schlisselfertige Anlagen

e  Aufriistung vorhandener
Maschinen

e Unterschiedlichste
Prozesse wie
thermisches Spritzen

Beschichtungsdienstleistungen

Beschichtungsanlagen fiir PVD, CVD und thermisches Spritzen

e  Gezielte Prozessentwicklung

e GroBtes Angebot an
Beschichtungstechnologien

Anwendung von
Beschichtungslosungen im
industriellen MaBstab

(in eigenen Anlagen)



Oerlikon ist eine weltweit fUhrende Pionier. Alle Entwicklungen und Aktivitaten

Innovationsschmiede in den haben ihren Ursprung in der Leidenschaft,
Bereichen Oberflachentechnologie, die Kunden dabei zu unterstttzen, ihre
Polymerverarbeitung und additive Ziele zu erreichen und eine nachhaltige
Fertigung. Ihre Losungen und Welt zu férdern. Mit Hauptsitz in Pfaffikon,
umfassenden Services, erganzt durch Schweiz, betreibt der Konzern sein
moderne Werkstoffe, verbessern und Geschéaft in zwei Divisionen: Surface
optimieren die Leistung und Funktion, Solutions und Polymer Processing

das Design und die Nachhaltigkeit der Solutions. Der Konzern ist mit Uber
Produkte und Fertigungsprozesse der 12 000 Mitarbeitenden an 202 Standorten
Kunden in wichtigen Industriezweigen. in 37 Landern prasent und erzielte 2021
Seit Jahrzehnten ist Oerlikon Technologie- einen Umsatz von CHF 2,65 Mrd.

Wir entwickeln uns
immer weiter

Will man eine ganze Industrie
revolutionieren, muss man in
Bewegung bleiben. Um Ihnen
modernste Technologien zu bieten,
entwickeln wir unsere Innovations- und
Produktionsstandorte standig weiter.

Wie kénnen Sie unsere Erfahrung und Expertise
bei anwendungsspezifischen Losungen und
Werkstoffen nutzen? Sprechen Sie uns doch
gerne einfach an!

If you can imagine it, we can build it.

© 2022 Oerlikon AM

|
erl I kon am@oerlikon.com @ @
am www.oerlikon.com/am



