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1 Navod na obsluhu

1 Navod na obsluhu
1.1 Bezpecnost’

1.1.1 Pokyny pre prevadzkovatela

Skér ako uvediete ¢erpadlo do prevadzky, precitajte si tento navod na obsluhu.

1.1.2 Prevadzkovy navod prevadzkovatela

Ako prevadzkovatel ste povinny vypracovat prevadzkovy navod pre vasu
prevadzku.

To plati zvI&st vtedy, ked boli k zariadeniu/stroju dodané komponenty, ako napr.
Cerpadla/Cerpadlové agregaty, a dodany navod na obsluhu sa vztahuje na
komponenty. Nasledujuce kapitoly vdm maju ulfahcit vypracovanie vasho vliastného
prevadzkového navodu.

K tomu si mbzete od firmy Barmag objednat ku kazdému typu Eerpadla servisnu
knihu. Barmag ponuka tiez Skolenia pre servisné prace.

1.1.3 Pouzitie podla uréenia

Zvlakhovacie Cerpadlo taveniny je ur€ené na davkovanie tekutych médii (zvy€ajne
polymérova tavenina).

Cerpadlo pouzivajte len v ramci limitov uvedenych na identifikaénom liste
(pozri Oddiel 1.2.1: “Informacny list erpadia”).

Iné pouzitie alebo pouZitie nad ramec ur€enia nie je z bezpe€nostnych dévodov
dovolené a je spojené so zvySenymi rizikami pre prevadzkovy personal.

K pouzivaniu podfa urCenia patri tiez reSpektovanie navodu na obsluhu, zvlast
dodrziavanie predpisov tykajucich sa udrzby.

1.1.4 Kvalifikacia personalu

Na uvedenie do prevadzky, prevadzku, udrzbu a montaz/demontaz
Cerpadla/agregatu Cerpadla je potrebny Skoleny personal.

1.1.5 Pokyny k uvedeniu do prevadzky

Po skonéeni montéazZe a pred kazdym opatovnym uvedenim ¢erpadla do prevadzky
je potrebné uskuto€nit’ skiiSobnu prevadzku parametrov procesu a vsetkych
bezpecnostnych zariadeni.

1.1.6 Obsluha a Gdrzba

Na Cerpadle bez vyslovného suhlasu (schvalenia) spoloénosti Barmag
nevykonavajte Ziadne zmeny ani prestavby, v opaénom pripade stracate narok
na zaruku.

Kontrolné, udrzbové a opravarenské prace smie vykonavat iba vySkoleny personal.

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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Vysvetlenie symbolov

A

A

Zmeny vonkajSich pléch ¢erpadla podmienené vyrobou (napr. spbésobené
upevriovacimi zariadeniami obrabacich strojov alebo zariadeniami na tepelné
oSetrenie) nemaju ziadny negativny vplyv na kvalitu, a nie su preto dévodom na
reklamaciu.

Farebné rozdiely kovovych komponentov Eerpadla podmienené procesom
tepelného oSetrenia nemaju takisto ziadny vplyv na kvalitu a nie su dévodom na
reklamaciu.

Na spravnu udrzbu a opravy pouZivajte pomocné zariadenia spolo€nosti Barmag.
VyZiadajte si prisluSné katalogy.

Pouzivajte vyluéne originalne diely Barmag.
1.1.7 Informaéné zna€ky v navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu obsahuje tieto symboly, signalne slova a informacné
znacky:

L VAROVANIE

Signalne slovo ,,Varovanie“: Varovanie pred nebezpeéenstvami
ohrozujucimi osoby!

Tento symbol ma upozorfiovat na bezpecnostné pokyny uvedené v navode
na obsluhu. Je to upozornenie na pracovné kroky, pri ktorych hrozi velké
nebezpelenstvo ohrozenia bezpeénosti osbb. Aby ste predisli nehodam,
dodrziavajte tieto pokyny.

» Symbol odkazujici na potrebné nevyhnutné konanie.

© Symbol na zakazaného konania, ktorému sa treba vyvarovat.

A VYSTRAHA

Signalne slovo ,,Upozornenie“: Upozornenie na nebezpecéenstva
ohrozujuce osoby!

Tento symbol ma upozorriovat na bezpecnostné pokyny uvedené v navode
na obsluhu. Je to upozornenie na pracovné kroky, pri ktorych je ohrozené
zdravie a bezpecnost 0sdb. Aby ste predisli nehodam, dodrZiavajte tieto

pokyny.
» Symbol odkazujici na potrebné nevyhnutné konanie.

© Symbol na zakazaného konania, ktorému sa treba vyvarovat.

POZNAMKA

Signalne slovo ,,O0znamenie“: Varovanie pred moznymi
majetkovymi Skodami.

Tento symbol predstavuje vSeobecné upozornenie na to, aby sa
zariadenie/stroj pouzival spravne.

Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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1 Navod na obsluhu

1.1.8 Bezpecénostné pokyny

Bezpeénostné upozornenia su uréené vsetkym osobam, ktoré sa zacastiuju
na montazi, uvedeni do prevadzky, obsluhe a udrzbe Eerpadia.

Pozorne si prec€itajte prevadzkovy navod vypracovany vasim podnikom a
dodrZiavajte nasledujuce bezpecnostné pokyny a vysvetlenia:

Pouzivajte potrebné osobné ochranné prostriedky, ako napr. ochranné
okuliare, ochranné rukavice ochranny odev.

Nepovolanym osobam nedovolte Ziadny pristup k zariadeniu/stroju.
Dodrziavajte bezpecnostné karty Udajov prepravovanych médii, ako aj inych
chemickych latok!

Pri manipulacii s Cerpadlo davajte pozor na

o vysoké teploty

o horuce prepravované média a plyny

o otacajuce sa diely

Noste prisluSné pracovny a ochranny odev!

Prace na zvlakniovacom Cerpadle taveniny v systéme je mozné vykonavat
len pri pouziti prislusného odevu na ochranu pred vysokou teplotou a pripadne
pred unikajucimi horicimi prepravnymi médiami a plynmi.

Ochranné poklopy nad €¢astou pohonu a pripadne iné ochranné kryty sa
nesmu odoberat.

Pred zagatim oprav a udrzby na zvlakriovacom Cerpadle taveniny sa musi
pohon Cerpadla elektricky vypnut a nechat dobehnut do Uplného zastavenia.
Dodrziavajte predpisy pre odstavenie!

Vypnuty pohon zabezpecte pred nepovolanym opatovnym zapnutim.

1.1.9 Bezpeénostné pokyny Specifické pre zariadenie/stroj

L VAROVANIE

Unik tekutin pod tlakom!

Na zaklade spbsobu fungovania ¢erpadla méze pri nekontrolovanom
pouzivani vzniknut na vstupe a vystupe Cerpadla tlak, ktory méze poskodit’
Cerpadlo, pripadne zariadenie a zranit osoby.

» Preto je potrebné zabezpedit, aby nedoslo k prekroCeniu povoleného
tlaku na vstupoch a vystupoch &erpadla. Pripustny tlak je uvedeny v
informacnom liste ¢erpadla (pozri Oddiel 1.2.1, “Informac&ny list

Cerpadla”).

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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‘g & VAROVANIE

Unik tekutin pod tlakom!
Pri nespravnom pouzivani, pripadne nespravnej manipulacii s ¢erpadlo,
méZe dbjst’ k poSkodeniu, alebo zni€eniu suciastok Cerpadla. V takom pripade

mdze dojst k vysunutiu hnacieho hriadefla z Eerpadla, ak je Eerpadlo pod
tlakom. Zaroveri mézZe vystrekovat horuca kvapalina.

» Prace na Cerpadle, alebo v blizkosti ¢erpadla je mozné vykonavat len
vtedy, ak nie je Cerpadlo pod tlakom.

» Hriadel medzi prevodovkovym motorom a ¢erpadlo je mozné demontovat
len vtedy, ak nie je Cerpadlo pod tlakom.

» V pripade kibovych hriadelov, ktoré st vybavené aretovacim posunom
v smere osi, musi byt aretovacia matica vzdy pevne utiahnuta, pokial
je Cerpadlo pod tlakom.

» Ak je Cerpadlo pod tlakom, nesmu sa ochranné kryty odoberat.

» Noste ochranny odev, najmé ochranu tvare!

ﬁ &L VYSTRAHA
Pri prasknuti niektorych ¢asti z nich mézu byt' vymrstené ¢repiny!

Prilis vysoky krutiaci moment pohonu moze viest k prasknutiu hnacieho
hriadela.

» Dodrziavajte povoleny krutiaci moment pohonu (pozri Oddiel 1.2.1
“Informacny list Cerpadia”).

» Je potrebné vytvorit prislusné bezpecnostné zariadenie, napr. vo forme
spojky proti pretazeniu (pre max. pripustny kratiaci moment pohonu
pozri Oddiel 1.2.1, “Informacény list Cerpadia”).

» Cerpadlo sa maze prostrednictvom dopravovaného média.
Bezpodmienecne sa vyhybajte chodu na sucho!

» Ochranné poklopy, a pripadne ochranné kryty nad rotujicimi astami
sa pocas prevadzky nesmu odoberat.

é A VYSTRAHA
Hrozi ohrozenie materidlom a latkami!

Hodnoty uvedené v informacnom liste Cerpadla (pozri Oddiel 1.2.1
“Informacny list erpadla”) sa vztahuji na mechanicku pevnost Cerpadia.

» Je ulohou prevadzkovatela, aby s pouZzitymi prepravovanymi médiami
vykonal prisludné skusky a urcil pripustné udaje pre prevadzku a postaral
sa o to, aby média ani prevadzkové stavy podmienené médiami
nepredstavovali Ziadne nebezpedenstvo.

» Prepravované média nesmu chemicky posobit na materialy ¢erpadla.
To treba prip. prekonzultovat s firmou Barmag.

» Dodrziavajte karty bezpe&nostnych udajov prepravovanych médii.

4 Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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POZNAMKA

» Dodrziavajte polohu a priemer vstupov a vystupov podfa vykresu Cerpadla
(pozri Oddiel 1.2.2, “Vykres erpadla”)

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 5
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1.2 Prehlad stroja / oznacenie

1.2.1 Informacny list Cerpadla

Informacny list Cerpadla sa dodava spolu s tymto navodom na obsluhu.

1.2.2 Vykres Cerpadla

Vykres Cerpadla sa dodava spolu s tymto navodom na obsluhu.

1.2.3 Znacka
Gravura Cerpadiel:

= Cislo ¢erpadla
= Dopravované mnozstvo
=  Barmag“

6 Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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1.3 Montaz / demontaz

1.3.1 Oznacenie balenia
Stroje, resp. €asti stroja sa dodavaju v pevnych obaloch.

Obaly su oznacené s popisom a znackami podla medzinarodne jednotnych
symbolov. Aby sa zabalené Casti stroja oSetrovali a prepravovali podla predpisov,
treba reSpektovat tuto znacku

Usporiadanie popisu

= Zakazka ¢.
=  Hmotnost (brutto)
=  Prijemca

Pouzité znacky:

Vyznam Farba Znacka

Hore Cierna T_T

Rozbitné Cierna

Chranit pred vihkom Cierna

Zdvihacie prostriedky priviazat' tu Cierna

Y
P
Tazisko gierna 4
§
e

Hustota Obal Cierna

Vidlicovy vysokozdvizny vozik tu Sierna /;Xw

neumiestnit’

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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1.3.2 Bezpec€na preprava Cerpadiel

é A VYSTRAHA
Nebezpecéenstvo pomliazdenia!

Dodrziavajte udaje o hmotnosti erpadla (pozri Oddiel 1.2.1, “Informacny
list Cerpadla” alebo pozri Oddiel 1.2.2, “Vykres Cerpadla”).

» S tazkymi Cerpadlami mbze manipulovat len odbornik na ich prepravu.

L VAROVANIE

Nebezpecéenstvo popalenia!

Pri preprave zohriatych ¢erpadiel z nich kvapkat’ horuce prepravované
médium.

» Noste zodpovedajuci ochranny odev.

1.3.3 Prepravné zariadenie

é AL VYSTRAHA
Nebezpecenstvo pomliazdenia a popalenia!

» Uchytna plocha na prepravné zariadenie nesmie byt znegistena!

» Aby ste predisli vySmyknutiu Eerpadla z prepravného zariadenia, musia
byt spony (5) zariadenia vZdy nastavené tak, aby bolo x vZdy menSie o
minimalne 20 mm ako y.

O Prepravné zariadenie sa nesmie pouzivat spolu so zdvihacim
zariadenim.

Ak su Cerpadla vybavené prepravnymi skrutkami (1), méze sa pouZit prepravné
zariadenie (2).

Vhodnu prehibeninu obidvoch spén (5a) zasurite pod hlavy prepravnych skrutiek

(1).

Otacanim obidvoch matic (3) je mozné prepravné zariadenie prispdsobit’
prislusnému Cerpadiu.

8 Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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1.3.4 Prepravné zavity

ﬁ A VYSTRAHA
Nebezpecéenstvo pomliazdenia a popalenia!

» S prepravnymi zavitmi pouzivajte len vhodné prepravné skrutky!

1.3.5 Realizacia montaze zariadenia

= Pri dodané su vstupné a vystupné otvory ako aj tesnenie spojky (ak je k
dispozicii) uzatvorené ochrannymi zatkami, pripadne klapkami, aby sa
zabranilo znecisteniu vnutornych priestorov. Ochranné zatky, pripadne klapky
pred montazou Cerpadla do zariadenia/stroja, pripadne pred zohriatim v peci
vyberte. Ochranné zatky, pripadne klapky uchovajte, aby ste ich mohli znovu
pouzit’ pri pripadnej neskorSej demontazi.

= Cerpadlo prepravujte a montujte obozretne.

= Pred zabudovanim ¢erpadla do zariadenia/stroja zabezpecdte, aby boli vietky
&asti Serpadla prepravujuce produkt Uplné gisté. Spina, Giastogky kovov atd'.
vedu k poskodeniu Cerpadla.

= Upinacia plocha ¢erpadla musi byt rovna. Rovnost musi byt pri prevadzkovej
teplote zachovana.

Maximalne pripustné nerovnosti upinacej plochy najdete v nasledujucej
tabufke.

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny Preklad pévodného navodu na pouzitie, 11.19 9
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Typ cerpadla: Maximalne pripustna
nerovnost’ upinacej
plochy

Cerpadla s planétovym kolesom do priemeru 120 mm 4 um

Cerpadla s planétovym kolesom s priemerom > 120 mm 6 um

Pravouholnikové Eerpadla do podavaného mnozstva 5 cm/U 4 um

Pravouholnikové Eerpadla s podavanym mnozstvom > 5 cm’/U 6 um

Kvalita povrchu upinacej plochy musi zodpovedat lapovanému obrabaniu (RZ <
1 um).

Dotykajuce sa plochy Cerpadla a upinacej plochy musia byt Uplne Cisté a
neposkodené (bez vyronkov a zarezov).

Najmensie znecistenie (zvysky taveniny, izolaény material atd.) a poSkodenia
povedu k netesnosti medzi ¢erpadlo a upinacou plochou.

= Predhriate Cerpadle je popisané v Oddiel 1.4.2, “Predhriatie zvlakfiovacieho
Cerpadla taveniny ”

= Na zavity a opornu plochu hlavy upeviovacich skrutke ¢erpadla naneste
tenkud vrstvu vysokoteplotnej kovovej pasty ,Unimoly HTC-Metallic* od firmy
Kluber.

= Pri pouZiti skrutke je potrebné zabezpedit, aby sa medzi skrutkovacou plochou
Cerpadla a upinacou plochou zvldkniovacej hubice nedostal Ziadny tuk.

= Upevhovacie skrutky ¢erpadla utiahnite na kriZ v niekofkych krokoch. Pri
kaZzdom kroku sa utahovaci moment zvysi o cca 30 Nm, kym sa nedosiahnete
potrebny kratiaci moment (pozri vykres ¢erpadla Oddiel 1.2.2, “Vykres
Cerpadla”). Po kazdom kroku je potrebné skontrolovat lahkost chodu Cerpadia.

10
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= Hnaci hriadel ¢erpadla (1a), pripadne spojka (1b) musi
presne licovat' s hriadefom pohonu zvlakriovacieho ¢erpadla.
Cerpadla polymérovym, alebo upchavkovym tesnenim musia
byt v kazdom pripade poharnané dvojitym kibovym
hriadefom.
Pohony pre Cerpadla s tesnenim spojky musia byt vybavené
jednoduchym kibom, dvojité kibové hriadele tu nie st
povolené.
Maximalne predstavenie medzi spojkou Cerpadla (1b) a
pohonom zvlaknovacieho ¢erpadla (hriadel prevodovkového

y > 2mm

motora) méze byt pri pohonoch pre Cerpadla s tesnenim 1a
spojky maximéalne 1 mm (vzhlfadom na diZku hnacieho
hriadela 1 500 mm). 2

= Hriadel pohonu ¢erpadla (2) nesmie priliehat na hnaci
hriadel ¢erpadla, pripadne spojku (1). Dodrziavajte odstup
(X, y)-

= Cerpadlo sa nesmie uviest do prevadzky suché. V pripade
potreby je preto pred montazou Cerpadla do zariadenia/stroja
potrebné tento silikbnovy olej odolny vo i teplote niekolkokrat
rukou premie$at. Cerpadla Barmag sa dodavaju uz s \
mazacim meédiom. PoCas prevadzky sa Cerpadlo maze T
prostrednictvom mazacieho média. 1b

X ~2mm

NN |

1.3.6 Realizacie demontaze zo zariadenia

& VAROVANIE

Unik tekutin a/alebo plynu pod tlakom!

» Pred demontazou Cerpadla zo zariadenia/stroja, alebo demontazou
tesnenia hriadela je potrebné zabezpedit, aby boli vSetky vstupné a
vystupné otvory produktu ¢erpadla bez tlaku.

» Pri uvolneni upeviovacich skrutiek mézu unikat horuce plyny, alebo
tavenina.

» Noste ochranny odev, najmé ochranu tvare!

= gerpadlo chrarite pred rychlym a nerovnomernym vychladnutim. Cerpadlo
nekladte na kovové platne, vyhybajte sa prievanu.

1.3.7 Skladovanie ¢asti zariadenia/nahradnych dielov

Ak je potrebné Eerpadlo pred montaZzou do zariadenia/stroje do€asne uskladnit,
musi sa skladovat v originalnom obale.

Pri uskladneni Cerpadla, alebo jeho jednotlivych €asti musia byt splnené tieto

podmienky:

= Teplota miestnosti 15°C az 25 °C
= rel. vlhkost vzduchu max. 60 %

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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= Ak sa Cerpadlo skladuje, napusti sa do vstupného otvori nizkoviskdzny
silikénovy olej. Plnenie by sa malo uskutoChovat za pomalého ota€ania
hnacieho hriadefla v predpisanom smere ota¢ania dovtedy, kym nebude
médium viditelné na vystupnych otvoroch Potom sa vstupné a vystupné
otvory uzatvoria vhodnymi ochrannymi zatkami, alebo klapkami.

= Teleso ¢erpadla musi byt v kazdom pripade namazané konzervacnym
olejom bez obsahu Zivice alebo podobnym prostriedkom.

1.3.8 Likvidacia

Cerpadla a diely ¢erpadla

Cerpadla a diely &erpadla sa musia zlikvidovat v stlade s pravnymi predpismi.
Tesniace kruzky sa musia zlikvidovat podla materialu, z ktorého su vyrobené.
Diely sa musia odovzdat prislusnej spolo&nosti zabezpecujucej likvidaciu odpadu.
Vyrobné materialy

Zvy3ky taveniny vznikajuce pri prevadzke Cerpadla musi prevadzkovatef
zlikvidovat v sulade s udajmi vyrobcu materialu a pravnymi predpismi.
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1.4 Uvedenie do prevadzky

1.4.1 VSeobecne

Cerpadlo méze uviest do prevadzky $koleny personal prevadzkovatela, alebo
servisu Cerpadiel spolo¢nosti Barmag.

1.4.2 Predhriatie zvlaknovacieho ¢erpadla taveniny

» Pri uvedeni ¢erpadla do prevadzky je potrebné pockat, kym sa nedosiahne
potrebna prevadzkova teplota a Cerpadlo nie je rovhomerne a Uplne zohriate!
» Cerpadlo je mozné v takom pripade predhriat 2 spésobmi.
= Predhriatie v peci
= Predhriatie v zariadeni
» Pri prvom uvedeni erpadiel do prevadzky sa vo vyrobnom priestore nachadza
este zvySkovy silikonovy olej. Aby ste predisli krystalizovaniu silikénového
oleja pri vy$3ej teplote, nesmu sa pocas prislusnych dob prehrievania prekrocit
tieto teploty:
Teplota 250 °C: Max. doba predhrievania 24 h
Teplota 300 °C: Max. doba predhrievania 8 h

1.4.3 Kontroly

Po spravnej montazi ¢erpadla v zariadeni sa musia pred jeho uvedenim do
prevadzky (hnaci hriadel zvlakfiovacieho Cerpadla — pohon este nie je
namontovany) vykonat tieto skusky:

= Kontrola utahovacieho momentu upevnovacich skrutiek ¢erpadla (pozri
Oddiel 1.2.2, “Vykres Cerpadla”).

= Kontrola lahkosti chodu Cerpadla.

= Kontrola smeru ota€ania pohonu (pre pripustny smer otacania pozri
Oddiel 1.2.1, “Informacény list Cerpadla” alebo Oddiel 1.2.2, “Vykres Eerpadia”).
Nespravny smer otacania moze viest tak k poSkodeniu ¢erpadla, ako aj
zariadenia.

1.4.4 Uvedenie do prevadzky/polymérové tesnenie

=  Aby ste dosiahli dostatoény tesniaci u¢inok
a zachytili unikajuci polymér, je v mnohych
pripadoch potrebné nainstalovat chladiaci
nadobu /1).

= Chladiaca nadoba sa musi pred uvedenim
Cerpadla do prevadzky nasadit na tesniace
puzdro (2).
Zakladné nastavenie: Vzdialenost’ x = 0 az
5 mm
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Po uvedeni ¢erpadla do prevadzky sa unikajuci polymér monitoruje po¢as
niekolkych dni.

Vytekanie polyméru je mozné ovplyvnit posunutim chladiacej nadoby.

Posunutie v smere Cerpadla: (Vzdialenost x vac¢sia ako 5 mm) = menej unikajliceho
polyméru

Potreba pouzitia chladiacej nadoby zavisi od typu ¢erpadla a podmienok pouzitia
(izolacia, pocet otaCok Cerpadla, prevadzkova teplota atd.). Spolo¢nost Barmag
dodava chladiacu nadobu spolu s erpadlo vzdy, ked je potrebna.

1.4.5 Uvedenie upchavkového tesnenia do prevadzky

Prvé uvedenie upchavkového tesnenia do prevadzky

Skrutky upchavky sa po¢as montaze utiahnu len zfahka, aby sa pred uvedenim
do prevadzky skontrolovala l'ahkost chodu ¢erpadla.

=  Pred rozbehom utiahnite skrutky upchavky na kriz v niekolkych krokoch, kym
nedosiahnete utahovaci moment skrutiek (pozri Oddiel 1.2.1, “Informacény
list Cerpadia”).

= Uvedenie Cerpadla do prevadzky.

=  Po rozbehu €erpadla sa v kratkych intervaloch (dva az trikrat poCas prvych
hodin) skontrolujte a pripadne upravi pociato¢né zatazenie upchavky. Potom,
€o sa tesnenie upchavky stabilizuje, je po€as trvalej prevadzky kontrola v
tyzdennych intervaloch dostato¢na. Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny
uvedené v Oddiel 1.1.9, “Bezpecnostné pokyny Specifické pre zariadenie/stroj”.

Opatovné uvedenie upchavkového tesnenia do prevadzky po odstavke
Cerpadla

= Pri kratkodobych odstavkach ¢erpadla (do cca 5 hodin) nie su pri jeho
opatovnom spusteni potrebné Ziadne mimoriadne opatrenia.

= PridlhSich odstavkach sa odporu¢a vymenit vSetky tesniace krazky za nové,
aby sa prediSlo velkému pretekaniu tesneni po€as prevadzky.

= pred montdZou novych tesniacich kruzkov je potrebné zabezpedit, aby sa v
montédZnom priestore vratane hnacieho hriadela a upchavky nenachadzali
Ziadne zvysky, alebo nedistoty, d. j. aby bol absolutne Cisty.

1.4.6 Rozbeh cerpadla
POZNAMKA

Odporuc¢ame zrychlovat chod hnacieho ¢erpadla rychlostou maximalne5
;-1
min~/s.

= Pred zatlaCeni hnacieho hriadela pohonu rozvlakriovacieho ¢erpadla do
Cerpadla, by sa malo ¢erpadlo pomocou vstupného tlaku otacat priblizne 20
— 30 minut, aby sa zabezpecilo dostatoné mazanie ozubenych kolies a lozisk.

14
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(Pre rozvlaknovacie ¢erpadla v pravouhlom prevedeni: maximalny vstupny
tlak pri otacani. 50 barov).
= Hnaci hriadel s ¢erpadlom spojte a zapnite pohon Cerpadla.

1.4.7 Opatovné uvedenie do prevadzky po zastaveni ¢erpadla
POZNAMKA

Odporuc¢ame zrychlovat chod hnacieho ¢erpadla rychlostou maximalne5
.-
min~/s.

Aby ste predisli velkému odstrafiovaniu polyméru v mazacich strbinach ¢erpadia,
musi teplota ¢erpadla pri odstavkach dlhSich ako cca 5 hodin (obdobie zavisi od
pouzitého prepravovaného média) znizit pod teplotu tavenia prepravovaného
média.

Ak sa tak nestane, vznikne pri opatovnom rozbehu Cerpadla nebezpeenstvo, Ze

klzné plochy (miesta lozisk) sa poSkodia, pretoZze mastiaca schopnost’ polyméru
uz nie je dostatocna.

k nie je zniZenie teploty mozné, musi sa €erpadlo kaZzdych 5 hodin prevadzkovat
dovtedy, kym nezaCne vychadzat Eerstva tavenina.
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1.5 Udrzba
1.5.1 Vykonavanie udrzby

f} &L VYSTRAHA
Nebezpecéenstvo pomliazdenia!

Udrzbu treba vykonavat prostrednictvom servisu &erpadiel firmy Barmag
alebo prostrednictvom vhodného vySkoleného personalu.

Pre udrzbu su vo firme Barmag k dispozicii dielne na opravu ¢erpadiel.

Ak prevadzkovatel urobi idrzbu pomocou vliastného personalu, firma Barmag
ponuka pre tento okruh oséb zodpovedajuce Skolenia. Okrem toho mozete
v Barmag objednat pre kazdy typ Cerpadla servisnu knihu.

1.5.2 Udrzba éerpadla v zariadeni

A A VYSTRAHA
A@

Pritlac¢enie prstov/zachytenie prstov rotujucim hnacim hriadelom!

» Prace v oblasti tesnenia hriadela pri otd€ajucom sa hnacom hriadeli
(napr. dodatocné utiahnutie skrutiek upchavky, alebo prace na chladiacej
nadobe polymérového tesnenia) su pripustné len vtedy, ak je hnaci
hriadel Uplne chraneny proti kontaktu (napr. krytom).

» Ak je hnaci hriadel odkryty, je mozZné prace vykonavat len pri vypnutom
pohone Cerpadla.

» Vypnuty pohon musi zabezpe it proti neoprdvnenému opatovnému
zapnutiu.

» V kazdom pripade noste vhodné priliehavé pracovné oblecenie!

ff A VYSTRAHA
Nebezpeéenstvo popalenia!

» pri pracach na Cerpadle, alebo v jeho blizkosti noste ochranny odev,
najma ochranu tvare.

Na tesneni hriadela méze dojst k malému vytekaniu polyméru, ktory je zelany.
Toto nema ziadny negativny vplyv na funkciu ¢erpadla.

‘g AL VYSTRAHA
Nebezpecéenstvo vznietenia!

» Kazda priblizne 4 az 8 tyzdnov kontrolujte, i sa na erpadle, pripadne
oblasti kolo neho nenachadzaju zvysky taveniny, ktoré pripadne vycistite.

© Horuca tavenina nesmie prist do kontaktu s izolaénymi materialmi (napr.
mineralnou vinou).
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Udrzba polymérového tesnenia

= Ak sa polymérové tesnenie pouziva s chladiacou nadobou, musi sa pravidelne
(cca kazdé 4 tyzdne) odistit od zvyskov polyméru (napr. odsatim). Tym sa
predide prete€eniu chladiacej nadoby.

Udrzba upchavkového tesnenia

= Utahovacie momenty skrutiek upchavky kontrolujte kazdy tyzden, a pripadne
ich upravte. (Pre utahovaci moment skrutiek pozri Oddiel 1.2.1, “Informacny
list Cerpadia”)

= Ak upchavkové tesnenie prili§ preteka a uz nie je mozné jeho dotiahnutie,
vymente tesniace krizky podla katalégu nahradnych dielov (ten je mozné
vyziadat od spolo¢nosti Barmag). Pritom treba skontrolovat’ hnaci hriadel
Cerpadla na poskodenie v oblasti tesnenia a prip. ho treba nahradit.

1.5.3 Nahradné diely
Pre objednavku nahradnych dielov su potrebné nasledujuce udaje:

= Cislo &erpadla (vygravirované na &erpadle)

= Presné oznaclenie dielov podfa katalogu nahradnych dielov (tento je mozné
vyziadat vo firme Barmag)

= Pocet kusov

Zvlaknovacie ¢erpadlo taveniny
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1.6 Poruchy

Pripadné poruchy méze odstranit’ servis Cerpadiel spolo€nosti Barmag, alebo
vlastny Skoleny personal.

Cerpadlo je mozné okrem toho zaslat' s popisom po$kodeni v ramci objednavky
opravy o servisu ¢erpadiel spolo€nosti Barmag.
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