
カッティングツール

BALINIT MAYURA
高い精度を実現

非鉄材料加工の
次なるステージへ



400 孔加工後のフランク摩耗 [µm]
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BALINIT® MAYURA
[0.3 μm] 

競合 ta-C コーティング
[> 0.3 μm] 

- 20%

BALINIT MAYURA – 穴あけ ADC 12

工具 ドリル (直径: 6 mm)

被削材 ADC 12 (アルミニウム合金 12% ケイ素)

加工条件 切削速度: 80 m/min
送り: 0.13 mm/rev
穴の深さ: 18 mm
穴の数: 400

データ提供 工具メーカー（日本）

メリット 高ケイ素含有アルミニウムの加工: 
- 摩耗の著しい減少 
- 刃先部の凝着の減少

BALINIT MAYURA – 非鉄材料加工向け
次世代カーボンベースコーティング

BALINIT® MAYURA は、その鮮やかな色彩で人目を引き、 非鉄
材料やポリマーの厳しい加工においてその真価を発揮します:  
ta-C コーティングは、 従来のコーティングよりも硬くて滑らかで
ありながら、 同時に非常に薄くなっています。 これにより、 材料の
付着が最小限に抑えられ、 鋭利な刃先が持続します。 

 

工具メーカーとエンドユーザーは、 工具の寿命が延び、 精度が
大きく向上し、 製造工程の生産性が向上するというメリットを
得ます。 BALINIT® MAYURA は、 最大 12% のケイ素含有量を
持つアルミ合金、 銅や真鍮合金、 またはポリマーなど、 非鉄材料の
加工を次のレベルに引き上げます

BALINIT MAYURA の性能をぜひご確認ください  
ご連絡ください！ 
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 BALINIT® MAYURA

コーティング材 ta-C

硬度 HIT [GPa] > 65

摩擦係数 (ドライ) < 0.10

最高使用温度 [°C] > 500

膜厚 [μm] 0.3, 0.8, 1.5

処理温度 [°C] < 150

コーティング色 レインボー / レインボーブラック*

* 色は工具の寸法、アプリケーション、形状によって異なります。
すべてのデータは目安であり、アプリケーション、環境およびテスト条件によって異なります。

コーティング特性 … … 困難なアプリケーション向け

加工を次のレベルへと引き上げます 
   アルミニウム合金 < 12% ケイ素 （ミリング、穴あけ、旋盤加工、

　 ねじ切り加工）
   ポリマー（ミリング、穴あけ、旋盤加工）
   銅（ミリング、穴あけ、旋盤加工、ねじ切り加工）
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