cerlikon
balzers

INUBIA B6 & B15

DIE NACHSTE GENERATION
DER POLYMER METALLISIERUNG




INUBIA B6 & B15

VIELSEITIGE ANLAGEN FUR
DEKORATIVE SCHICHTEN UND

DESIGNELEMENTE

Die PVD-Beschichtungssysteme INUBIA B6 und B15 eignen sich hervorragend fiir die Oberflachen-
veredelung im High-End-Bereich, bei der es auf Optik, Haltbarkeit, Wirtschaftlichkeit und Reproduzier-
barkeit ankommt - und das bei hoher Flexibilitidt in puncto Basismaterialien und Bauteilgeometrien.

Glatte, matte oder gldnzende dekorative
Beschichtungen

INUBIA B6 und B15 sind ein- und zweitUrige, vollautomati-
sierte Beschichtungssysteme, die im Batchbetrieb arbeiten.

Hohe Effizienz und rasche Durchlaufzeiten werden durch

kurze Pumpzeiten erzielt. Die betriebliche Effizienz wird dank
einfacher Wartungsroutinen und dem Einsatz praktischer

Spindel-Beladeeinrichtungen erreicht.

Bei der INUBIA B15 erhdhen optionale zusatzliche
Schwenkkathoden nicht nur die Flexibilitdt der Anlage,
sondern sparen auch viel Zeit beim Targetwechsel.

Mit dieser neuen Generation kénnen die Wartungs-
intervalle verlangert werden, so dass die INUBIA B6 und
B15 langere Zeit produktiv flr Sie beschichten.

Die INUBIA B6 und B15 sind planare Magnetron-Sputter-
systeme, die sowohl reaktive als auch nicht reaktive PVD-
Prozesse ermdglichen. Durch die intelligente Kombination

von unterschiedlichen Metallplasmaqguellen und Prozess-
gasen konnen Dunnfilm-Beschichtungen mit dekorativen

und funktionalen Eigenschaften abgeschieden werden.

Beispielhafte Sputter-Targets:

Die INUBIA B6 und B15 erzeugen glatte, matte und
glanzende Beschichtungen in individuellen Farben mit

hoher Haltbarkeit und Haftfestigkeit auf zahlreichen leitenden
und nichtleitenden Grundmaterialien. Die Substrate behalten

dabei ihre urspringliche Oberflachentextur bei.

Die metallisierte Beschichtung der Niere des vollelektrischen BMW iX
ermdglicht die Integration von Sensoren, z.B. zur Messung des Abstands zum
vorausfahrenden Fahrzeug.

Chrom, Titan, Zirkon, Aluminium, Wolfram, Molybdan, Edelstahl, Kupfer,

Silber, Gold, Kohlenstoff, Silizium und viele andere

Prozessgase:
optional)

Argon, Stickstoff, Acetylen (Kohlendioxyd oder andere Prozessgase

Beispielhafte Substratmaterialien:

Kunststoffe: ABS, PC, PC/ABS, PC/PBT, PC/PET, ausgewahlte

PA-Mischungen (glasfaser- oder mineralfaserverstarkt), galvanisierter
Kunststoff, Edelstahl....

Chargenzeit:

typischerweise 20 bis 60 Min.

Schichtdicke: typischerweise 0,05 — 1,5 pm

VIELE FARBMOGLICHKEITEN FUR
UNTERSCHIEDLICHE ANWENDUNGEN

Fiir viele Markte und Anwendungen

Die Beschichtungsanlagen INUBIA B6 und B15 wurden
speziell fur PVD-Beschichtungsbetriebe entwickelt, die die
Flexibilitat bendtigen, unterschiedliche Substratmaterialien
und Geometrien flexibel und schnell zu beschichten. Sie
erflllen die Anforderungen anspruchsvoller Industriezweige,
beispielsweise in den Bereichen Schmuck, Medizintechnik,
Automobilbau, Sanitar, Unterhaltungselektronik oder
Haushaltsgeréte.

Exzellente mechanische Eigenschaften

Mit den Beschichtungssystemen INUBIA B6 und B15 von
Oerlikon Balzers lassen sich verschiedenste Hochleistungs-
schichten auftragen, die den individuellen Anforderungen
unterschiedlichster Branchen gerecht werden. Zu den
vielfaltigen Eigenschaften zahlen unter anderem hohe
Haftfestigkeit, hervorragende Kratz- und Abriebfestigkeit
sowie ausgezeichnete Farbstabilitat.

Reproduzierbare dekorative Schichten

Die Beschichtungssysteme INUBIA B6 und B15 von
Oerlikon Balzers ermdglichen reproduzierbare dekorative
Schichten.

Mit der einfach zu bedienenden Software von Oerlikon
Balzers kdnnen Prozessparameter individuell konfiguriert
und gespeichert werden. Diese Profile sind wiederver-
wendbar. Automatisch generierte Meldungen informieren
Uber die Art und Position relevanter Prozessereignisse,
die protokolliert werden und jederzeit fur Auswertungen
zur Verfligung stehen. Per Fernwartung kénnen Service-
techniker auf die Anlage zugreifen, eine Fehlersuche
durchftihren und Hinweise fur geeignete Korrekturmaf3-
nahmen geben.

Beschichten Sie Bauteile und Designelemente aus Kunst-
stoff und anderen Materialien mit Farben nach Wunsch
Ihrer Kunden.




DIE NEUE GENERATION

INUBIA B6

Die ideale Anlage fiir kleine Mengen und Teile

Die INUBIA B6 eignet sich perfekt flr geringe Stlickzahlen,
kleinere Teile, Bemusterung und fUr spezielle Farben.

INUBIA B6

l\/!gx. Beschichtungs- 600 mm
hohe
VakuumkammertUren 3
Max. Beschichtungs- 290 mm
durchmesser
Anzahl Spindeln 6
220 mm
Spindeldurchmesser (fur Anlagen mit 6
Spindeln)
Platzbedarf ~31m?
Max. Beschichtungs- 80°C
temperatur

Spindeln individuell gefertigt

Je nach Baugeometrie auf Anfrage
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Karussell fir INUBIA B6 Karussell fir INUBIA B15

Ideal fiir Kleinserien
... da kompakt und einfach zu bedienen.
Erreicht schnelle Durchlaufzeiten durch
kurze Chargen- und Pumpzeiten.

Effizienz

... dank kurzer Prozessschritte,
anwenderfreundlicher Prozess-Software
und der Moglichkeit zur Fernsteuerung.
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FLEXIBILITAT
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Reproduzierbarkeit

... durch prézise Parametersteuerung.

Z.B. fir Sonderfarben oder die Einflhrung
neuer Produktlinien mit geringen Stlickzahlen.

Zuverlassige Schichthaftung

... dank reaktiver und nicht-reaktiver
Sputter-Technologie mit hohem
lonisationsgrad und groBer Plasmadichte.



DIE NEUE ANLAGE
INUBIA B15

Die Anlage fiir hohe Produktionsvolumen

INUBIA B15 ist die ideale Anlage fir den Automotive Markt
und fUr groBRBe Bauteile

1-Tiir-System

... fir hohe Betriebseffizienz durch
einfachen Zugang und bequeme
Spindelbeladung mit groBen Bauteilen

2-Tur-System

...far hdéheren Durchsatz
1500 mm und gréBere Produktivitat dank
paralleler Arbeitsschritte

Max. Beschichtungs-
héhe

VakuumkammertUren 1 oder 2

Max. Beschichtungs-

durchmesser 970 mm
Anzahl Spindeln 1 oder 4 Stiick

360 mm
Spindeldurchmesser (far Anlagen mit 4 s

Spindeln) _ i — — —_—
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Flexibilitat

...dank separatem Monitortisch
Maximale Effizienz

... dank der Mdéglichkeit, wahrend des
Beschichtungsprozesses die zweite Tur
zu entladen und neu zu beladen.

Ein Mitarbeiter des BMW Werks Landshut bestlickt die INUBIA
B15 mit Nieren des BMW iX.
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Fir Anwendungen wie die Niere des BMW
iX hat Oerlikon Balzers mit der INUBIA B15
eine integrierte automatisierte Losung fur die
Metallisierung von Kunststoffen entwickelt,
die eine hochvolumige Produktion geman
den Spezifikationen der Automobilindustrie
ermdglicht.




PROFITIEREN SIE VON UNSEREM

WELTWEITEN VERTRIEBS- UND

AFTER-SALES-NETZWERK

. Amherst

Hauptsitz

Oerlikon Balzers Coating AG

Balzers Technology & Service Centre
Iramali 18

9496 Balzers

Liechtenstein

Tel: +423 388 7500

E-Mail: info.balzers@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers

USA

Oerlikon Balzers Coating USA Inc.
6000 North Bailey Avenue

Suite 3

Amherst, NY 14226

USA

Tel: +1 716 799 06 25

E-Mail: info.balzers.us@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/us

www.oerlikon.com/balzers

Bergisch Gladbach ‘

Balzers

Deutschland

Oerlikon Balzers Coating Germany
GmbH

Am Bottcherberg 30-38

51427 Bergisch Gladbach
Deutschland

Tel: +49 2204 299-192

E-Mail: info.balzers.de@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/de

China

Oerlikon Balzers Coating (Suzhou) Co., Ltd
No.9 Chang Yang Street

Suzhou Industry Park

Jiangsu Province Suzhou 215024

China

Tel: +86 512 68835172

E-Mail: info.balzers.cn@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/cn

Suzhou @

Pune

Indien

Oerlikon Balzers Coating India Pvt. Ltd.
EL-22, J Block, M.1.D.C., Bhosari
411026 Pune, Maharashtra

Indien

Tel: +91 20 306 16 000

E-Mail: info.balzers.in@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/in

Japan

Oerlikon Japan Co., Ltd. Balzers
7-2-2 Shinomiya, Hiratsuka-City
Kanagawa Pref. 254-0014

Japan

Tel: +81 463 54 83 02

E-Mail: info.balzers.jp@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/jp

. Hiratsuka

HQ305DE (2309)

cerlikon
balzers



