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BALDIA COMPACT &
BALDIA COMPACT DC

Powtoki diamentowe do obrobki ceramiki i spiekow

Narzedzia skrawajace



Najwyzsza wydajnos¢ obréobki materiatow

typu ceramika i spieki

Obrdbka skrawaniem spiekéw i ceramiki, jak np. grafitu czy
weglika spiekanego stanowi nie lada wyzwanie. Materiaty
te dziatajg bardzo $ciernie na narzedzie i konieczne
jest zastosowanie odpowiedniej diamentowej powtoki.
Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢ obrobki, nalezy wzigé
pod uwage nastepujgce aspekty:

Diament ma szczegdlne wiasciwosci: ze wzgledu na
niezrownang twardos¢ jest niezwykle odporny na Scieranie,
oferuje bardzo dobrg przewodnosé cieplng i jest chemicznie
obojetny.

BALDIA® COMPACT i BALDIA® COMPACT DC od Oerlikon
Balzers to powtoki diamentowe, ktdre posiadajg wtasciwosci

niezbedne do uzyskania maksymalnej skutecznosci obrobki
materiatow proszkowych o wysokiej Scieralnosci. Umozliwiajg
produkcje czesci z najwezszymi tolerancjami gwarantujgc
najwyzszg dokfadnos¢ wykonania.

Konstrukcje i geometrie narzedzia

Przygotowanie powierzchni i krawedzi

Materiat narzedzia

Dobdér odpowiedniej powtoki do danego zastosowania

BALDIA NANO i BALDIA COMPOSITE DC
Dostosowane do wymagajacych zastosowan przy obrébce ceramiki i spiekdw

Ceramika

Grafit

Wegliki spiekane*

LY

* Zrédto zdjeé: ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH /

Korzysci ze stosowania powtok BALDIA

Zagadnienie Korzysci

Wysokie zuzycie Scierne > Odpornosc¢ na zuzycie dzieki wysokiej twardosci

Duze wymagania dotyczace
geometrii, szczegdlnie >
w przypadku mikronarzedzi

Jednorodny rozktad grubosci powtoki
na narzedziach, waskie tolerancije

Niski wspdtczynnik tarcia i odpornos¢ na zuzycie

Doskonata jakos¢ powierzchni
> pozwalajg na utrzymanie wysokich predkosci skrawania

oraz optymalna produktywnosc¢

Duza podatnos¢ mikronarzedzi >

na uszkodzenia Szyty na miare proces produkcyjny

Zabrudzenia, duze tarcie pomiedzy >

narzedziem | oorabianym materiatern Niski wspotczynnik tarcia oraz mata przyczepnosc pytu

Wysoka niezawodnos¢ narzedzi zaréwno do
obrobki pojedynczych elementéw jak >
i produkciji seryjnej

W petni kontrolowany proces powlekania pozwala
utrzymac ciasne tolerancje i wyjgtkowa wydajnoscé

BALDIA® NANO i BALDIA® COMPOSITE DC zapeniaja optymalna produktywnosé,

tam gdzie jakosé powierzchni oraz doktadnosé wykonania ma najwieksze znaczenie




Gdy mikrometr ma znaczenie.

Doktadnos$é do wyboru

BALDIA COMPACT

Koncowa tolerancja

BALDIA COMPACT DC

Koncowa tolerancja
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. Srednica narzedzia na przyjeciu . Srednica narzedzia po obrébce wstepnej . Srednica narzedzia po powlekaniu

Zalety BALDIA COMPACT

m Zakres tolerancji taki sam jak po szlifowaniu

m Mozliwa regulacja grubosci powtoki (moze
skutkowac zréznicowang wydajnoscig narzedzia)

Zalety BALDIA COMPACT DC
m \Waski zakres tolerancji Srednicy

narzedzia i grubosci powfoki

m Stabilna wydajnosé¢ narzedzi przy zachowaniu

ciasnych toleranciji srednicy otworu

Wydajnos¢é narzedzia rézni sie w zaleznosci od jego: Srednicy, grubosci powtoki

i podanych tolerancji. Gdy wymagane sg minimalne tolerancje zaréwno dla srednicy narzedzia,
jak i grubosci powtoki, BALDIA® COMPACT DC.

BALDIA COMPACT -

wyzsza wydajnosé narzedzi do obrébki grafitu
Europejski producent narzedzi skorzystat z powtoki
BALDIA® COMPACT zwiekszajgc zywotnos¢ narzedzia
0 40% (w poréwnaniu z powtoka firmy konkurencyjnej).

Czas [h]
12
> +40%

10

8

6 —

4 —

2 _

0

Konkurencja BALDIA® COMPACT
Narzedzie Frez weglikowy, @ 6, EMT100 carbide

Materiatl obrabiany Grafit

Parametry f=22,000 mm/min
skrawania n = 42000 obr/min
a =6mm
P
Zrédio Europejski producent narzedzi

BALDIA COMPACT DC do frezowania grafitu
Europejski producent narzedzi skorzystat z powtoki
BALDIA® COMPACT DC zyskujac wysoka dokfad-

nosc¢, doskonatg powierzchnie koncowa, jednocze-
Snie zwiekszajgc zywotnosc narzedzia o 44%

(w poréwnaniu z powtoka firmy konkurencyjnej).
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Konkurencja BALDIA® COMPACT DC
Narzedzie Frez kulisty, 3 x 20 mm (2 teeth)

Materiat obrabiany Grafit R8650

Parametry v, =283 m/min
skrawania n = 30000 obr/min
ft = 0.050 mm/Z
Zrédio Europejski producent narzedzi



Wiasciwosci powiok BALDIA COMPACT
i BALDIA COMPACT DC

Sktad Temp. Max. Twardos¢ H;; Dostepne Kolor
BALDIA® powtoki powlekania temp. pracy [GPa] grubosci
[°C] [C] um]*
COMPACT ' 6-12
na balz'e <900 600 80 - 100 szary
COMPACT DC wegia 4-15 J

*mozliwosé zmiany grubosci powtoki, ﬁ/zapytanie
/»;, ¥

Dzieki powtokom Parnstwa produkty beda bardziej konkurencyjne.
Mamy bezposredni wptyw na trwatosc¢,wydajnosé, jakosé i koszty.
Zachecamy do wspétpracy i sprawdzenia powtok z rodziny BALDIA.

Headquarters Polska Our worldwide coating centre
Oerlikon Balzers Coating AG Qerlikon Balzers Coating network addresses are listed at:
Balzers Technology and Poland Sp. z 0.0. www.oerlikon.com/balzers
Service Centre ul. Fabryczna 4

Iramali 18 59-101 Polkowice

LI-9496 Balzers T: +48 76 746 48 00

Liechtenstein www.oerlikon.com/balzers/pl

T +423 388 7500 Pozostate lokalizacje:

www.oerlikon.com/balzers Tczew | Kedzierzyn-KoZle

HQ290PL(2401)

NENEVARIETEYAY mrlikon

jest KLIENT balzers




