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BALDIA NANO &
BALDIA COMPOSITE DC

Powtoki diamentowe do obrobki kompozytow
wzmochianych wtoknem, materiatow warstwowych
| stopow aluminium
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Optymalna wydajnosé skrawania podczas obrébki
kompozytow wzmacnianych wiéknem,
materiatow warstwowych i stopéw aluminium

Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem, materiaty war-
stwowe i stopy aluminium sg doskonate aby budowac z nich
lekkie konstrukcje. Stosowanie kompozytéw i im podobnych
substratéw pozwala produkowac zgodnie z zasadg zréwno-
wazonego rozwoju. Jednoczesnie ich obrdbka z kolei jest
powaznym wyzwaniem. Aby uzyska¢ optymalng wydajnosé
skrawania, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace aspekty:

Konstrukcje i geometrie narzedzia

Przygotowanie powierzchni i krawedzi

Materiat narzedzia

Obrobke wstepnag, ktéra zapewnia adhezje

Dobdr odpowiedniej powtoki do danego zastosowania

BALDIA NANO i BALDIA COMPOSITE DC

Diament ma szczegodlne wtasciwosci, jest bardzo twardy
i odporny na zuzycie, charakteryzuje sie dobrg przewodno-
$cig cieplng i jest obojetny chemicznie.

Powtoki diamentowe Oerlikon Balzers - BALDIA® NANO
i BALDIA® COMPOSITE DC cechuijg sie opisanymi wczesniej
wiasciwosciami i umozliwiajg obrébke wymienionych ma-
teriatdw z wysoka wydajnoscig. Pozwalajg uzyskac waska
tolerancje oraz doskonatg jakoscig powierzchni.

Zaprojektowane do obrdbki tworzyw sztucznych wzmacnianych widknem, materiatdw warstwowych i stopdw aluminium

Wiékno weglowe Wiékno szklane

Materiat warstwowy Stopy aluminium (Si >12%)

Korzysci ze stosowania powtok BALDIA

Zagadnienie
Wysokie zuzycie Scierne

Waska tolerancja srednicy
(wiercenie, rozwieracanie)

Wysokie wymagania co do jakosci otwordw

Korzysci
Odpornos¢ na zuzycie dzieki wysokiej twardosci

Precyzyjna obrébka wstepna,
rownomierny rozkifad grubosci powtoki

Mozliwos¢ pracy z réznymi parametrami skrawania,
gtéwnie dzieki dobrej adhezji powtoki i jej strukturze

Brak rozwarstwiania

Ostre krawedzie tngce

Efektywne frezowanie,
wysoka niezawodnos¢ procesu

Wysokie wymagania w zakresie wydajnosci procesu

VoV VIV VYV

Rowny rozktad grubosci powtoki
na srednicy i dtugosci

Nowatorskie komory do powtok diamentowych
zapewniajg wysokowydajne rozwigzagnia

BALDIA® NANO i BALDIA® COMPOSITE DC

zapewniaja optymalna produktywnosé i niezawodnosé, przy wysokiej jakosci produktu




Gdy niezbedna jest tolerancja z doktadnoscia do mikrometra

BALDIA NANO BALDIA COMPOSITE DC
Koncowa tolerancja Korﬁcowa tolerancja
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. Srednica narzedzia na przyjeciu . Srednica narzedzia po obrébce wstepnej . Srednica narzedzia po powlekaniu

Zalety BALDIA NANO Zalety BALDIA COMPACT DC
m Zakres tolerancji taki sam jak po szlifowaniu m \Waski zakres tolerancji srednicy narzedzia
m Wezsze tolerancje mozliwe do uzyskania poprzez i grubosci powtoki

dostosowanie grubosci powtoki (moze wptynaé m Wysoka wydajnos¢ z zachowaniem

na zmiane trwatosci narzedzia) tolerancji otworéw

Gdy wymagane sg waskie tolerancje zaréwno dla Srednicy narzedzia, jak i jego grubosci.

Powtoka BALDIA® COMPOSITE DC zapewnia lepszg i statg wydajnos¢ skrawania oraz wysoka trwatosé narzedzia.

BALDIA NANO BALDIA COMPOSITE DC

Podczas testow, zastosowanie powtoki BALDIA®
COMPOSITE DC do wiercenia CFRP zaowocowato
niezawodnoscig procesu i wysoka jakoscig
otwordéw. Zanotowano 38% wzrostu wydajnosci

(w poréwnaniu do powtoki konkurenciji).

Zastosowanie:

B |dealne dla frezow, koncowek wiercacych
i ptytek skrawajgcych

m Wiercenie tworzyw sztucznych
wzmachniach widknem

llo$¢ szt.
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Powtoka diamentowa konkurencji BALDIA® COMPOSITE DC

Narzedzie Wiertto stopniowe, weglik spiekany, @ 5,560 mm

Materiat CFRP
obrabiany
Parametry v, =105 m/min

skrawania RPM = 6.000 obr/min
f = 0,06 mm/obr

Zrédio Oerlikon




Wiasciwosci powiok BALDIA NANO i COMPOSITE DC

BALDIA®

Skfad Temp. Max. Twardo$¢ H,; Dostepne Kolor
powifoki powlekania temp. pracy [GPa] grubosci
[C] °Cl ]
6-12
Carbon 600 80 - 100 szary
4-15 J
R ——

based < 900
COMPOSITE DC ase

*mozliwos¢ zmiany grubosci powtoki, na zapytanie

iy
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Dzieki powlokom Paristwa produkty beda bardziej konkurdncyin /

Mamy bezposredni wptyw na trwatos¢, wydajnosé, jakos¢ i koszty.
Zachecamy do wspoétpracy i zastosowania powlok z rodziny BALDIA

Headquarters

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Najwazniejszy

jest KLIENT

Polska

Oerlikon Balzers Coating
Poland Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 4

59-101 Polkowice

T: +48 76 746 48 00
www.oerlikon.com/balzers/pl
Pozostate lokalizacje:

Tczew | Kedzierzyn-Kozle

Our worldwide coating centre
network addresses are listed at:
www.oerlikon.com/balzers

HQ289PL(2401)
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