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BALITHERM PRIMEFORM
fur gro3e Kunststoffformen

Eine brandneue Oberflachenbehandlung
fur alle Grossformen




BALITHERM PRIMEFORM -
leicht zu reparieren, unabhangig von der Oberflache

Als Experte wissen Sie, dass hochglanzpolierte, laser- Zeit in Anspruch und reduziert lhre Produktivitat. Oerlikon
oder chemisch strukturierte und alle anderen polierten Balzers hat jetzt L&sungen fur alle moglichen Anwen-
Oberflachen wéahrend der Produktion, bei der Wartung dungen entwickelt, unabhangig von der GréBe der Form.
der Formen oder bei falscher Handhabung Verschleil3 Egal welche Oberflache Sie haben, schiitzen Sie sie mit
und Kratzern ausgesetzt sind. Die Reparatur nimmt einer der neuen BALITHERM® PRIMEFORM-L&sungen.

Hohe Qualitat

] ] niedrige Temperatur
(] ] fUr alle Oberflachen und
] Stahlsorten
] geeignet flr hochglanzpolierte

| und strukturierte Oberflachen

Die INAURA Beschichtungsanlagen haben eine Ladekapazitat von
10 x 3 Meter und 40 Tonnen. Der vollautomatisierte Prozess sorgt
fUr eine stabile und kontrollierte VerschleiBschutz-Behandlung.

Dank der Kombination aus Wasserstoff, Stickstoff und
Elektrizitat kommt die INAURA ohne Verwendung
giftiger Gase und Chemikalien aus.

- @rlikon

balzers

NEU

Die Behandiung
fur hohe Qualitat

und Harte!



Erhohen Sie lhre Effizienz um eine weitere Stufe mit unseren
neuen BALITHERM PRIMEFORM-L6sungen!

BALITHERM® PRIMEFORM ist ein Plasma-unterstiitztes thermochemisches
Verfahren, bei dem das Werkstlck als Kathode dient. Durch das Beschies-
sen des Werkstlcks mit lonen wird die Oberflache gereinigt und gleichzeitig
erwarmt. Durch das Beifligen von Stickstoff wird eine harte Diffusionsschicht
erzeugt.

BALITHERM® PRIMEFORM ist ein Verfahren, das speziell fur Kunststoffspritz-
guss- und -Pressformen entwickelt wurde.

BALITHERM PRIMEFORM stoppt Porositat

02 / 0.2
ii ia/ﬁﬁi HRC 32 HRC 56

Ohne BALITHERM® PRIMEFORM Mit BALITHERM® PRIMEFORM

m 1.2738 (P20) Stahl besitzt eine nattrliche Porositét, B BALITHERM®PRIMEFORM reduziert nicht die Poro-
die speziell beim Polieren von grossen Werkzeug- sitat, aber verhindert die Ausbreitung und halt die
flachen deutlich wird. Werkzeugoberflache in inrem urspriinglichen Zustand

(wie vom Kunden genehmigt).
m Durch Nachpolieren und Formenwartung entsteht nach
der BALITHERM Behandlung keine weitere Porositat.

1.2343/1.2344

Stahlsorte 1.2738/1.2311/1.2312

P20+Ni/P20/P20+S
-/-/-

BALITHERM® PRIMEFORM

H11/H13
SKD 6/SKD 61
BALITHERM® PRIMEFORM
e ard Hoher Hohe N : Hoher Hohe
" | Hartewert Qualitat ' b Hartewert Qualitit

Polierbarkeit - Polierbarkeit

SchweiBbarkeit + + el SchweiBbarkeit

Oberflachenharte +4 e +4 Oberflachenharte

Stahlsorte 1.4112/1.4122 Stahlsorte

Hoher Hohe R Hoher Hohe
Hartewert Qualitit = Hartewert Qualitat

Polierbarkeit Polierbarkeit

SchweiBbarkeit SchweiBbarkeit

Oberflachenharte Oberflachenharte

Alle angegebenen Daten sind Richtwerte und hangen von Verwendungsart, Umwelt- und Testbedingungen ab.



BALITHERM® PRIMEFORM

: Hohe
Qualitat
Prozesstemperatur 380°C 470°C 380°C

HV1 biszu 1.200  HV1 bis zu 1.500 HV1 bis zu 1.200

Formoberflache mit Oxydschicht erhéht die VerschleiBfestigkeit ()

Homogener Harteanstieg flr alle Formgeometrien [ ) o o

Hohe VerschleiBfestigkeit gegenlber abrasiven Kunststoffen; dringt in Locher, " o
Taschen, Rippen ein; reduziert konsequent Riickstande, die durch Polymer- () () ()
ausgasung verursacht werden.

Ausgezeichnete SchweiBbarkeit, auch bei hochglanzpolierten Oberflachen o ()
Verlangerte Lebensdauer der Form (reduziert den Verschlei3 der Trennflache . . .
) . ca. 3x langer ca. 10x langer ca. 3x langer

bei glasfaserverstarkten Kunststoffen)

Korrosionverminderung gegentiber PVC o () ()
BALITHERM® PRIMEFORM ist ein Diffusionsverfahren, wodurch es zu keinen o ® ®
Schichtabplatzungen kommen kann

Keine MaBabweichungen wie bei anderen bekannten Technologien () o [ )
Verhindert Kantensprodigkeit: keine Abdeckung bei hochglanzpolierten Oberflachen ®

erforderlich

Anwendungsbeispiele

Fur alle Spritzgussformen und Sheet Moulding Compound (SMC)-Werkzeuge () ©
Geeignet fur Texturen mit einer Tiefe von weniger als 50 Mikrometern ([ ) ©
Geeignet fur Texturen mit einer Tiefe von mehr als 50 Mikrometern .* [ )
Strichpolierte Oberflachen bis zu einer Kérnung von 600 o o O J

* Glanzgradeinstellung erforderlich ]
** Nachpolieren erforderlich ‘
*** Kunststoffmaterialien mit bis zu 30 % Glasfaseranteil : | |
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BALITHERM PRIMEFORM fiir AuBen- und Innenteile

Mit BALITHERM® PRIMEFORM erhalten Sie qualitativ hochwertigere Bauteile, geringere Werkzeugwartung und Ausfallzeiten.

VerschleiBschutz mit BALITHERM PRIMEFORM - SMC-Pressformen fiir Lastkraftwagen

Zielsetzung fiir BALITHERM® PRIMEFORM:
Schutzen Sie die Form vor Verschlei3 wahrend des
SMC-Verfahrens als Alternative zum Hartverchromen.

Formenstahl: 1.2738

Abmessungen: 1.780 x 1.170 x 560 mm

Gewicht: 4,8 + 5 Tonnen (2 Formen in einer Charge)
Verarbeiteter Kunststoff: Sheet Molding Compound

Harte vor BALITHERM® PRIMEFORM: 31 HRC

Harte nach BALITHERM® PRIMEFORM: 61 HRC = + 100 %

Kratzbestindigkeit mit BALITHERM PRIMEFORM - LKW-Sonnenblende

Zielsetzung fiir BALITHERM® PRIMEFORM:
Erhéhung der Kratz- und VerschleiBfestigkeit.

Formenstahl: 1.2738mod (HH)

Abmessungen: 2.690 x 540 x 370 mm

Gewicht: 1.825 kg

Eingespritzter Kunststoff: PMMA

Harte vor BALITHERM® PRIMEFORM: 31 HRC

Harte nach BALITHERM® PRIMEFORM: 61 HRC = + 100 %
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Neue MD®Xtra-1.2738 Formenstahl fir groBe Formen
von Finkl Steel (Schmolz + Bickenbach Group):

Die BALITHERM® PRIMEFORM-Behandlung hat
einen signifikanten Einfluss auf die Oberflachenharte
von MD®Xtra. Die Oberflachenharte von MD®Xtra
kann in allen Lieferzustanden ohne Einfluss auf die
Grundhérte um Uber 100 % erhdht werden. Harten
von bis zu 66 HRC wurden fir MD®Xtra Super Hard
nachgewiesen.

Diese erhdhte Harte bietet einen besseren Schutz vor
abrasivem Verschlei3 beim Spritzgiessen von lang-
glasfaserverstarkten Thermoplasten und erleichtert
das Hochglanzpolieren. Als zusatzlicher Vorteil kann
die Form repariert und behandelt werden, ohne die
oberflachenbehandelte Schicht abzuldsen.
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Nahe bei unseren Kunden - weltweit

Nutzen Sie unser globales Netzwerk von Beschichtungszentren,
um das Potenzial lhrer Kunststoff-Spritzgussformen voll auszuschopfen

Hauptsitz Balzers

Oerlikon Balzers Coating AG Balzers
Technology and Service Centre
Iramali 18

LI-9496 Balzers

Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

China

Oerlikon Balzers Coating
(Suzhou) Co., Ltd.

No.9 Changyang Street
Suzhou Industry Park
Jiangsu Province

Suzhou 215024

T +86 512 67620369
www.oerlikon.com/balzers/cn

Deutschland

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH
Hohe-Flum-StraBe 22

79650 Schopfheim

T +49 76 22 39 99-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Japan

Oerlikon Nihon Balzers
Coating Co., Ltd.

Shizuoka PPD Factory
1110-10 Kamo

Shizuoka Pref.
Kikugawa-City 439-0031

T +81 537 35 8843
www.oerlikon.com/balzers/jp

Mexiko

Oerlikon Balzers Coating México,
S.A.de C.V.

Carretera Estatal 100

Numero 4200 Lote 31

Numero 4-|

Colonia Parque Industrial Aeropuerto
76247 Querétaro

T +52 442 360 30 71
www.oerlikon.com/balzers/mx

USA

Oerlikon Balzers Coating USA, Inc.
109 Parkway

East Pell City, AL 35125

T +1205884 1210
www.oerlikon.com/balzers/us

Unsere vollsténdige Standort-
Ubersicht finden Sie auf:
www.oerlikon.com/balzers

HQ281DE (2102)

ocerlikon

balzers



