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Soluciones para el conformado de
paneles piel y chasis para el
sector de la automocion
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Reduccion de costes de retrabajo y rechazos al tiempo que se
incrementa la productividad en el taller de prensas

Cada proceso de la produccion de la carroceria del automovil plantea retos unicos para el taller de prensas. Oerlikon Balzers
proporciona soluciones exclusivas para cada fase del proceso, adaptadas para solucionar los retos de la embuticion profunda,
el doblado y el recortado de paneles piel asi como el conformado de piezas estructurales tanto de acero como de aluminio.
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Descripcion del Temperatura

Aplicacion Solucién Descripcion .
tratamiento del proceso

Espesor

Difusion (D) de nitrdgeno

Proteccion total de la en el material 80 - 150 um (D)
BALII,TPHDERM superficie funcional de + 500 - 530°C +
troqueles de fundicion  capa compuesta similar 0-12um (CL)

a ceramica (CL)

Proteccion localizada

ara areas de mucha .
P Endurecimiento de

Troqueles grandes para
paneles

©) TEMPLE POR carga: embuticion / - ) o 1,2 mm to
3 LASER conformado de radios SURETES f[SI-||)(§>or e S00°C % 1,5 mm (SH)
§ Corte de bordes controlado

wg Doblado de radios

o)

~ BALINIT -

- HARD S Monocapa PVD ta-C <150°C RECHBIMEE
° CARBON Solucién antiadhesiva 0,5-3um
*S para conformado y

S recortado de chapas

o BALINIT de aluminio Recubrimiento

Monocapa PACVD a-C:H < 250°C

TRITON STAR

1-3um

Solucion de superficie
para Utiles de con-
formado de AHSS

BALINIT Multicapa PVD con o Recubrimiento
FORMERA (aceros avanzados de 480°C

alta resistencia) y Utiles baER e Gl 8-10um

de conformado en
caliente

Conformado AHSS




Recubrimientos con base de carbono para utiles de
conformado de aluminio
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m Reduce la adherencia del
aluminio en las operaciones -~
de conformado y recortado I

m Mantiene la linea de prensado
sin polvo ni virutas de aluminio
que puedan afectar a la calidad
del panel

Soluciones de : j
recortado y com‘ormado~
- L]
BALINIT i
HARD CARBON

BALINIT
TRITON STAR

Temple por laser

BALINIT HARD CARBON
Recortado de aluminio

BALINIT TRITON STAR
Doblado y recortado de aluminio

Piezas producidas con un nivel de mantenimiento minimo [1.000 piezas] : Paneles de rechazo [%)]
[Limpieza de aristas de recortado con un pafio cada 5.000 piezas]
250 16
... todavia en F/
—_— N .
funcionamiento | — 14
200
12—
150 10—
8 _
100 M
6 — -67%
50 4
2 -
0 0
Sinrecubrimiento - BALINIT® HARD CARBON Sin recubrimiento BALINIT® TRITON STAR
Util Punzones y matrices de recorte Util Matrices y punzones para doblado y
1.28379 /D2 recortado

1.2333/1.2358

Pieza de trabajo Capd

Pieza de trabajo Aletas, capo, puerta, puerta de maletero
Reto El aluminio comienza a adherirse a las 5/6000 Alu serie
aristas de corte

Reto Adherencia del aluminio y elevada tasa de
Solucion Se redujo la acumulacion de aluminio rechazo
BALINIT® HARD
CARBON Solucion — Disminuy® significativamente la adherencia
BALINIT® del aluminio
TRITON STAR — La tasa de rechazo se redujo sustancialmente

Todos los datos proporcionados son valores aproximados y dependen de la aplicacion, el entorno y las condiciones del ensayo.



BALINIT FORMERA para el conformado de piezas
estructurales resistentes

m Solucion de superficie disenada para proteger Utiles
dedicados al conformado de piezas de Materiales Avanzados
de Alta Resistencia y material grueso

m Recubrimiento duradero vy flexible. o
Resultados excepcionales respecto a la tension de cizallamiento

Solucion para el
conformado de piezas
estructurales, AHSS, material

f’-—-—--ﬁ' = e /4 ~f | Soluciones para matrices
— BALINIT FORMERA grandes de paneles:
, e
l PPD
- Temple laser
‘\.. ' r |
i
BALINIT FORMERA ADVANCED BALINIT FORMERA DUPLEX I
Embuticién profunda de componentes de asientos Embuticion profunda de chasis
Piezas producidas Duracién del util [1.000 piezas]
120.000 180
,—’ 0,
» + 1.200 % 160 *+200%
100.000
140
80.000 120
100
60.000
80
40.000 60
40 —
20.000
[ ] .
0 0
Solucién AHSS BALINIT® BALINIT® FORMERA BALINIT® BALINIT®
LUMENA ADVANCED LUMENA DUPLEX FORMERA DUPLEX
Util Util de embuticién Util Util de embuticién
1.2379 (D2 / SKD11) Acero del util (D2 / SKD11)
Pieza de trabajo Piezas para asientos de automdviles Pieza de trabajo Chasis 3,5 mm
700 MPa, 1,5 mm Resistencia a la traccion 590 MPa
Reto Embuticion AHSS Reto Adherencia del material y rayas profundas
Desgaste acusado
. i i n Solucién —+200 % incremento de la duracion
Solucion — Mejor calidad de la superficie de BALINIT® del util
BALINIT® FORMERA los productos y o FORMERA DUPLEX - Sg eliminan por completo las rayas /
ADVANCED — Mucha mayor duracién del til sin adherencia del material y el pulido

desgaste observable

La serie DUPLEX incluye un proceso de difusion separado que permite incrementar la profundidad de la difusion.



La ventaja decisiva para el aumento de la eficiencia:
BALITHERM PPD para matrices grandes de estampacion

Nuestro innovador proceso de difusion por plasma PPD (di-  tizado que garantiza un proceso de tratamiento antidesgaste
fusién por plasma pulsado) se aplica en nuestros sistemas estable y controlado. La combinacion de hidrégeno,
INAURA. Estos tienen una capacidad de carga de 10 x 3 nitrégeno v electricidad implica que INAURA no utiliza en
metros y 40 toneladas. Es un proceso totalmente automa-  ningn momento productos quimicos ni gases venenosos.

Llegada del util Limpieza (granallado) de

los utiles pintados

Control de calidad

Repintado
Pulido inicial

Control
de calidad
final BALITHERM®
PPD
(incl. limpieza)
‘ Pulido final
BALITHERM PPD BALITHERM PPD
Estampacion en frio de capés de aluminio Estampacion en frio de la parte exterior de la puerta del maletero
Resultados por tirada de produccion [piezas] Resultados por tirada de produccion [piezas]
5.000 1.000
—_— » ) 900
+400% — > 4+100%
4.000 800
700
3.000 600
500
2.000 400 —
300 ——
1.000 200 ——
100 ——
0 0
Sin tratamiento BALITHERM® PPD Sin tratamiento BALITHERM® PPD
Util OP 20 (estampacion), EN-JS 2070 Util OP 20 (estampacion), EN-JS 2070
Pieza de trabajo Parte interior y exterior del capé de Pieza de trabajo Parte exterior de la puerta del maletero
aluminio (chapa de 1 mm) (chapa de 0,7 mm)
Reto — Adherencia del aluminio Reto - édhere?oia c?el Zi”g, g formad
— Desgaste en los radios de conformado = DIEEEERIS €N (08 RIS @D CeniginEele
/ freno
/ freno
Solucién — NIo e MesEssro &l pulid 6 fEmERi- Solucién —No es necesario el pulido de mantenimiento
. : © ik BALITHERM® PPD durante la produccion
BALITHERM® PPD miento durante la produccion — Es posible efectuar tiradas de produccion
— Mejor calidad de la superficie de las piezas mas prolongadas

— Mejor calidad de la superficie de las piezas



Cerca de nuestros clientes: en todo el mundo

iContacte ahora!

Oerlikon Balzers Coating
Spain S.A.U.

Antigua 2

20577 Antzuola

Gipuzkoa

Tel +34 943 766 208
info.balzers.es@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/es

Argentina
Brasil
Canada
EE. UU.*
México*

cerca de 27 centros de atencion al cliente en

Ameérica

Alemania*
Austria
Bélgica
Eslovaquia
Espana
Finlandia
Francia
Hungria
Italia
Liechtenstein
Luxemburgo

cerca de 50 centros de atencion al cliente en

Europa )

Paises Bajos
Polonia

Portugal

Reino Unido
Republica Checa
Rumania

Rusia

Suecia

Suiza

Turquia

China*
Corea del Sur
Filipinas
Indonesia
India

Japan*
Malasia

mas de 37 centros de atencion al cliente en

Singapur
Tailandia
Vietnam

Asia

Oerlikon Balzers Coating
Spain S.A.U.

Avenida de la Ferreria, 30

P.I. La Ferreria

08110 Montcada i Reixac
Barcelona

Tel +34 935 751 890
info.balzers.es@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/es

* Centros de produccién PPD

Oerlikon Balzers Coating

Spain S.A. sucursal em Portugal
Zona Industrial do Casal da Areia,
Lote 17

2460-392 Alcobaga

T +351 262 544 663
info.balzers.pt@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/pt

Puede encontrar las direcciones
de nuestra red mundial de centros
de recubrimiento en:
www.oerlikon.com/balzers
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