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BALINIT DURANA

Wszechstronna powtoka do wymagajgce] obrobki

L

Narzedzia skrawajace



Korzysci

m Potgczenie warstw opartych na AITiN i TiSiXN
zapewnia powtoce BALINIT® DURANA wysoki stopien
plastycznosci i doskonatg odpornosc na zuzycie scierne
nawet w wysokich temperaturach pracy, co znacznie
zwieksza wydajnos¢ podczas pracy narzedzia.

m Odpowiednio dobrana i dopasowana struktura powtoki
i jej wiasciwosci znacznie zmniejszajg zuzycie scierne,
istotnie wydtuzajgc trwatos¢ narzedzia.

ZALETY

Skfad powtoki AITIN/TISIXN

Twardos$¢ HIT (GPa) 37 +£3

Naprezenie (GPa) -3.5+ 1

Max. temp. pracy (°C) 1,000

Temp. powlekania (°C) < 500

Kolor brazowy J

Doskonata odpornos¢ na zuzycie scierne >

Optymalna struktura warstwy: potgczenie relatywnie
wysokiej plastycznosci powitoki opartej na AITiN i
odpornosci na zuzycie wierzchniego pokrycia TiSIXN

Minimalizacja wykruszen krawedzi skrawajgcej >

Odpowiednie potgczenie struktury i wiasciwosci
powtoki przyczynia sie do zwiekszonej wytrzymatosci
krawedzi skrawajgce;

Znacznie zmniejszone powstawanie pekniec >

Zdefiniowany profil naprezenia w powtoce znacznie
zmniejsza powstawanie i propagacje peknie¢ podczas
naprzemiennych obcigzen termicznych

Ochrona krawedzi skrawajacej przed wysokimi >

temperaturami i utlenianiem

BALINIT® DURANA zapewnia wyjatkowg ochrone przed
utlenianiem nawet w wysokich temperaturach

BALINIT® DURANA

Wszechstronna powtoka do wymagajacej obrobki

NOZE
SZTABKOWE

FREZY

MATERIAL TRZPIENIOWE

WIERTELA

ROZWIERTAKI

Stal niestopowa DR / AT / AP AP PT /AP /LM ALC/PT /AP 3
DR /AT / AP AP PT /LM /AP ALC/ PT /AP |
DR / AT / AP AP /LM /DR DR/PT /LM ALC /DR /AP
DR /AT / AP DR /AN /LM DR/PT/LM ALC/DR /LM
DR / AT / AP TIS/DR/LM DR/PT/LM TIS/DR/PT
TF/AN /LM DR/PT/LM ALC/DR/PT
DR / AT / AP AN/ LM /AP PT/LM /AP ALC / PT / AP
TF/TIS /LM PT /LM TIS/ LM

Tytan, stopy tytanu TF/TIS/ AN PT/LM /AP TIS /LM J

ALC = BALIQ® ALCRONOS
AN = BALINIT® ALNOVA
AP = BALINIT® ALCRONA PRO

AT = BALINIT® ALTENSA
DR = BALINIT® DURANA
LM = BALINIT® LATUMA

PT = BALINIT® PERTURA
TIS = BALIQ® TISINOS
TF= BALINIT® TISAFLEX




BALINIT DURANA do obrdébki két o uzebieniu tukowym

Narzedzia do obrdbki két 0 uzebieniu tukowym narazone sg na wysokie naprezenia mechaniczne i termiczne, ktdre nieuchron-
nie prowadzg do powstawania wykruszen i wytaman krawedzi oraz powstawania peknie¢. Oerlikon Balzers opracowat powto-
ke BALINIT® DURANA, ktdra zabezpiecza narzedzia przed tego typu zuzyciem, zapewniajgc im znacznie dtuzsza trwatosc
i zwiekszong produktywnosc.

Obrébka Obrébka
két zebatych kota
(zebnik) koronowego

BALINIT DURANA — obrébka két zebatych (wieksze moduty)

Narzedzie N6z sztabkowy, weglik
llos¢ szt. . .

Przedmiot Zebnik
700 obrabiany
600 Parametry v, = 160 m/min

> *35% skrawania f, = 0,05 mm

500

Korzysci Obnizenie
400 — kosztéw produkciji
300 —— Zrédto Firma Axle

200 ——

100 ——

0

BALINIT® ALCRONA PRO BALINIT® DURANA

BALINIT DURANA — obrébka két koronowych

oSG szt Narzedzie NOz sztabkowy, weglik
700 Przedmiot Koto koronowe
> +27% obrabiany

600

Parametry v, =170 m/min
500 skrawania f,=0,03 mm
400 — Korzysci Obnizenie kosztéw

produkcji

300 ——

Zrédio Firma Axle

BALINIT® ALTENSA BALINIT® DURANA

Wszystkie podane dane sg wartosciami przyblizonymi i zalezg od zastosowania i warunkéw testowych.



BALINIT DURANA do frezowania

BALINIT® DURANA moze by¢ stosowana do powlekania roznych typdw frezow. Testowana byta w najtrudniejszych mozli-
wych realiach: w laboratorium oraz w rzeczywistych warunkach produkcyjnych. Testy wykazaty znaczne wydtuzenie trwa-

tosci narzedzia.

Frezowanie

boczne

l

Frezowanie
rowka

Zywotno$é narzedzia [m]

450
400

+ 88 %

350

300
250
200
150
100
50
0

BALINIT°ALDURA  Konkurencia BALINIT® DURANA

BALINIT DURANA - Stal narzedziowa 62 HRC (1.2379)

Frezowanie
(kula)

Narzedzie Frez kulowy
@ 12,0 mm
Przedmiot Stal 1.2379
obrabiany X155CrVMo121
(AISI D2, JIS SKD11)
62 HRC
Parametry v, = 150 m/min
skrawania f, = 0,12 mm/zgb
a = 0,24 mm
a,=0,30 mm
na sucho
Korzysci Dluzsza trwatosé
narzedzia
Zrédto Laboratorium

Oerlikon Balzers

[lo$¢ szt.

>+ 200 %

BALINIT® ALDURA

BALINIT® DURANA

BALINIT DURANA - Stal narzedziowa 55 HRC (1.2379)

Narzedzie Frez trzpieniowy
@ 10,0 mm
Przedmiot Stal 1.2379
obrabiany X155CrVMo121
(AISI D2, JIS SKD11)
55 HRC
Parametry v, = 180 m/min
skrawania f, = 0,15 mm/zgb
a,= 0,05 mm
a,= 0,06 mm
na sucho
Korzysci Dtuzsza trwatosé
narzedzia
Zrédio Producent narzedzi




BALINIT DURANA do wiercenia

BALINIT DURANA jest wysoce niezawodna i rekomendowana jako powtoka na wiertta. Pokrycie znacznie wydtuza
trwatos¢ narzedzi — réwniez po regeneracji

/
/

Wiertto do
gtebokich otworéw

Pogtebiacz krety

Pogiebiacz

llos¢ szt.

4,000

————— > +110%
3,500

3,000

2,500

2,000

1,600 ———
1,000 ———

500 ———

0

BALINIT® DURANA
regeneracja

inna powtoka

Wiertto
do nakietkow

Rozwiertak

BALINIT DURANA - Wiercenie gtebokich otworéw. Przemyst samochodowy

Narzedzie Wiertto, weglik
@ 10,0 mm
Przedmiot Korbowdd,
obrabiany Stal 1.8159
51Crv4
(AISIB150, 50CV4)
Parametry v, =82 m/min
skrawania f=0,28 mm/obr.
MQL
Korzysci Dtuzsza trwatosé
narzedzia
Zrédto Przemyst
samochodowy

W,

BALINIT DURANA - Wiercenie gtebokich otworéw. Stal niskostopowa (1.7225)

losé otworéw Narzedzie Wiertto, weglik
@ 8,5 mm
1,200
> +67% Przedmiot Stal 1.7225
1,000 obrabiany 42CrMo4
(AISI4140, SCM440)
800 )
Parametry v, = 160 m/min
skrawania f= 0,26 mm/obr.
600 a, = 40 mm
Chtodzenie wew.
400
Korzysci Dluzsza trwatosé
200 narzedzia
N Zrédio Laboratorium

BALINIT® BALINIT® BALINIT®
HELICA PERTURA DURANA

QOerlikon Balzers




Blisko klienta. Na catym swiecie

Argentyna

Brazylia

Kanada

Meksyk

Stany Zjednoczone

obU Amerykach

wiecej niz 25 centrow powlekania w

Austria Niderlandy
Belgia Polska

Czechy Portugalia
Finlandia Rumunia
Francja Stowacja
Niemcy Hiszpania
Wegry Szwecja
Wiochy Szwajcaria
Lichtenstein Turcja
Luksemburg Wielka Brytania

Europie

ponad 50 centrow powlekania w

Chiny. Korea Potudniowa
Indie Tajlandia
Indonezja Wietnam

Japonia

Malezja

Filipiny

Singapur

Azji

Zaprasz’amy ponad 35 centrow powlekania w

do wspétpracy Y,

Centrala Polska

Oerlikon Balzers Coating AG Oerlikon Balzers Coating g
Balzers Technology and Poland Sp. z o0.0. N
Service Centre ul. Fabryczna 4 =
Iramali 18 59-101 Polkowice %
LI-9496 Balzers T: +48 76 746 48 00 N
Liechtenstein www.oerlikon.com/balzers/pl (Ij
T +423 388 7500 Pozostate lokalizacje:

www.oerlikon.com/balzers Tczew | Kedzierzyn-Kozle

Najwazniejszy @rlikon
balzers

jest KLIENT




