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BALINIT MOLDENA

Powtoka zapewniajgca odpornosc na scieranie
| kKorozje, przeznaczona na narzedzia stosowane
W przetworstwie tworzyw sztucznych




Dtuzsza trwatos¢ narzedzi przy zachowaniu jakosci produktu.
BALINIT MOLDENA stosowana jest na formy wtryskowe,
jednostki kalibrujace, gtowice do produkciji folii itp.

Powioka ma grubosé zaledwie 7um i wysokg twardosc. BALINIT MOLDENA zostata poddana testom w mgle solne;.
Dobrze zabezpiecza forme przed zuzyciem Sciernym i korozja. Wyniki wskazujg na duzo mniejsze zuzycie form wtryskowych
BALINIT MOLDENA jest skutecznym rozwigzaniem przy wirysku w poréwnaniu z innymi zabezpieczeniami. Powtoka dotychczas
lub wyttaczaniu tworzyw zawierajgcych GF, jak rowniez przy stosowana na formy do przetwarzania nienasyconego poliestru
przetwdrstwie materiatdw pochodzacych z recyklingu oraz (40%) ulegata zuzyciu juz po 40 000 cykli. Dzieki MOLDENIE,
polimerdw zawierajgcych uniepalniacze. przy zachowaniu wysokiej jakosci uzyskano trwatosé 200 000 szt.

BALINIT MOLDENA. Charakterystyka i szczegoéty

Cechy

B Doskonata odpornos¢ na scieranie i korozje
B \Wysoka twardos¢

B Zmniejszenie efektu przywierania,
tatwiejsze rozformowanie

Zastosowanie

B Przetwarzanie polimerow z wypetmiaczami,
np. o zawartosci wiokna szklanego > 30%

B \Wyttaczanie tworzyw Sciernych i powodujgcych korozje

B Przetwarzanie materiatdw wywotujgcych korozje np.
pochodzacych z recyklingu. Materiatéw zawierajgcych
uniepalniacze i innych
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Wiasciwosci powlok

BALINIT® CROMA BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® MOLDENA

Sktad powtoki CrN CrN+OX CrN/CrON
Mikrotwardos$¢ (HV 0.05) 2 300 2 500 2 800
Grubosé powloki (um) Dostepne w 3 grubosciach: 1 grubosc¢:
4-6/6-8/8-10 =1
Twardos¢ (GPa) 25 +/- 3 25 +/- 8 28 +/- 3
Maks. temp. zastosowania (°C) 700 700 700
Temperatura powlekania (°C) 250 - 450 250 — 450 350
Kolor jasny szary teczowy teczowy
Struktura powtoki wielowarstwowa wielowarstwowa wielowarstwowa

Dostepne w wersji BALINIT®
tak tak DUPLEX

DUPLEX J

Parametry sg wartosciami przyblizonymi, zaleza od: zastosowania, Srodowiska pracy i warunkow testowych.




Szanowni Panstwo, wyprzedzajace technologie powierzchni stosowane
na formy wtryskowe, jednostki kalibrujace, gtlowice do produkcji folii itp.

przynosza wiele korzysci dla przetwoércow.

powiokom Panstwa

produkty beda bardziej konkurencyjne. Mamy bezposredni wptyw na trwatosé,
wydajnosé, jakosé i koszty.
Zachecamy do wspétpracy.

Centrala

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

Iramali 18

LI1-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Najwazniejszy

jest KLIENT

Polska

Oerlikon Balzers Coating
Poland Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 4

59-101 Polkowice

T: +48 76 746 48 00
www.oerlikon.com/balzers/pl
Pozostate lokalizacje:

Tczew | Kedzierzyn-KoZle

HQ275PL(2208)
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