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BALINIT" FORMERA

Doskonata powtoka na narzedzia
do ttoczenia materiatow 0 podwyzszone;
wytrzymatosci AHSS

Ttoczenie stali



BALINIT °FORMERA i FORMERA PLUS
Powtoki opracowane na narzedzia do ttoczenia stali AHSS

Regulacje prawne dotyczace ograniczenia emisji zanieczyszczen wyprodukowany jest z elementéw o coraz wyzszej wytrzymatosci.
oraz wymagania zwigzane z bezpieczeristwem pojazdow Przy ttoczeniu takich podzespotdw nalezy uzywac narzedzi
wymagajg aby produkowane samochody byty coraz Izejsze 0 wzmocnionej powierzchni roboczej, gdzie zastosowano

i bardziej wytrzymate. W celu spemienia tych kryteriow coraz odpowiednig warstwe zabezpieczajgca. Wiasciwie dobrana powtoka
wiecegj elementéw samochoddw wytwarza sie z materiatow zapewnia wymagang jakos¢ produkowanych elementow i uzyskanie

0 podwyzszonej wytrzymatosci AHSS (Advanced High Strength Steel).  wysokiej produktywnosci przy tych odpowiedzialnych aplikacjach.
Kazdy nowy model samochodu wprowadzany na rynek na swiecie,

BALINIT® FORMERA, trwatosé narzedzia przy tloczeniu blachy
o wysokiej wytrzymatosci, grubosé 4mm

llos¢ szt. Narzedzie Ttoczenie
5 .680% wspornik fotela
400,000
350,000 Przedmiot 4 mm HSLA
obrabiany
300,000
50,000 Parametry 400t, prasa postepowa
' 30mm gtebokos¢ tloczenia
200,000
150,000 Korzysci Wzrost trwatosci o 680%
100,000 =
50,000 —— Zrédto P&A Industries, USA
0
Konkurencja BALINIT®
FORMERA
BALINIT°FORMERA Z peinym przekonaniem zachecamy
Opracowana do tloczenia stali AHSS aby korzystaé¢ z naszych ustug
BALINIT® BALINIT®
m Wymagajgce ttoczenie i wyoblanie FORMERA FORMERA PLUS
> 500MPa
Materiat powtoki Na bazie CrAIN Na bazie CrTiN
m Obrdébka stali o wysokiej wytrzymatosci:
Twardosé powtoki
. . . 28 + 2 42 + 2
m Giebokie ttoczenie materiatdow AHSS H.(GPa)
) ) Wsp. tarcia wzgl.
m Wyoblanie stali AHSS stali, na sucho 0,35 0,35
. Max. temperatura
m Okrawanie blach AHSS powlekania (°C) 480 450
) Kolor powtoki srebrnoszary srebrnoszary j

Wszystkie dane majg wartosci przyblizone i zalezg od zastosowania
oraz warunkéw przeprowadzenia testu

Zachecamy Panstwa aby wykorzystaé zalety powtok BALNIT “FORMERA i FORMERA PLUS
Zapraszamy do kontaktu z nami:

Polska: Centrala: Adresy oddziatéw na $wiecie

Qerlikon Balzers Coating Poland Sp. z 0.0. Qerlikon Balzers Coating AG dostepne na stronie:

ul. Fabryczna 4 Balzers Technology & Service Centre www.oerlikon.com/balzers >

59-101 Polkowice Iramali 18 IS
9496 Balzers =

Pozostate lokalizacje: Liechtenstein i
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