BALIQ CARBOS - BALIQ CARBOS im Vergleich mit anderen cerlikon
die perfekte Losung fur lhre Anforderungen Kohlenstoffbeschichtungen balzers

BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALIQ®
C DLC DLC STAR CAVIDUR CARBOS
a-C

Beschichtungsmaterial WC/C a-C:H CrN/a-C:H a-C:H
Verfahrenstechnik Sputter PACVD PACVD PACVD S3p®
Schichtharte H, [GPa] 8-12/12-15 ~15-25 ~15-25 ~25-35 30 - 40
Typische Schichtdicke [um] 1-4 1-3 2-5 2-4 1-4
Reibung gegen Stahl, Trockenlauf 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1 -0,2 BAL I Q CAR B os
Beschichtungstemperatur [°C] <250 < 250 <250 250 - 350 < 200 D i e am O rp h e KO h | e n StOﬁbeSC h i C h't U n g
Die idealen
Anwendungsbereiche
von BALIQ CARBOS
Tribologisch stark beanspruchte Teile,
z.B. Kolbenbolzen im Motorsportbereich
und Teile von Ventiltrieben
Scharfe Schneiden und langlebige Bauteile
fiir Gerate der Lebensmittelverarbeitung ‘ .
Faserbestiandige Textilkomponenten
High End-Deco-Komponenten 2 | Eroffnen Sie sich neue Moglichkeiten mit BALIQ CARBOS

Kontaktieren Sie uns noch heute!
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BALIQ CARBOS -

noch besser als DLC-Schichten

Qerlikon Balzers prasentiert die brandneue BALIQ® CARBOS
amorphe Kohlenstoffbeschichtung. BALIQ® CARBOS ist eine
wasserstofffreie Kohlenstoffschicht, basierend auf unserer
S3p®-Technologie (Scalable Pulsed Power Plasma), die intelligent
die Vorteile von Arc Evaporation und Sputtering kombiniert.

Der S3p®-Prozess generiert eine Uberlegene Schicht mit einer
hohen Anzahl an Diamantverbindungen, wodurch ein Hartegrad
von bis zu 40 GPa entsteht. Die Uberlegene Harte wird mit der
geringen Reibung von Kohlenstoffschichten und die im Sputtering-
Prozess typischen, auBerordentlichen geringen Rauhigkeit erzielt.
Die Schicht wird bei Anwendungen eingesetzt, in denen DLC-
Schichten ihre tribologische Leistungsgrenze erreichen, meistens
dann, wenn Anpressdriicke oder Gleitgeschwindigkeiten an ihre
Grenzen stoBen.

lhre Hauptvorteile
mit BALIQ CARBOS

Hohe VerschleiBfestigkeit

Calo-Test zur Abrasionsbestandigkeit

Wear-Coefficient [10°m?®/Nm]
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Schichtharte

BALINIT® DLC BALIQ® CARBOS

BALIG® CARBOS v 4 P BALIQ® CARBOS zeigt einen 3-mal niedrigeren
abrasiven Verschleil3 als eine DLC-Beschichtung

BALINIT® CAVIDUR mit einer Harte von 20 GPa.

BALINIT°DLC

BALINIT® DLC

BALINIT® C, C1500

Glatte Oberflache und dichte Struktur

BALINIT® C, C1000

BALIQ® CARBOS bietet einen hoheren Hartegrad und deshalb
verbesserte Abrasionsbestandigkeit im Vergleich
zu Standard-DLC-Beschichtungen.
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Dichte Struktur von BALIQ® CARBOS
in einem REM-Querschnitt.

Alle diese Werte sind ungefahre Angaben und abhangig von der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungs- und Testbedingungen.



