






Wendeschneidplatte 12 x 12 x 5 mm
1380 3420 7020

Ihre Beschichtungsanlage
Eigenschaften der DOMINO-Anlagen

Anlage mit

integrierter Kammer

Kompakte Anlage in 

unterschiedlichen Größen für 

jeden Produktionsbedarf

Eigenschaften DOMINO pica DOMINO micra DOMINO kila

Nutzbares 
Beschichtungsvolumen Ø 330 mm x 300 mm Ø 450 mm x 500 mm  Ø  620 mm x 700 mm

APA-Arc Verdampfer 2 bis 6 3 bis 12 4 bis 16

Magnetron-Sputterquellen 1 bis 3 1 bis 4 nicht verfügbar

Standard-Substrathalter
(weitere auf Anfrage)

5 Achsen 6 Achsen 9 Achsen 

Eigenschaften DOMINO kila flex DOMINO mega flex DOMINO giga flex

Nutzbares 
Beschichtungsvolumen

Ø  620 mm x 700 mm Ø  1025 mm x 1100 mm Ø 1.200 mm x 1.500 mm

APA-Arc Verdampfer 4 bis 16 6 bis 30 8 bis 32

Magnetron-Sputterquellen 1 bis 6 1 bis 6 1 bis 4

Standard-Substrathalter
(weitere auf Anfrage)

9 Achsen Bis zu 18 Achsen Bis zu 32 Achsen

Die Flex-Versionen sind bereits

so konzipiert, dass

zukünftige Technologien 

integriert und automatisierte 

Produktionsprozesse 

eingebunden werden 

können.

Anlage mit 

frei zugänglicher 

Kammer und zwei 

Türen FLEX

Erhältliche Beschichtungsmodule: Arc, Sputter, HiPIMS, HI3, Nitriding, DLC, ta-C

Verfügbare Stromversorgung: DC, gepulster Gleichstrom, HIPIMS, bipolar gepulst, MF 

Plasma-Reinigung: Alle Anlagen sind mit AEGD ausgestattet.

Verfügbar für alle 
Größen

Hohe Kapazität und Produktivität

Die Stückkosten von Beschichtungsprozessen hängen maßgeblich 
von der Beladung der Anlage ab. Eine hohe Beladung beeinflusst 
auch die Plasmabedingungen, was sich wiederum auf die Qualität 
der Beschichtungen auswirkt.

Wir bieten eine breite Palette von Standard-Substrathaltern 
an, um die Beladung zu erhöhen und qualitativ hochwertige 
Beschichtungen zu erhalten. In der Tabelle finden Sie Beispiele 
für verschiedene Werkzeuge mit dreifacher Rotation auf einem 
Standard-Substrathalter. Darüber hinaus bieten wir auch 
kundenspezifische Lösungen für eine optimale Beladungsdichte an.

	■ Hohe Targetnutzung - bis zu 60 %
	■ Hohe Abscheiderate
	■ Die Anlagen sind für Hochtemperaturprozesse bis zu 650°C und 

Niedertemperaturprozesse unter 150°C ausgelegt.
	■ Geringe Wartungskosten (z. B. langfristig wartungsfreie Turbopumpen

      und Schnellwechselteile)
	■ Leichter Zugang zu allen Anlagenbereichen
	■ 2-türige Modelle: kila flex, mega flex und giga flex

Werkzeug-
abmessungen

Schaftfräser Ø 6 x 55 mm

Schaftfräser Ø 10 x 70 mm

Schaftfräser Ø 14 x 100 mm

Schaftfräser Ø 20 x 120 mm

Wälzfräser   Ø 100 x 100 mm
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DOMINO pica DOMINO kila/kila flexDOMINO micra

Zusätzliche 

Merkmale für 

eine effiziente 

Fertigung
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Schnittparamenter
V = 200 m/min
f = 0,075 mm
ap = 9mm
ae = 10 mm

Werkzeug
Nutenfräsen

Werkstück
42CrMo4
Zähigkeit 700 Mpa

Hervorragende Ergebnisse mit der HI3-Technologie

Die PVD-Technologie weist den Weg zu 
innovativen neuen Beschichtungslösungen. 

Die Innovation HI3 (High Ionisation Triple) 
kombiniert drei hochionisierte Prozesse in einer 
einzigen PVD-Anlage:

HI3-Beschichtungen

Mitbewerber M.ALTINV
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Benchmark-Test für Gewindebohrer M8 mit 15 m/min bei C45 Stahl, 
durchgeführt von einem großen Werkzeughersteller
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HiPIMS + APA Arc + AEGD Plasmaätzen
	■ Ausgezeichnete Haftfestigkeit

	■ Hohe Abscheiderate

	■ Hohe Ionisierungsrate

	■ Glatte Beschichtungen

	■ Sehr dichte Beschichtungen

	■ Wirtschaftliche Produktion

	■ Dotierung und Mikrolegierung von Beschichtungen

	■ Gestaltung vom Schichtaufbau

Die HI3-Technologie ermöglicht die Anpassung von 
Beschichtungen mit einer breiten Palette von Materialien, mit 
Mikrolegierungen, mit Dotierungen und mit der Gestaltung der 
Schichtarchitektur - und das bei kostensparender Produktion!

Mögliche HI3 
Schichtarchitektur

HiPIMS
Obere Schicht

Arc/HiPIMS
Misch-Schicht

(Dotierte 
Schicht)

APA Arc
Grundschicht

M.ALTINV
M.ALTINSIB
M.TISINTIB
M.ALTINSI

Schichttypen, Aufbau und Design

Verschiedene Kombinationen von Materialien, 
Technologien und Modulen bieten zahlreiche 
Möglichkeiten, die passende Beschichtung zu 
entwickeln. 

Mit einer DOMINO-Anlage können Sie die 
Beschichtungseigenschaften Ihren Anforderungen 
und der Anwendung entsprechend anpassen und 
optimieren.

DOMINO-Beschichtungen
Vielfältige Lösungen für die passende Beschichtung

Monolayer Kombination 
hart/weich

Gradient Multilayer Nanolayer Nanokristallin Entwickelte
Schicht

Substrat Substrat Substrat Substrat Substrat Substrat Substrat

Basis Arc-Beschichtungen

Arc-Beschichtungen bieten eine äußerst 
wirtschaftliche Abscheidung in Verbindung mit 
hoher Schichtdichte, Härte und ausgezeichneter 
Haftung. Sie werden typischerweise in der 
Metallverarbeitung zur Bearbeitung, Umformung 
und zum Stanzen, in der Kunststoffverarbeitung, 
in dekorativen und medizinischen Anwendungen 
sowie in diversen Komponentenanwendungen 
eingesetzt. Typische Beschichtungen für diese 
Anwendungen sind Metallnitride und Carbonitride.

Sputter / HiPIMS Beschichtungen

Sputter-Beschichtungen werden in der Regel 
für die Abscheidung sehr glatter Schichten 
und für Materialien verwendet, die mit der Arc-
Technologie nicht verdampft werden können. Die 
Sputtertechnologie ist von besonderem Nutzen, 
wenn es um hochglanzpolierte Oberflächen und 
einfache Metall-Kohlenstoff-Beschichtungen geht.

M.CRN
M.TIN

M.ZRN
M.TICN

M.ALTIN

M.CRN
M.DLC

M.ALTIN
M.TISIN
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Mitbewerber M.TISIN

DLC/ Kohlenstoffbeschichtungen 
für Komponenten

M.DLC
M.WCH
M.TAC
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Mit der DOMINO-Plattform können verschiedene DLC-
Beschichtungen (Diamond-Like Carbon) hergestellt und 
PVD- und PACVD-Verfahren kombiniert werden.
DLC-Beschichtungen werden vor allem für Bauteile 
zur Verringerung von Reibung und Verschleiß 
eingesetzt, z. B. bei Motorkomponenten. Sie 
sind aber auch die ideale Lösung für spezielle 
Werkzeuganwendungen wie z.B. die Bearbeitung 

von Aluminiumlegierungen, Nichteisenmetallen und 
Verbundwerkstoffen wie GFK und CFK. Wasserstoff-
freie tetraedrische amorphe Kohlenstoffbeschichtungen 
(ta-C) bieten außergewöhnliche Leistungen in 
Hochtemperaturumgebungen und insbesondere bei 
extrem hohen Härtegraden.

Schnittparameter
n = 40.000 U/min
v = 2,4 mm/min

Werkzeug
Hartmetall-Schaftfräser
Ø8 mm

Werkstück
Hochwertiges Auto-Interieur
AI-ABS-Pc
GF 20 Sandwich

Schnittparameter 
V = 226 m/min
f = 1920 mm/min
ap = 0,25
ae = 0.15 mm 

Werkzeug
Kopierfräser 
Ø6 mm

Werkstück
1.2343 ESU (X38CrMoV51)
58 HRc

Quelle: Werkzeughersteller aus Deutschland

PKD M.TAC

Werkzeugkosten
pro Teil:

1,20 €

GesamtkostenEinsparungen85 %
Werkzeugkosten

pro Teil:

0,19 €

DOMINO-Beschichtungen
Für Hochleistungs-Anwendungen

Im Gegensatz zu Allzweckbeschichtungen 
werden PVD- Hochleistungsbeschichtungen 
mit Blick auf spezielle Anwendungen oder 
Beschichtungseigenschaften entwickelt. So 
werden beispielsweise Beschichtungen mit sehr 
hoher Oxidationsbeständigkeit und/oder hoher 
Warmhärte für die Hochgeschwindigkeits- oder 
Trockenbearbeitung sowie für die Bearbeitung 
von Speziallegierungen in der Luft- und 
Raumfahrtindustrie benötigt.

Bei anderen Anwendungen ist der Fokus 
eher auf elastische Eigenschaften oder 
das Reibungsverhalten gerichtet. Für 
Hochleistungsbeschichtungen werden Parameter 
wie z.B. Zusammensetzung, atomare Struktur, 
Kristallinität und Morphologie auf Nanoebene 
entwickelt. Die DOMINO-Plattform bietet Ihnen 
hierfür die besten Lösungen zur Entwicklung 
individueller Beschichtungen, die Sie benötigen.

Hochleistungsbeschichtungen für 
Zerspanungswerkzeuge
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Quelle: Werkzeughersteller aus Deutschland

M.VN
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M.TISIN

M.ALTISIN
M.CRALSIN



DOMINO-Beschichtungen
Unser Portfolio für Ihren Erfolg

* Wir haben die Bezeichnungen für unser DOMINO Beschichtungsportfolio vereinfacht. Es besteht aus den vier wichtigsten Beschichtungsfamilien, die auf dem angewandten Beschichtungsverfahren basieren. 
Die Namen der einzelnen Beschichtungen werden durch ihre Hauptzusammensetzung definiert. Sollten Sie als langjähriger Kunde mit den bisherigen Beschichtungsnamen vertraut sein, finden Sie diese ab sofort direkt neben den neuen Namen.
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Unser Beschichtungsportfolio
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Empfohlene Anwendungen

Standardanwendungen in den Bereichen maschinelle 
Bearbeitung, Umformung, Komponenten, Deko

Zerspanen, Gewindeherstellung, Stanzen, Deko

Umformung, Kunststoffverarbeitung, Warmumformung, Bauteile

Kunststoffverarbeitung, Zerspanen von Cu/Al-Legierungen

Allgemeine Zerspanungsanwendungen (Fräsen, Bohren, Reiben, Sägen)

Zerspanen von Nichteisenmetallen, Deko

(Trocken-)Schneiden, Fräsen von Stahl 45-60 HRc, rostfreiem Stahl,
Ti-Legierungen; Bohren, Verzahnen

(Trocken-) Hartzerspanung, Fräsen von Stahl 60-70 HRc, rostfreiem 
Stahl, Ti-Legierungen; Bohren

Zerspanen von Stahl <45 HRc, (Auspuff-)Ventile, Komponenten

Zerspanen von Stahl <45 HRc, (Auspuff-)Ventile, Komponenten

Aluminium-Druckguss, Umformung bei erhöhter Temperatur

Präzisionskomponenten, Automobilanwendungen bei erhöhter Temperatur

Zerspanen von Nichteisenmetallen, Holzwerkstoffen und faserverstärkten 
Werkstoffen; Umformen; Automobilteile 

Komponenten, Automobil, Umformung, Kunststoffverarbeitung

Präzisionskomponenten

Präzisionskomponenten, Automobilanwendungen

Prägestempel, Umform- und Kunststoffbearbeitungswerkzeuge für 
hochglanzpolierte Oberflächen

Drehen, Prägeformen

Prägeformen, Gewindeherstellung

Mikrostanzen, Zerspanen

Zerspanen von AlSi-Legierungen, Nichteisenmetallen, faserverstärkten 
Werkstoffen

Stanzen, Zerspanen, Metallumformen, Druckguss, Gewindeherstellung

 Anwendungen mit hoher Oxidationsbeständigkeit

Zerspanen

Zerspanen

Grundbeschichtung
Zusammensetzung 

TiN

TiCN

CrN

CrN/CrON

AlTiN

ZrN

TiAlSiXN

TiSiXN

AlCrXN

CrXAlSiN

VXN

MoN

ta-C

Cr/a:C-H (-Si)

Cr/a:C-H-W

CrN

CrN

AlTiN

TiN

TiSiN

TiB2

AlTiN/VXN

AlTiN/SiBNC

TiSiXN/TiB2

AlTiN/AlTiSiN

Beschichtung
Architektur

Monolayer

Multilayer

Mono-/Multilayer

Multilayer

Mono-/Multi-/
Nanolayer

Monolayer

Mono-/Multilayer

Nanolayer

Multilayer

Multilayer

Monolayer

Monolayer

Monolayer

Multilayer

Multilayer

Monolayer

Monolayer

Monolayer

Monolayer

Monolayer

Monolayer

Multilayer

Multilayer

Multilayer

Multilayer

Härte
(HV0.05)

2500 ± 200

3500 ± 300

2200 ± 200

2400 ± 200

3200 ± 300

2300 ± 300

3500 ± 300

3500 ± 300

3300 ± 300

2500 ± 250

2400 ± 300

2400 ± 250

4000 - 5000

1500 - 2500

800 - 1800

2000 ± 200

2300 ± 200

2400 ± 250

3200 ± 300

3700 ± 300

4500 ± 300

2800 ± 250

2000 ± 250

3800 ± 200

3200 ± 200

Max. Arbeits-
temperatur (C°)

600 C°

500 C°

700 C°

700 C°

900 C°

700 C°

1100 C°

1100 C°

1100 C°

900 C°

600 C°

800 C°

400 - 500 C°

300 C°

300 C°

700 C°

700 C°

900 C°

600 C°

1100 C°

900 C°

600 C°

1200 C°

900 C°

900 C°

Farbe

Gold

Rot / Braun

Chrom

Regenbogen

Anthrazit

Hellgold

Kupfer

Kupfer

Hellgrau

Silbergrau

Hellmessing

Silberstahl

Anthrazit

Anthrazit

Anthrazit

Silbergrau

Silbergrau

Anthrazit

Gold

Kupfer

Silbergrau

Hellmessing

Rot / Grün

Silber

Anthrazit

* Frühere
  Bezeichnung

Produktbezeichnung

Erstellen Sie Ihrindividuelles PortfolioHeben Sie sich von Ihren Mitbewerbern ab: Wir 
entwickeln zusammen mit 
Ihnen maßgeschneiderte 
Beschichtungen für Ihre 

spezifischen Anwendungen.
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Auf Ihren Wunsch modifizieren wir bestehende M.-Schichten und 
entwickeln individuelle Lösungen für Sie. Kontaktieren Sie uns für 
weitere Details.
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Oerlikon Balzers bietet Ihnen mehr als 
Beschichten: Als „Oberflächenspezialisten“ 
verstehen wir Beschichten als einen fortlaufenden, 
integrierten Prozess, der Systemtechnik, 
Vor- und Nachbehandlung von Werkzeugen 
und fortschrittliche Beschichtungstechnologie 
kombiniert. 

Nur durch einen ganzheitlichen Ansatz 
können optimale Ergebnisse erzielt und die 
Werkzeugleistung maximiert werden. Als 
Lösungsanbieter liefert Oerlikon Balzers 
modernste Technologien für jeden Prozessschritt 
sowie Beratung und Unterstützung bei der 
Projektplanung und Umsetzung.

Partnerschaften und Services

Qualität

Durchgängig 

Unser After-Sales-Team 
bietet Ihnen weltweit durch-
gehenden und qualitativ 
hochwertigen Support.

hohe

Von unseren After-Sales-Standorten in Europa, Amerika und Asien 
aus bieten wir Ihnen genau die Produkte und Dienstleistungen, die 
Sie benötigen. Unser global aufgestelltes Team mit hochqualifizierten 
Service- und Anwendungsingenieuren hilft Ihnen dabei, Ihre Anlagen 
in Betrieb zu halten. Unsere Ersatzteillager in Deutschland, Japan, 
China und den USA sorgen dafür, dass die Produktivität Ihrer Anlagen 
erhalten bleibt.

Wenn eine zusätzliche Vorbehandlung erforderlich ist, 
setzt Oerlikon Balzers immer die richtige Technologie 
ein. Wir bieten verschiedene Technologien zur 
Kantenvorbereitung und Oberflächenbehandlung an, 
ganz nach Ihren Bedürfnissen.

Vorbehandlung

2

Ob Sie zerspanen, formen, stanzen,  Metall 
druckgießen oder Kunststoff verarbeiten – wir 
finden garantiert die richtige Beschichtung für Ihre 
Anwendung. In enger Zusammenarbeit mit 
unseren Kunden auf der ganzen Welt finden 
unsere Spezialisten immer wieder neue Möglich-
keiten für den Einsatz unserer Beschichtungen. 
Individuell angepasste Beschichtungen sind auf 
Anfrage erhältlich.

Beschichtung

3

Es gibt eine ganze Reihe von Verfahren, um 
Werkzeugen den letzten Schliff zu geben. 
Im Laufe der Jahre hat Oerlikon Balzers 
umfassende Erfahrungen gesammelt, um 
Ihnen die jeweils bestmögliche Lösung und die 
für Ihre Anforderungen geeignete Anlage zur 
Nachbehandlung anbieten zu können.

Nachbehandlung

4

Wir unterstützen Sie mit technischem 
Support und Beratung per Telefon, Service-
Hotline und E-Mail, sowie Ferndiagnose und 
-kontrolle für noch schnellere Fehlerbehebung. 
Weiterhin bieten wir Ihnen professionelle 
Unterstützung bei Installationen, Upgrades, 
Dienstleistungsverträge, Reparaturen 
und Wartungsarbeiten vor Ort, mit einem 
garantierten Anreisebeginn eines Ingenieurs 
innerhalb von 24 Stunden. 

Saubere Oberflächen sind wichtig für die 
Schichthaftung. Daher widmet sich Oerlikon 
Balzers bei PVD-Beschichtungen intensiv 
der Oberflächenaufbereitung und bietet 
mehrstufige Ultraschallreinigungslinien auf 
Basis von wasserhaltigen Laugenbädern 
ohne umweltschädliche Zusätze an.

Reinigung

1
After Sales

6

Qualitätskontrolle

5

Der Erfolg einer Beschichtung hängt vor 
allem vom Zustand und der Qualität des 
Werkzeuges ab. Wir führen Sichtprüfungen und 
mechanische Tests durch, um die Kompatibilität 
der Beschichtung sowie die Schichtqualität 
zu bewerten. Unsere Technologien werden in 
zahlreichen Branchen eingesetzt. gerne beraten 
wir Sie, welche Mittel Sie zur Qualitätskontrolle 
benötigen. 

Eine Gesamtlösung für Ihre Anforderungen
Oerlikon Balzers PVD-Beschichtungsanlagen



Amherst Balzers

Hiratsuka

Suzhou

Bergisch Gladbach

China 
Oerlikon Balzers Coating (Suzhou) Co., Ltd 
No.9 Chang Yang Street 
Suzhou Industry Park 
Jiangsu Province Suzhou 215024 
China 
Tel: +86 512 6883 9782 
aftersales.balzers.china@oerlikon.com 
info.balzers.cn@oerlikon.com 
www.oerlikon.com/balzers/cn

Deutschland 
Oerlikon Balzers Coating Germany GmbH 
Am Böttcherberg 30–38 
51427 Bergisch Gladbach 
Deutschland 
Tel: +49 2204 299-192 
aftersales.balzers.germany@oerlikon.com 
info.balzers.de@oerlikon.com 
www.oerlikon.com/balzers/de

Hauptsitz  
Oerlikon Balzers Coating AG 
Balzers Technology & Service Centre 
Iramali 18 
9496 Balzers 
Liechtenstein 
Tel: +423 388 41 11 
aftersales.balzers@oerlikon.com 
info.balzers@oerlikon.com 
www.oerlikon.com/balzers

Japan 
Oerlikon Japan Co., Ltd. Balzers 
7-2-2 Shinomiya, Hiratsuka-City 
Kanagawa Pref. 254-0014 
Japan 
Tel: +81 463 54 83 02 
aftersales.balzers.japan@oerlikon.com 
info.balzers.jp@oerlikon.com  
www.oerlikon.com/balzers/jp 

USA  
Oerlikon Balzers Coating USA Inc. 
6000 North Bailey Avenue 
Suite 3 
Amherst, NY 14226 
USA 
Tel: +1 716 799 06 25 
info.balzers.us@oerlikon.com 
www.oerlikon.com/balzers/us
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Profitieren Sie von unserem weltweiten 
Vertriebs- und After-Sales-Netzwerk

www.oerlikon.com/balzers


