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Innovativ PVD bevonatolasi megoldasok
nagyteljesitmenyl precizios alkatreszekhez
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Oerlikon Balzers BALINIT bevonatai javitjak a teljesitményt

A gépészeti alkatrészek gyakran extrém kdrnyezeti felté- Bizzon az Oerlikon Balzers — a keménybevonatok terén a
telek mellett Gzemelnek: a nagy terhelés, a nagy csuszasi vilag vezetd technolégiai vallalata — BALINIT® kopasallé be-
sebességek vagy rossz kenési koriimények azok, amelyek vonataiban. A BALINIT® bevonatok paratlan elényok olyan
kopashoz vagy nagymértékUl surlodashoz és ezaltal le- széles skaldjat nyujtjak, amelyek az alkatrészek csucstel-
csOkkent élettartamhoz és/vagy hatékonysaghoz vezet- jesitményéhez és paratlan megbizhatésagahoz vezetnek.
hetnek.

Szarazon | Jé ; Jé

Alacsony | [ Nagy

surlédas \ keménység

futas | kopasallésag | \ tapadas

Berendezés alacsony surlodasu és kopasallé bevonatokhoz
az Oerlikon Balzers RS50 bevonatol6 rendszerével

DNATOK

BALINI
JO TUDNI!
A tervezéstd, a telepités- és alkalmazas-

til, sajat termelésiikig profitdlhatnak évtize
dezési tapasztalatainkbol.

specifikus képzésen keresz-
des bevonatold beren-
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A legmagasabb szinti kopasvédelem

A BALINIT® tribolégiai rendszer

Kornyezet: Kendanyag, hémérséklet,
légkor

Bevonat: PVD és DLC bevonatok

Feliilet: Felllet-el6készités

Alapanyag: Anyagmindség tanacsadas

Egy helyes megoldas megtaldlasahoz Oerlikon Balzers
meérndkei a teljes triboldgiai rendszer elemzésével kezdik a
munkat: az alkatrészekkel, és azok anyagaival, a kemény-
ségekkel és a fellleti érdességgel, a kdrnyezettel és a
kopasi mechanizmussal.

A vizsgdlati eredmények teszik lehetévé a Balzers mérndkei
szamara a megfeleld bevonatok kivalasztasat. A gyakorlott
bevonatold kdzpontok 6l bevalt, szabvanyositott, altalaban
ISO, és sok esetben QS 9000 vagy NADCAP tanusitvanyu
eljiarasokat alkalmaznak. Kifinomult uté-teszt elemzések
zarjék a megoldast

Ellendarab:
Felllletre vonatkozo el6irasok

.

Oerlikon Surface Solutions

Qerlikon Balzers nemcsak PVD és DLC vékony bevona-
tokat kinél, hanem kuilénleges nitridalasi megoldasokat is.
Az Oerlikon Balzers rendelkezik példaul a vilag legnagyobb
plazmanitridalé berendezésével 40 tonna sulyig, 10 m
hosszig és 3 m atmérdig terjedd alkatrészekhez.

cerlikon
balzers

Az Oerlikon Metco, amely ugyancsak az Oerlikon Surface
Solutions szegmens része, szintén vezetd beszallito a ter-
mikus fémszoérasi anyagok, berendezések és bevonatolasi
szolgaltatasok terén a vastag, kopasalld és erézidval szem-
ben ellenalld bevonatokhoz, mint a WC-Cobalt vagy oxidok,
példaul a turbinalapatok szamara.

cerlikon
metco
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A kopasallo és kis surlédasu BALINIT bevonatok f6
alkalmazasi teruletei

L1l

Motorok Motorkerékparok Autdéversenyzés Fogaskerekek
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Elelmiszer Hidraulika Kompresszorok Tenger alatti Viz- és g6z-
feldolgozas szelepek turbinak

y

Szerszamgépek Linearis vezetékek Textil szovés-fonas Nyomdaipar Csomagolas
és golyésorsok

Tovabbi alkalmazasok
Szabadido és Keramiatarcsak Orvosi Orvosi eszkdzok

haztartasi vizcsapokhoz miiszerek
eszkdz6k

|
il

\
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Tovabbi dekorativ bevonatok és
hokezelések az Oerlikon Balzerstél

BALTONE

A kemény és kopasalléd bevonatokhoz hasonldan, az Oerlikon
Balzers a szinek széles valasztékaban ajanl dekorativ BALTONE™
bevonatokat is, melyhez specidlis bevonatold gépeket alkalmaz a
nagyon gazdasagos dekorativ kezeléshez.

g

 FEEEENEIEEES

BALITHERM IONIT

Az alacsony hémérsékletl hdkezelési folyamat egy
kopasallo és tartds fellletet hoz létre

a nagy alkatrészeken. Az IONIT eljarasban
nem hasznalnak karos vegyi anyagokat
vagy gazokat. Ez azt jelenti, hogy
az IONIT egy kornyezetbarat és
hatékony alternativa a
hagyomanyos nitridald
maodszerekhez képest.
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A bevonat tulajdonsagainak attekintése

Jellemzé

o Bevonat- Surlédasi Bevonatolasi Max. Uzemi Max. kezelhetd
Bevonat Eljarasi o bevonat- . P P Ry Bl .
alapanyaga  technolégia keménység vastagségok tényez§ acéllal, hémérséklet hémérséklet méretek [mm]
H. (GPa) (um) szarazon (°C) (°C) DxL
BALINIT® C WC/C Sputter e 135/ 1-4 01-02 <250 300 250 x 1.000
BALINIT® DLC a-C:H PACVD ~15-25 1-3 0,1-0,2 <250 300 250 x 1.000
BALINIT®
CrN/a-C:H PACVD ~15-25 2-5 0,1-0,2 < 250 300 250 x 1.000
DLC STAR
BALINIT®
a-C:H PACVD ~25-35 2-4 0,1-0,2 250 - 350 350 320 x 665
(o7.\V/[»1V] ]
BALINIT® CNI CrN Sputter 18 +/- 3 1- 20 0,5 < 250 700 250 x 1.000
700 x 1.450
'®
galglvlll;r PLUS CrN Arc 25 +/- 3 4-10 0,3-0,5 250 / 400 700 600 x 4.500
1.200 x 1.200
BALINIT® A TiN Arc 30 +/- 3 1-4 0,4 250 / 400 600 700 x 1.450
BALINIT®
AICrN Arc 36 +/- 3 2-6 0,35 <500 1000 700 x 1.450
ALCRONA PRO
BALINIT® .
a-C:H:Si PACVD ~20 - 25 1-8 0,1-0,2 180 - 220 300 330 x 900
DYLYN
BALINIT® .
a-C:H:Si PACVD ~17 - 23 1-3 0,05 - 0,1 180 - 220 350 330 x 900
DYLYN PLUS
BALINIT® .
a-C:H:Si PACVD ~15-20 1-3 0,05 - 0,1 180 - 220 350 330 x 900

DYLYN PRO

Minden megadott adat korUlbellli érték, azok az alkalmazastdl, a kdrnyezettdl és a tesztfeltételektdl figgnek.

A bevonat megnevezése és ajanlott alkalmazasai

BALINIT® C: Altaldnos bevonat csuiszé és gordils ele-
meknél, gyenge kenési korilmények mellett ellensulyozza
a beragddast és karosodast (példaul csapagyak, fogaske-
rekek).

BALINIT® DLC: Keményebb, mint a BALINIT® C és ezért
arra hasznaljak, hogy ellenalljon a magasabb szintl kopas-
nak és a nagy csUszasi sebességeknek. Altalanos megoldas
dizel befecskendez6khdz, motor vezérmUlvekhez és dugaty-
tylcsapszegekhez.

BALINIT® DLC STAR: Triboldgiai teliesitménye hasonlit a
DLC bevonathoz, de hatasat néveli egy nagyon képlékeny
CrN alapréteg a tovabbi nagy terhelésekhez.

BALINIT® CAVIDUR: Nagyon kemény és sima DLC bevo-
nat. Altalanos az erésen terhelt versenyautd alkatrészekhez,
mint példaul a vezérmdltengelyek, szelepemeldk.

BALINIT® CNI: A krém-nitrid nagyon képlékeny és

az oxidacidval szemben nagyon ellenalld, ezért magas
hémérsékletl alkalmazasokhoz hasznaljak, amelyek nagy
kopasallosagot igényelnek (példaul a dugattyugyrik,
kipufogd szelepek).

BALINIT® CROMA PLUS: Hasonld a CNI bevonathoz,
de nagyobb keménységgel és egy specidlis felsd réteggel a
surlédas csdkkentésére.

BALINIT® A: Torténelmileg az elsé bevonat szerszamok-
hoz és alkatrészekhez, leny(ig6z8 arany szinnel. Ezért féleg
a hosszantarto eldirasokkal rendelkezd terlletek, mint a

repulégépipar, vagy szinezésre és jeldlési célokra hasznaljak.

BALINIT® ALCRONA PRO: Kivételesen ellendll az oxida-
cidnak és ezért nagy hdmérsékletd és koptatd hatdsu kor-
nyezetben haszndljak (példaul turbofeltdltd alkatrészek vagy
kipufogo szelepek).

BALINIT® DYLYN: Sziliciummal dusitott DLC bevonatok a
kisebb surlddashoz, magasabb korrézidalldsaghoz, j¢ for-
malelvalasztasi tulajdonsagokkal (példaul mianyag formak).
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Hasznalja ki a szén-alapu bevonatok f6 elényeit:
alacsony surlodas és csekély csuszasi kopas

Tribométeres (Pin-on-disc) vizsgalat az anyagok surléodasanak és kopasanak osszehasonlitasahoz

Surlodasi tényezd
0.8

X Vizsgdlat vége adhézids kopas miatt

B A1si 52100 (DIN 1.3505), bevonat nélkii

| AISI 4140 (DIN 1.7225), nitridélt

Keménykréom bevonat

B BALINITe C (Werc),

Gyakorlatilag nincs kopas

N—

0 100 200

A nitridalt gyUrd kopa-
si nyoma (30x) jelentés
bardzdat mutat 150 m
csuszod tavolsag utan

300 400  Csuszasi ut (m)

BALINIT® C bevonatolt
gyUrl kopasi képe (30x)
csekeély futasi nyomot
mutat (kopasi mélység
kb. 0,2 um), 2.000 m
csuszasi Ut utan

Kisérleti modszer

1. Golyo, nem-forgd
atmérd 3mm
AISI 52100, DIN 1.3505 100Cr6
60 HRC

2. Vizsgalogylrl
AISI 52100, DIN 1.3505 100Cr6
60 HRC
Homokszort vagy
polirozott
Bevonatolt

Vizsgalati feltételek
F=30N

v=0,3m/s
Szarazfutas
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Hosszabb élettartam a magas kopasallésagon keresztil

Az alkatrészeket els@sorban a kopasi problémak kezelésé-
re vonatoljak be. A védelmet add bevonatokat a tervezési
szakaszban, vizsgalatokkal lehet kivalasztani szabvanyositott
eszkdzdk és paraméterek haszndlataval.

Ciklusok x108 a feluleti kifaradasig

45
40 A BALINIT® C (WC/C) bevonat, mikro-
szemcseszoras vagy szuperfiniselés noveli
35 a fellleti kifaradasig terjedd élettartamot.
Maximalis élettartam érhetd el a szuper-
30 finiselés és BALINIT® C egyik fogaskerék
bevonatolasa kombinacidjaval, vagy
25 mikro-szemcseszorassal és BALINIT® C-
vel, ha mindkét fogaskerék bevonatolt.
20
15 Ms mikro-szemcseszoras
SF szuperfiniselés
10 WC/C BALINIT®C bevonat
5 [
0
Alap- MS + SF + MS + (WC/C)
Bazis WwcC/C WwcC/C mindkét fogaskerék

alap MKS SF

o

Hasznalja ki a nagyteljesitményii BALINIT bevonatok elényeit!
Vegye fel most veliink a kapcsolatot!
Headquarters Balzers Magyarorszag Tovabbi informaciokért a
Oerlikon Balzers Coating AG Oerlikon Balzers kdzpontunkrdl, latogasson
Balzers Technology & Service Centre Coating Austria Gmbh honlapunkra: g
Iramali 18 Magyarorszagi fidktelepe www.oerlikon.com/balzers ©
9496 Balzers HU-8000 Székesfehérvar 5’
Liechtenstein Alba Ipari Zéna T
T +423 388 7500 Balbér u. 6. 8
info.balzers@oerlikon.com T +36 22 506 631 8

info.balzers.hu@oerlikon.com T

www.oerlikon.com/balzers/hu
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