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Powtoki 1 ustugi

na narzedzia skrawajace
Doskonaty sposob jak zwiekszyC produktywnosc

| obnizy¢ koszty wytwarzania w obrobce skrawaniem
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skrawajace



Powloki i ustugi na narzedzia skrawajace.

Trwate rozwigzania

Powtoki i inne ustugi oferowane przez Oerlikon Balzers
umozliwiajg uzyskanie wysokowydajnych narzedzi skrawa-
jacych. Nowoczesne metody wytwarzania stawiaja coraz
wieksze wymagania co do wydajnosci obrébki. Dostepny,
szeroki zakres oferowanych technologii powlekania

jest wykorzystywany do nieograniczonego obszaru zasto-
sowan oraz obrébki roznorodnych materiatéw. Inzynierowie
z Oerlikon Balzers wspodtpracujg z odbiorcami ustug na
catym Swiecie, co pozwala na poszerzenie orbity zastoso-
wan.

Zastosowanie powlok w réznych gateziach przemystu
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Produkcja narzedzi
Obrébka skrawaniem

Towary

' BALINIT POW‘Oki BALINIT

BALINIT® to powtoki charakteryzujgce sie bardzo wysokag
twardoscig i odpornoscig na zuzycie. Cechy te sg pozgda-
ne i wykorzystywane w czasie obrobki skrawaniem.

W szczegdlnosci w operacjach frezowania, wiercenia,
rozwiercania, toczenia gwintowania, przeciggania itd.

Wysoka produktywnoscé, powtarzalnosé, niskie koszty, to
wymagania stawiane narzedziom w obrébce skrawaniem.
Naprzeciw tym oczekiwaniom wychodzg innowacyjne
rozwigzania BALINIT® firmy Oerlikon Balzers, swiatowego
lidera w zakresie wyprzedajgcych technologii powierzchni.

Polepszona
stabilnos¢
termiczna

Wysoka

Odpornosé Podwyzszona

twardos¢é
ha goraco

odpornos¢
na zuzycie

na utlenianie

Zastosowanie powiok BALINIT
powoduje obnizenie kosztéow produkciji

Dodatkowe korzysci z zastosowania rozwigzan ofero-
wanych przez Oerlikon Balzers to wydtuzenie trwatosci
narzedzi przy zwiekszonych parametrach obrébkil

Trudnoscieralne powtoki Oerlikon Balzers umozliwiajg uzys-
kanie duzych oszczednosci. Najwiekszy wptyw na obnizke
kosztow i zwiekszenie produktywnosci ma czas operadii.
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"\ Powloki BALIQ

Innowacyjna generacja powtok BALIQ® jest wytwarzana
w technologii S3p® Metoda ta umozliwia uzyskanie
szerokiej gamy pokry¢ dopasowanych
do Paristwa wymagan. Doskonata precyzja
Precyzja w rozktadzie grubosci powtoki
gwarantuje uzyskanie ostrosci krawedzi skrawajgcych.
Bardzo dobre rezultaty osiggane sg szczegdlnie przy

powlekaniu narzedzi o matych srednicach (mikronarzedzia).

Powtoki BALIQ® charakteryzujg sie nowatorskimi
wiasciwosciami, dzieki temu sg z powodzeniem
wykorzystywane nawet w najtrudniejszych
zastosowaniach.

Innowacyjne powtoki gwarantujg ponadprzecietne korzysci. BALIQ®

Bardzo wysoka gtadkos¢é
BALIQ® utatwia sptyw widréw i eliminuje koniecznosé
obrobki wykanczajacej narzedzia. Obserwuije sie
brak tendenciji do powstawania narostéw na krawedzi,
nawet w przypadku materiatow trudnoobrabialnych.

: Odpa';owariie -
tukowe z obrébka
wykariczajaca.

BALIQ®

Doskonata
odpornos¢ na
zuzycie

XX

Bardzo dobra
adhezja
powioki

Wysoka
gestosé

Unikalne wtasciwosci technologii S3p®
pozwalaja na przekroczenie ograniczen
konwencjonalnej metody HiPIMS.

Konwencjonalne
HiPIMS
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/o || Powloki BALDIA

Diamentowe powtoki BALDIA® przeznaczone sg do
obrdébki wysoko Sciernych materiatow. Warstwy te zwieks-
zajg 0siggi narzedzi i umozliwiajg wykonywanie elementéw
Z wysokg precyzjg o waskich tolerancjach.

Lepsza
przewodnos¢é
cieplna

Wysoka

twardosé

Materiat obrabiany

* Zrédio zdjecia: ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH

Elementy proszkowe spiekane i prasowane

Portfolio powtok diamentowych Oerlikon Balzers, ze wzgle-
du na materiat obrabiany podzielone jest na dwie grupy.
Akronim DC, dla obu przypadkéw oznacza maksymalng
jakos¢ powtoki wraz z dobrymi osiggami oraz wysoka tole-
rancja srednicy narzedzia i grubosci powtoki.

Bardzo wysoka
odpornosé
na zuzycie

Obojetnosé
chemiczna

Waska tolerancja dla

Grubosé powtoki
lub i
Srednica narzedzia Srednica narzedzia

Grubosé powtoki

BALDIA®
COMPACT DC

BALDIA®
COMPACT

BALDIA® BALDIA®
NANO COMPOSITE DC



Powtoki BALINIT
Wiasciwosci

Skiad Twardos’FS NAVrezenie
BALINIT® chemiczny powtoki wiasne
H,, [GPa] (GPa]
TiN 30 +/- 3 -2 +/-1
na bazie AICrN 44 +/- 4 -3,56 +/- 1
“ na bazie AICIN 38 +/- 3 -3,5 +/- 1
ALTENSA na bazie AICIN 40 +/- 3 -2 +/-1
AITIN/TiISIXN 37 +/- 3 -3,5 +/- 1
na bazie AITiN 35 +/- 3 -3 +4/-1
PERTURA na bazie AITIN 35 +/- 3 -4 +/-1
TISAFLEX AITIN/TISIXN 38 +/- 5 -5 +/-1

et e e e 2 e

* Dane sg warto$ciami przyblizonymi i zale
i warunkow testowych. Powtoki mogg sie

g od zastosowania, $rodowiska
bzni¢ odcieniami

Max. temp.

zastosowania

[°Cl

600

1.100

1.100

1.100

400

1.000

1.000

> 500

1.000

1.100

Powloki BALIQ

Wiasciwosci
Temperatura Kolor Skiad Twardosc NAVrezenie Max. temp. Temperatura Kolor
powlekania powtoki BALIQ® chemiczn powloki wiasne zastosowania powlekania powlokir
[C] y H, [GPa] [GPa] [°Cl °Cl
< 500 Zloty ALCRONOS na bazie AICrN 37 +/- 3 -3,5 +/- 1 1.100 < 500 jasno-szary
< 500 jasno-szary ALTINOS na bazie AITIN 36 +/- 3 -3,3 +/- 1 1.000 < 500 czarny
) 35 +/- 2 )
< 500 jasno-szary ANTOS AICrN + WC/C 18 +/- 1 -2,5 +/- 1 1.100 (AICrN) < 500 ciemno-szary
+/-
< 500 light grey _ na bazie AICITIN 30 +/- 3 -2,5 +/- 1 600 < 500 rézowy
< 500 niebiesko-szary TISINOS PRO na bazie ATiSIN 38 +/- 1 -3,1 +/- 1 1.000 < 500 brazowy
< 500 brazowy
< 500 szary
150 teczowy /
< -
czarno-teczowy* POW'Okl BALDIA
" Wihasciwosci
< 600 bezowy
Sktad Twardosc Dostepne Max. temp. Temperatura Kolor
< 600 brazowy BALDIA® chemiczny powtoki grubosci zastosowania powlekania powioki
) H,; (GPal [bm]* [°Cl [°Cl
COMPACT Na bazie C (sp3) 80 - 100 6-12 600 <900 szary
COMPACT DC Na bazie C (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 szary
Na bazie C (sp3) 80 - 100 6-12 600 < 900 szary
COMPOSITE DC Na bazie C (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 szary

*Inne grubosci na zadanie.
Wszystkie dane sg wartosciami przyblizonymi i zaleznymi od zastosowania, srodowiska i warunkéw testowych..




Rekomendacje powlok: obrébka két zebatych,
frezowanie, wiercenie i rozwiercanie

OBROBKA KOL ZEBATYCH m

WIERCENIE/ROZWIERCANIE

Rekomendacje powtok: obrébka ptytkami,
mikroobrébka, gwintowanie, przeciaganie

OBROBKA
PLYTKAMI SKRAWAJACYMI

HSS/weglik sztabkowe skiving trzpieniowe trzpieniowe do gwintu
Stal weglowa AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV PT/AV /LM ALC/PT/ LM/ ALT LM/ AV ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AV AV
AV
Stal < 1.000 N/mm? AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV PT /LM / AV ALC/PT/ LM / ALT LM/ AV ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AV AV
AV
Stal > 1.000 N/mm? AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV /LM /DR PT /DR /LM ALC/DR/ LM / ALT LM /AN ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AV AV
AV
Stal 45 — 56 HRC AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV DR /AN /LM PT /DR /LM ALC/DR/ LM / ALT LM /AN TSP/ ALC TSP/ ALC AUR/ALC/B ALC /LM AV
LM
Stal 56 — 72 HRC AT/ AV /LM DR/AT/AV  AT/AV/LM AT/ AV /LM TSP/DR/LM  PT/DR/LM TSP /DR /PT TSP/ALT /LM  ALT /LM TSP/ ALC TSP/ ALC TSP /TF /LM AV /LM
Stal nierdzewna TF /AN /LM PT /DR /LM ALC /DR LM / ALT LM/AN/ALT TSP /ALC TSP / ALC ANT/AUR/B AUR/ALC/A ALC/LM AV
/PT
Zeliwo (GG, GGG) AT / AV DR/AT/AV  AT/AV AT / AV AN/ LM / AV PT /DR /LM ALC /PT/ LM/ ALT LM ALC / TSP ALC / TSP AUR/ALC /B ALC / AV AV
AV
Aluminium i stopy / MY MY MY MY MY MY MY MY /B MY / A MY /B MY / AV
Stopy aluminium < 12% Si
Stopy aluminium > 12% Si DIACS DC/ DIACS DC/ DIACS DC/ DIA CS DC / DIACS DC/ DIACS DC/ MY MY MY MY / AV
DIA N/ MY DIAN /MY DIAN / MY DIAN /MY DIAN / MY DIAN / MY
Stopy niklu TF/TSP/LM  TF/PT /LM TSP /LM LM LM/ AN TSP/ ALC TSP/ ALC ANT / AUR / B TSP /LM AV
Tytan i stopy tytanu TSP /TF/AN TF/PT /LM TSP /LM TSP/ ALT / TSP/AN/LM TSP /ALC TSP/ ALC ANT/AUR/B  ALC TSP /LM AV
LM
Mosigdz, miedz, brgz MY MY MY TSP/ ALT / MY MY MY MY MY /B MY / AV
MY
Grafit DIA CT DC / DIA CT DC / DIACT DC / DIACT/ DIACT/ DIACT / DIA CT DC /
DIA CT DIA CT DIACT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIACT
CFPP / GFRP / Kompozyty DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC /
DIAN DIAN /MY DIAN /MY DIAN DIAN DIAN DIAN
Ceramika DIACT / DIA CT DC / DIACT / DIACT/ DIA CT/ DIACT/ DIACT/
DIA CT DC DIA CT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC
Spieki Spieki DC / DIA CT DC / DIACT/ DIA CT DC / DIA CT DC / DIA CT DC/
DIA CT DIA CT DIA CT DC DIA CT DIA CT DIA CT
Materiaty organiczne MY MY MY MY
(np. drewno, papier) /‘
A = BALINIT® A ALC = BALIQ® ALCRONOS DIA CT = BALDIA® COMPACT
AN = BALINIT® ALNOVA ALT = BALIQ®ALTINOS DIA CT DC = BALDIA® COMPACT DC
AT = BALINIT® ALTENSA ANT = BALIQ® ANTOS DIAN = BALDIA® NANO -
AV = BALINIT® ALCRONA EVO AUR = BALIQ® AUROS | DIA CS DC = BALDIA® COMPOSITE DC Y e
B = BALINIT® B TSP = BALIQ®TISINOS e
DR = BALINIT°*DURANA . -
LM = BALINIT® LATUMA | alez
MY = BALINIT® MAYURA I)]i P -"-_E

PT = BALINIT® PERTURA
TF = BALINIT® TISAFLEX

a 20 &
Iul

T

rormy
a0
A AR

'

e e T . . e ey




Narzedzia skrawajgce mozna kilkakrotnie regenerowac,
zachowujac jakosc¢ i trwatos¢ poréwnywalng z nowymi.
Petna regeneracja obniza koszty wytwarzania oraz ma swoj
udziat w ochronie Srodowiska naturalnego.

Materiat obrobiony 100%

Narzedzia skrawajgce moga by¢ ponownie ostrzone

i powlekane w wybranych centrach nanoszenia powtok.
Po 3 cyklach regeneracji, mozna zaoszczedzi¢ ponad
50% w poréwnaniu do zakupu nowego narzedzia.

4 nowe narzedzia
100%
koszty catkowite |

Kompleksowa ustuga regeneracji narzedzi

Oerlikon Balzers oferuje kompletng, ustandaryzowang
ustuge regeneraciji, obejmujgca: kontrole wstepng, usuwa-
nie powtoki, ostrzenie, obrébke wstepng, mycie, powleka-
nie, obrébke wykanczajaca, kontrole jakosci, pakowanie

i wysytke do klienta.

1 nowe jarzgdzie
3 x regeneracja

%

oszczednosci

Austria: Stainz

Chiny: Suzhou, Chengdu
Indie: Ahmedabad, Aurangabad,
Bangalore, Chandigarh, Chennai,
Jamshedpur, Manesar, Pune
Korea: Pyeongtaek, Busan
Tajlandia: Chonburi

Argentyna: Buenos Aires
Meksyk: Querétaro, Saltillo

Turcja: Bursa
Romunia: Maracineni (Pitesti)

Filipiny: Calamba City

Wietnam: Bac Ninh (Hanoi) J

Wy

primeGear - optymalizacja narzedzi do obrébki két zebatych

Obrdbki powierzchniowe
Praca narzedzia
Obstuga

Ponowne ostrzenie

primeGear zapewnia: wyzszg niezawodnos¢ procesu produkcii
kot zebatych, nigjsze zuzycie narzedzi, wyzszg trwatoscé, krotsze
czasy cyklu nizsze koszty produkciji. Wspotpracujgc z nami mozna
wyeliminowac stabe ogniwa w procesie produkcyjnym, poprzez
analize wszystkich faz pracy narzedzia:

Dostosowanie
obrobki

Ocena stanu

obecnego primeGear

Optymalizacja

Analiza procesu obrébki wstepnej

## Redukcja przestojow

Zwigkszenie

osiggdéw narzedzia.

Oszczednosci
-

Polepszenie

jakosci przedmiotu

obrabianego

Analiza zuzycia
narzedzia i materiatu
obrabianego

a

Analiza trwatosci
i kosztéw produkcii

OptymallzaCJa
obrdbki

Przyktad oszczednosci

Na podstawie testéw wykonanych przez klienta Oerlikon Balzers,
po skorzystaniu z ustugi primeGear stwierdzono wyzszg stabilnos¢
procesu, zmniejszenie naddatku na ostrzenie. Optymalizacja os- 40
trzenia w dwdch krokach, oraz dobdr optymalnej powtoki wptyneta

llos¢ ostrzen

pozytywnie na dtuzszy cykl pracy narzedzia, co przektada sie na 35 45%

o0szczednosci rzedu 90%. 30 > + 5%
0.1 mm

Efekt bezposredni: 25 Naddatek

® Krok 1: zmnigjszenie kosztéw narzedziowych o 47% 20 na ostrzenie
B Krok 2: zmnigjszenie kosztéw narzedziowych 0.2 mm .
o dodatkowe 45% 15 Naddatek .
na ostrzenie
; . 10
Efekt posredni: 0.3 mm .
B Przewidywalna trwatos$¢ narzedzia. Wydtuzenie czasu 5 Naddatek .
Lo na ostrzenie
pracy obrabiarki 0
u ngrawaljakosol oprablanych kot zebatych (réznica Sytuacia Krok 1 Krok 2
pomiedzy pierwszym i ostatnim wyprodukowanym kotem wyjéciowa

jest mnigjsza)




Blisko Klienta. Na catym swiecie

Zapraszamy
do wspoéipracy

Centrala

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

[ramali 18

9496 Balzers

Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Najwazniejszy

jest KLIENT

Argentyna
Brazylia
Kanada
Meksyk

Austria
Belgia
Czechy
Finlandia
Francja
Niemcy
Wegry
Wrochy
Liechtenstein
Luxemburg

Stany Zjednoczone

w obu Amerykach

wiecej niz 25 centrow powlekania

w EUuropie

ponad 45 centrow powlekania

Polska
Portugalia
Rumunia
Stowacja
Hiszpania
Szwecja
Szwajcaria
Turcja

Wielka Brytania

Chiny
Indie
Indonezja
Japonia
Malezja
Filipiny
Singapur

ponad 35 centrow powlekania

Korea Potudniowa
Tajlandia
Wietnam

w AZji

.

Polska

Oerlikon Balzers Coating
Poland Sp. z 0.0.

ul. Fabryczna 4

59-101 Polkowice

T. +48 76 746 48 00
www.oerlikon.com/balzers/pl
Pozostate lokalizacje:

Tczew | Kedzierzyn-KoZle

HQ189PL (202408)

cerlikon
balzers



