oerlikon

balzers

Forgacsolo szerszamok
bevonatolasa és szolgaltatasok

Utmutatd a nagyobb teliesitményhez és
alacsonyabb gyartasi koltsegekhez
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Fenntarthaté bevonatolasi megoldasok és szolgaltatasok az

On forgacsol6 szerszamaihoz

Az Oerlikon Balzers bevonatai és szolgaltatasai a modern
gyartas ndvekvd igényeinek megfeleld, nagy teljesitményd
fogacsoldszerszamokat biztositanak.

A bevonattechnolégidk széles kdre all rendelkezésre a szin-

Széles piaci kor kiszolgalasa

+\

Gépipar

te korlatlan alkalmazasra és kulénféle anyagokhoz.

Szoros egytttmikddésben dolgozunk partnereinkkel vilag-
szerte, szakembereink folyamatosan Uj alkalmazasokat nyit-
nak meg. Egyedi igényekre szabott bevonatok elérhetdk.
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Szerszamgyartas és
fémmegmunkalas
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BALINIT bevonatok
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Magas termelékenység, a gyartas megbizhatdsaga, gyarta-
si koltségek - a forgacsoldszerszamokkal szembeni ko-
vetelmények driasiak. Bizhat az Oerlikon Balzers innovativ
BALINIT® bevonataiban, aki a vilag egyik vezetd beszallitdja
a fellUleti technoldgidk terén. A BALINIT® bevonatok bizto-

Megnoévelt
termikus
stabilitas

Nagyon joé

oxidacioallésag

sitjak azokat a tulajdonsagokat, melyre az alkalmazashoz
szlksége van, beleértve az extrém keménységet és magas
kopasallésagot - barmi is legyen a kihivas a megmunkalas
soran, szamos elényt fog tapasztalni.

Extrém
Magas

kemény

kopasallésag bevonatok

Csokkentse gyartasi koltségeit BALINIT-tal

Az Oerlikon Balzers kopasallé bevonatai oriasi potencialt
kindlnak a gyartasi koltségek csdkkentésére. A megmun-
kalasi id6 a legnagyobb meghatarozd ezen koltségek
alacsonyan tartasaban és a magas termelékenységben.

Az QOerlikon Balzers kivalo tulajdonsagu fellleti megoldasai
hosszabb szerszam élettartamot biztositanak mikdzben
megnovelik a vagosebességet.
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A BALIQ® bevonatcsalad jelent6s technoldgiai attorést jelent.
Az S3p® (bedllithatd energiaimpulzusos plazma) technolégian
alapul, intelligensen 6tvézve az arc evaporation (villamos ives)
és a magnetron sputtering (katédporlasztas) elényeit.

Kivételes pontossag
A bevonat vastagsaganak nagy pontossaga rendkivdl
éles éleket garantal. Kiemelkedd eredmények érhetdk el
kUldnbdsen olyan szerszamok esetén, amelyek atmérdje
rendkivil kicsi.

A BALIQ® bevonatok forradalmi tulajdonsagokat kinalnak
szamos alkalmazasi tertleten. Uj lehetségekbdl profitalhat,
melyek tulmutatnak az eddig latottakon - olyan bevonatokkal
mely precizen az 6n igényeire lettek szabva.

BALIQ®

Forradalmi simasag
A BALIQ® lehetévé teszi az egyenletes forgacselvezetést
és kikliszoboli az utélagos mechanikus fellletjavitd mive-
leteket. Alapanyag feltapadas, élratétképzddés csdkken a
nehezen megmunkalhaté alapanyagoknal is.

BALIQ®

Kivalo
kopasallésag

XX

Nagyon jé
tapadas
Nagy
slirliiség

BALIQ UNIQUE -
Megkiilonboztetés, osztalyozas és megjelenités szines,
nagyteljesitményii bevonatokkal
A BALIQ® UNIQUE bevonatokkal a szin sz6 szerint elsé alkalommal jon szamitasba.
Ez azt jelenti, hogy élvezheti a BALIQ® bevonatok kivald kopasalld tulajdonsagainak
elényeit, mindamellett, hogy szerszamainak tokéletesen egyedi megjelenést kdlcsonoz.
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A BALDIA® portfélié gyémant bevonatai a legjobb valasztas
az erésen abraziv anyagok megmunkalasahoz. Novelik a
forgacsolasi teljesitményt és lehetdvé teszik a legszikebb
tdrésd alkatrészek gyartasat a legjobb készremunkalasi
pontossag elérésével. Az Oerlikon Balzers gyémant bevo-

Megnoévelt
hévezetd
képesség

Felulmulhatatlan

keménység

Megmunkalt anyag minésége

Préselt és szinterezett porok

Szalerésitett kompozitok, tapadé anyagok és Alu 6tvozetek

® 0

nat portfélidja az alapanyagokhoz igazoddan két csoportra
oszhaté. Mindkét csoportban a ,DC" végzddés a maxima-
lis bevonat mindséget jelenti dllandd magas teljesitmény
mellett és a lehetséges legszilkebb tliréseket a szerszam
atmérd és bevonatvastagsag esetében.

Extrém magas
kopasallésag

Kémiailag
iners

Sziik tiirés vonatkozik a

Bevonat vastagsagra

Bevonat vastagsagra
VAGY ES
szerszam atmérdre szerszam atmérdre

BALDIA®
COMPACT DC

BALDIA®
COMPACT

BALDIA®
COMPOSITE DC

BALDIA®
NANO

* Kép forrésa: ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
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BALINIT bevonatok
Bevonatok tulajdonsagainak attekintése

Bevonat Max. alkalmazasi Bevonatolasi

BALINIT® Zi\;zgzt keménysége Nyomg?jsaz)ultseg hémérséklet hémérséklet B:ch;r;at
H. (GPa) (°C) (°C)
TiN 30 +/- 8 -2 +/-1 600 < 500 aranysarga

AICrN-bazisu 36 +/- 3 -3 +/-1 1,100 < 500 fényesszirke
“ AICrN-bazisu 38 +/- 3 -3 +/-1 1,100 < 500 vilagosszUrke
ALTENSA AICrN-bazisu 40 +/- 3 -2 +/-1 1,100 < 500 vilagosszUrke
_ TiCN 37 +/- 3 -3 +/-1 400 < 500 kékesszlrke
AITIN/TiISIXN 37 +/- 3 -3.5 +/- 1 1,000 < 500 bronz
ta-C 50 - 60 - 500 <150 fekete szivarvany
AlTiN-bazisu 35 +/- 3 -3 +/-1 1,000 < 500 szlrke
ta-C > 65 - > 500 <150 szivarvany
AITIN-bazisu 35 +/- 3 -4 +/-1 1,000 < 600 padlizsanszUrke

AITIN/TiSIXN 38 +/- 5 -5 +/-1 1,100 < 600 bronz
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Valamennyi adat kozelité értek, figg az alkkalmazas,
a kornyezet és a teszt kériiménygitd|.
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Bevonat Max. alkalmazasi Bevonatolasi

BALIQ® 2%2;? keménysége Nyom(o(f;saz)ultseg hémérséklet hémérséklet Bt:\z/%r;at
H, (GPa) (°C) (°C)
ALCRONOS AICrN-bazisu 37 +/- 3 -3.5 +/- 1 1,100 < 500 fényesszirke

ALTINOS AlTiN-bazisu 36 +/- 3 -3.3 +/-1 1,000 < 500 antracit

35 +/- 2
ANTOS AICrN + WC/C 18 +/ ] -2.5 +/- 1 1,100 (AICrN) < 500 sotétszirke
+/-

—

_ AICrTiN- bazisu 30 +/- 3 -2.5 +/- 1 600 < 500 arany rézsa

TISINOS AITISIN-bazisu 38 +/- 5 -8.1 +/-1 1,000 <500 bronz

/s || BALDIA bevonatok
\\\J A bevonat tulajdonsagok attekintése

Bevonat Bevonat Nvomdfesziiltsé Max. alkalmazasi Bevonatolasi Bevonat
BALDIA® anvada keménysége Y GPa) 9 hémérséklet hémérséklet e
yag H, (GPa) (°C) (°C)
COMPACT C bézisu (sp3) 80 - 100 6-12 600 < 900 szlirke

COMPACT DC C bazisu (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 szlrke

_ C bézisu (sp3) 80 - 100 6-12 600 < 900 szlrke

COMPOSITE DC C bazisu (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 szlrke

*Tovabbi bevonat vastagsagok elérheték kérésre
Valamennyi adat kdzelité érték, fligg az alkalmazas, a kdrnyezet és a teszt kordlményeitdl.




Javasolt bevonatok fogazas, maras, furas és
dorzsarazas esetén

FURAS / DORZSARAZAS

AP

Lefejtéma- Fogazé Metszoke- Skiving " "
Otvozetlen acél AT / AP DR/AT/AP AT /AP AT / AP PT /AP /LM ALC/PT/
AP
Acél < 1,000 N/mm? AT / AP DR/AT/AP  AT/AP AT / AP AP PT /LM / AP ALC /PT/
AP
Acél > 1,000 N/mm? AT / AP DR/AT/AP  AT/AP AT / AP AP /LM /DR PT/DR/LM ALC /DR /
AP
Acél 45 - 56 HRC AT / AP DR/AT/AP AT /AP AT / AP DR /AN /LM PT/DR /LM ALC /DR
/LM
Acél 56 - 72 HRC AT/AP/LM DR/AT/AP  AT/AP/LM  AT/AP/LM TIS/DR /LM PT/DR /LM TIS/ DR/ PT
Rozsdamentes acél TF /AN /LM PT/DR/LM ALC /DR
/ PT
Ontéttvas (GG, GGG) AT / AP DR/AT/AP AT /AP AT / AP AN/ LM / AP PT/DR /LM ALC /PT/
AP
Alakithatd Al / MY / HC MY / HC MY / HC
Al 6tvozetek < 12% Si
Al 6tvdzetek > 12% Si DIA CS DC / DIA CS DC /
DIAN /MY DIAN /MY
Nikkel 6tvozetek TF/TIS/ LM TF / PT /LM TIS/ LM
Titan, titandtvozetek TF/TIS/AN TF / PT /LM TIS/ LM
Sargaréz, réz, bronz MY / HC MY / HC MY / HC
Grafit DIA CT DC / DIA CT DC / DIA CT DC /
DIA CT DIA CT DIA CT
CFRP / GFRP / szendvics DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC /
anyagok / Kompozitok DIAN DIAN / MY DIAN /MY
Z6ldkeramiak DIA CT/ DIA CT DC / DIACT /
DIA CT DC DIA CT DIA CT DC
Szinterezett kerdmiak DIA CT DC / DIA CT DC /
DIA CT DIA CT
Szerves anyagok MY / HC MY / HC
(ol. fa, papir)
A = BALINIT® A ALC = BALIQ® ALCRONOS
AP = BALINIT® ALCRONA PRO ALT = BALIQ®ALTINOS
AN = BALINIT® ALNOVA ANT = BALIQ® ANTOS
AT = BALINIT® ALTENSA AUR = BALIQ® AUROS
B = BALINIT® B TIS = BALIQ®TISINOS

DR = BALINIT® DURANA

HC = BALINIT® HARD CARBON
LM = BALINIT® LATUMA

MY = BALINIT® MAYURA

PT = BALINIT® PERTURA

TF = BALINIT® TISAFLEX
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Javasolt bevonatok lapkakhoz, mikroszerszamokhoz,

menetkészitéshez és liregeléshez

LAPKAK MIKROSZERSZAMOK

MENETKESZITES

UREGELES

m m“ m ﬁregelék
LM/ ALT LM/ AP ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B  ALC/AUR/A ALC/AP
LM/ ALT LM/ AP ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AP AP
LM/ ALT LM /AN ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AP AP
LM / ALT LM /AN TIS / ALC TIS/ ALC AUR/ALC/B ALC /LM AP
ALT / LM ALT /LM TIS / ALC TIS/ALC TIS/TF /LM AP /LM
LM/ ALT LM/AN/ALT  TIS/ALC TIS/ALC ANT/AUR/B  AUR/ALC/A ALC/LM AP
LM/ ALT LM ALC /TIS ALC /TIS AUR/ALC /B ALC / AP AP
MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY /HC /B MY /HC /A MY /HC /B MY / HC / AP
DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / MY / HC MY / HC MY / HC MY /HC / AP
DIA N/ MY DIAN /MY DIAN /MY DIA N/ MY
LM LM /AN TIS / ALT TIS / ALT ANT / AUR /B TIS/ LM AP
LM TIS/ AN/ LM TIS / ALC TIS / ALC ANT/AUR/B  ALC TIS/ LM AP
MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY /HC /B MY / HC / AP
DIACT / DIACT / DIA CT / DIA CT DC /
DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT
DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC /
DIAN DIAN DIA' N DIAN
DIACT / DIACT / DIACT / DIACT /
DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC
DIACT / DIA CT DC / DIACT DC/ DIACT DC/
DIA CT DC DIA CT DIACT DIACT
MY / HC MY / HC
DIA CT = BALDIA® COMPACT
DIA CT DC = BALDIA® COMPACT DC
DIAN = BALDIA® NANO

DIA CS DC = BALDIA® COMPOSITE DC
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Szerszamfelujitas az Oerlikon Balzerstél - gyors, min-
dent magaba foglalé megoldas szaras szerszamokhoz

A forgacsold szerszamok tdbb alkalommal Ujraélezhet6k az  szolgéltatasunk egy globalis standard folyamat szerint

Uj szerszamokkal 6sszemérhetd mindséggel és élettartam- térténik, magaba foglalja a bejévé aru ellenérzését, a
mal. A koltségek csokkentése mellett, a felljitas hozzdjarul a  bevonat eltavolitasat, az djra élezést, az el6készitést, Ujra
fenntarthatdsaghoz és a kérnyezetvédelemhez értékes bevonatolast, és igény szerint az expressz szallitast.

eréforrasok megtakaritasaval. Teljes felujitasi

Megmunkalt anyag mennyisége, 100%

A forgacsold szerszamok Ujra élezhetdk és Ujra bevonatol- v e gvre s

hatok egyes kdzpontokban. Mindéssze harom felujitassal
Ay

egy Uj szerszam beszerzéséhez viszonyitva tébb,
mint 50%-ot takarithat meg, ugyanolyan teljesitmény
1 Uj szerszam
3 alkalommal felujitva

mellett.

... 50%
koltségtmegta-
karitas

4 j szerszam

100%

Amerika
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Kina: Suzhou, Chengdu

India: Ahmedabad, Aurangabad,
Bangalore, Chandigarh, Chennai,
Jamshedpur, Manesar, Pune
Ausztria: Stainz Korea: Pyeongtaek, Busan
Torokorszag: Bursa Thaifold: Chonburi

Argentina: Buenos Aires Romania: Pitesti Fiilop-szigetek: Calamba City )
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primeGear - egy szermélyre szabott szolgaltatas, mely parat-
lan fogazészerszam teljesitményt biztosit

m FelUletkezelés

m Forgdcsolasi folyamat
m Szerszam kezelése

» Ujraélezés

A primeGear magasabb folyamatbiztonsagot, kisebb szerszamko-
past, hosszabb szerszamélettartamot és révidebb ciklusidét kindl.
Onnel egylitt dolgozva azonositjuk és szlintetjlik meg a szerszam

életciklusanak gyenge pontjait, a szerszam életciklusa dsszes fazi-
sanak elemzésével.

primeGear - Hoz

Testreszabott
szerszamkezelés

Jelenlegi allapot

<< primeGear
felmérése

Folyamatelemzés

Szerszamkopas és
alapanyag vizsgalat

Elezési mindség
analizise

Testreszabott
felllet-el6kezelés

Tokéletes él
elékészités

Optimalis bevonat az
adott alkalmazashoz

Kiesd- és csereiddk
csOkkentése a gyar-
tasban

Legmagasabb sze-
szamteliesitmény,
igazolt megtakaritasok

B

Munkadarab-min&ség
javitasa

Szerszamélettartam
és gyartasi koltség
elemzés

i

Példa a szerszamkoltség csokkentésére

Egy vevdi teszt eredményei magasabb folyamat stabili-
tast, jobb szerszamkopast és kisebb koszdrilési fogast
mutatnak. Az élezési variaciok két Iépesben vald csok-
kentése és az optimalis szerszambevonat megvalasztasa
hosszabb €lezési ciklusokat tett lehetéve, éves 90%-0s
szerszamkoltség megtakaritast eredményezve.

Kozvetlen hatas:
B 1. |épés: 47 %-kal csokkent a szerszamkoltség
B 2 |épés: a szerszamkoltség tovabbi 45%-kal csokkent

Indirekt hatas:

B A szerszam élettartam kiszamithatosaga megndvelte a
marogép Uzemidejét

= A megmunkalt fogaskerek mindsége javult (csdkkent
az elsé és utolso fogaskerék kozti killonbség)

Egyedi felllet-utoke-
zelés

/ ## Folyamatos fejlesztés
. R

T KW

Ujraélezések szama

40
35
— > +45%
30
25
+47%
20
0.2 mm
15 anyagleva-
lasztas
10
5
0
Kiinduld primeGear primeGear
allapot 1. lépés 2. lépés




Kozel a vevéinkhez - vilagszerte

Balzers kézpontja
Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500

www.oerlikon.com/balzers/hu

Argentina
Brazilia
Kanada
Mexikd
USA

"Amerikaban

tébb, mint 25 ugyfélkdzpont

Ausztria Lengyelorszag
Belgium Portugdlia

Cseh Koztarsasag  Romania
Finnorszag Szlovakia
Franciaorszag Spanyolorszag
Németorszag Svédorszag
Magyarorszag Svéjc
Olaszorszag Torokorszag
Liechtenstein Egyestilt Kiralysag

Luxemburg
Hollandia

Europaban

tébb, mint 50 vevokozpont
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Kina Dél-Korea
India Thaiféld
Indonézia Vietnam
Japan

Malaysia

FUI6p-szigetek

Szingapur

Azsiaban

tébb, mint 35 vevokozpont

.

Magyarorszag

Oerlikon Balzers Coating Austria GmbH
Magyarorszagi Fidktelepe

8000 Székesfehérvar

Alba Ipari Zéna, Babér u. 6.

Hungary

T +36 22 506 631 / +36 70 332 0030

HQ189HU (2210)

cerlikon
balzers





