cerlikon
balzers

Beschichtungen und Services
fur Zerspanungswerkzeuge

Ihr Weg zu hoherer Produktivitat und geringeren
Produktionskosten
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Nachhaltige Beschichtungslosungen und Services fiir : M,m; BALINIT Schichten

k
A

lhre Zerspanungswerkzeuge S

Mit Beschichtungen und Services von Oerlikon Balzers anwendungen und Materialien. In enger Zusammen- Hohe Produktivitat und Fertigungssicherheit sowie voll und ganz verlassen. BALINIT® Beschichtungen

erfullen Ihre Hochleistungswerkzeuge die immer hoheren arbeit mit unseren Kunden in aller Welt entwickeln niedrige Produktionskosten sind heute die wichtig- bieten die fur Ihre Anwendung erforderlichen Eigen-

Anforderungen an moderne Fertigungsprozesse. Hierflr unsere Spezialisten innovative Beschichtungen fur an- sten Anforderungen an Zerspanungswerkzeuge. schaften — insbesondere extreme Harte und hohe

bieten wir Ihnen eine breite Palette an Beschichtungs- spruchsvolle Zerspanungsaufgaben, die individuell an Auf die innovativen BALINIT® Beschichtungen von VerschleiBfestigkeit. Wo auch immer Ihre Herausfor-

technologien fur die unterschiedlichsten Zerspanungs- besondere Anforderungen angepasst werden kénnen. Oerlikon Balzers, eine weltweit fllhrende Anbieterin derung liegt, die Vorteile fur eine optimale Bearbeitung
von Oberflachentechnologien, kénnen Sie sich sind betrachtlich.

Hohe

Sehr gute Ausgezeichnete

Extreme

Abrasions-
bestandigkeit

Oxidations- thermische
bestandigkeit Stabilitat

Schichtharte

Unsere Losungen flir eine Vielzahl an Anwendungen

Senken Sie lhre Produktionskosten mit BALINIT

\
% VerschleiBfeste Beschichtungen von Oerlikon Balzers die Kosten niedrig und die Produktivitat hoch zu halten.
o bieten ein hohes Potenzial, um lhre Produktionskosten Die hervorragenden Eigenschaften der Oberflachenlésun-
. . zu minimieren. Dabei spielen die Werkzeugstandzeit gen von Oerlikon Balzers erlauben langere Werkzeug-
Energie- i T und die Bearbeitungsqualitat die groBte Rolle, um standzeiten bei hdheren Schnittgeschwindigkeiten
erzeugung Maschinenbau technik 954 9 ’ 9 J '
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" o || BALIQ Schichten

Die Beschichtungen der BALIQ® Familie von Oerlikon Balzers
stellen einen bedeutenden technologischen Durchbruch dar.
Sie basieren auf unserer S3p®-Technologie (Scalable Pulsed
Power Plasma), die intelligent die Vorteile der Verfahren

Arc Evaporation und Magnetronsputtern kombiniert.

Besondere Prézision
Die hohe Prézision in der Schichtdickenverteilung
garantiert AuBerst exakte Schneidkanten. Besonders
bei Werkzeugen mit kleinsten Durchmessern werden
hervorragende Ergebnisse erzielt.

BALIQ® Beschichtungen bieten revolutionare Eigen-
schaften fUr ein einzigartiges Anwendungsspektrum.
Sie profitieren von neuen Moglichkeiten, die genau

auf Ihre Anforderungen zugeschnitten sind. BALIQ®

Revolutiondre Glatte
BALIQ® ermdglicht einen reibungslosen Spanabfluss,
sodass eine mechanische Nachbearbeitung entfallt.
Anhaftung und Aufbauschneidenbildung auch bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen werden vermieden.

Arc Evaporation-
= nachbehandelt

BALIQ®
Exzellente

VerschleiB-
festigkeit

XX

Sehr gute
Haftung

Hoéchste Skalierbarkeit
S3p® Ubertrifft die Grenzen der herkdmmlichen
HiPIMS-Technologie und ermoglicht so
maBgeschneiderte Beschichtungen fur Sie.

Konventionelles
HiPIMS

Plasmadichte (a.u.)

Pulsléange (ms)

_ . BALDIA Schichten

Die Diamantbeschichtungen aus dem BALDIA® Portfolio
sind die beste Wahl fUr das Bearbeiten hochabrasiver
Werkstoffe. Sie verbessern die Zerspanungsleistung
und ermdglichen die Herstellung von Teilen mit engsten
Toleranzen, wodurch eine hervorragende Fertigungs-
genauigkeit erreicht wird.

Das Portfolio der Diamantbeschichtungen von Oerlikon
Balzers gliedert sich in zwei Gruppen mit unterschiedlichen
Werkstoffen. In beiden Gruppen steht die Endung ,DC* fir
hochste Beschichtungsqualitéat bei gleichbleibend hoher
Werkzeugleistung und engsten Toleranzen fur Werkzeug-
durchmesser und Schichtdicke.

Extrem hohe
Verschlei3-
festigkeit

Herausragende Chemisch

Uniibertroffene

Warme-
leitfahigkeit

nahezu

Harte )
inert

Zu bearbeitende Werkstoffe

Enge Toleranzen realisierbar fiir

Schichtdicke Schichtdicke
ODER UND
Werkzeug- Werkzeug-
durchmesser durchmesser

Kompaktierte und gesinterte Pulver

BALDIA®
COMPACT

BALDIA®
COMPACT DC

Faserverstarkte Kunststoffe, Stack-Materialien und
Al-Legierungen

BALDIA® BALDIA®
NANO COMPOSITE DC

* Bildquelle: ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH



{ s || BALINIT Schichten
./ Schichteigenschaften auf einen Blick

Schicht- Schicht-

BALINIT® material harte
H, [GPa]
TiN 30 +/- 3

ALCRONA EVO AICrN-basiert 44 +/- 4

ALTENSA AICrN-basiert 40 +/- 3
AITIN/TISIXN 37 +/- 3
AITiN-basiert 35 +/- 3

AlTiN-basiert 35 +/- 3

PERTURA

* Farbschwankungen hangen von der Anwen

Geometrie der Werkzeuge ab.
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ung, den MaBen und der

Alle Werte sind ungeféhre Angaben und abhgngig von der jeweiligen
Anwendung sowie den Umgebungs- und Tegtbedingungen.

Eigen-

spannung

[GPa]

-2 4/-1

-3,56 +/- 1

-8 +/-1

-2 +/-1

-3 +/-1

-3,5 +/-1

-3 +/-1

-4 +/-1

-5 +/- 1

Max.

Anwendungs-

temperatur

[°Cl

600

1.100

1,100

1.100

400

1.000

1.000

> 500

1.000

1.100

Beschichtungs-

temperatur

[°Cl

< 500

< 500

< 500

< 500

< 500

<500

< 500

<150

< 600

< 600

Schicht-
farbe

Goldgelb

Hellgrau

Hellgrau

Hellgrau

Blaugrau

Bronze

Grau

Regenbogen /

Regenbogen-
Schwarz*

Aubergine-Grau

BALIQ Schichten
Schichteigenschaften auf einen Blick

Schicht- Schicht- Eigen- Anwg/r'%xgn . Beschichtungs- Schicht-
BALIQ® material hérte spannung g temperatur farbe
temperatur
H, [GPa] [GPa] i [°C]
[°Cl

ALCRONOS AICrN-basiert 37 +/- 3 -3,56 +/-1 1.100 < 500 Hellgrau
ALTINOS AITiN-basiert 36 +/- 3 -3,3 +/- 1 1.000 < 500 Anthracit

35 +/- 2
ANTOS AICrN + WC/C 18 +/- 1 -2,5 +/- 1 1.100 (AICrN) < 500 Dunkelgrau

/-

m AICrTiN- basiert 30 +/- 3 -2,5 +/- 1 600 < 500 Roségold
TISINOS PRO AITiSiN-basiert 38 +/- 1 -3,1 +/- 1 1.000 < 500 Bronze
Pl
4 -

[ euon |, BALDIA Schichten
\_/ Schichteigenschaften auf einen Blick
) . . Max. . )
Schicht- Schicht- Verfligbare Anwendunas- Beschichtungs- Schicht-
BALDIA® material harte Schichtdicken g temperatur farbe
n temperatur o
H,; [GPa] [bm] C] [°Cl

COMPACT C-basiert (sp3) 80 — 100 6-12 600 < 900 Grau
COMPACT DC C-basiert (sp3) 80 — 100 4-15 600 < 900 Grau
C-basiert (sp3) 80 - 100 6-12 600 < 900 Grau
COMPOSITE DC C-basiert (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 Grau

*Zusatzliche Schichtdicken auf Anfrage.
Alle Werte sind ungeféhre Angaben und abhéngig von der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungs- und Testbedingungen.



Schichtempfehlungen fliir das Verzahnen, Frasen, Bohren

und Reiben

BOHREN / REIBEN

Schichtempfehlungen fur das Zerspanen mit Wende-
schneidplatten, Mikrozerspanen, Gewinden und Raumen

Unlegierter Stahl AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV PT / AV /LM ALC/PT/ LM / ALT LM/ AV ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AV AV
AV
Stahl < 1.000 N/mm? AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV PT /LM / AV ALC/PT/ LM / ALT LM/ AV ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AV AV
AV
Stahl > 1.000 N/mm? AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV AV /LM /DR PT /DR /LM ALC/DR/ LM/ ALT LM /AN ALC / TSP ALC / TSP AUR/ANT/B ALC/AUR/A  ALC/AV AP
AV
Stahl 45 — 56 HRC AT / AV DR/AT/AV AT /AV AT / AV DR /AN /LM PT /DR /LM ALC/DR/ LM/ ALT LM /AN TSP/ ALC TSP/ ALC AUR/ALC/B ALC /LM AV
LM
Stahl 56 — 72 HRC AT/ AV /LM DR/AT/AV  AT/AV/LM AT/ AV /LM TSP/DR/LM  PT/DR/LM TSP/ DR/ PT TSP/ALT /LM  ALT /LM TSP/ ALC TSP / ALC TSP /TF /LM AV /LM
Rostfreier Stahl TF /AN /LM PT /DR /LM ALC/DR/ LM / ALT LM/AN/ALT TSP /ALC TSP/ ALC ANT/AUR/B AUR/ALC/A ALC/LM AV
PT
Gusseisen (GG, GGG) AT / AV DR/AT/AV  AT/AV AT / AV AN/ LM / AV PT/DR /LM ALC /PT/ LM/ ALT LM ALC / TSP ALC / TSP AUR/ALC /B ALC / AV AV
AV
Al-Knetlegierungen / MY MY MY MY MY MY MY MY /B MY /A MY /B MY / AV
Al-Legierungen < 12% Si
Al-Legierungen > 12% Si DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / MY MY MY MY / AV
DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY
Nickel-Legierungen TF/TSP/LM  TF/PT /LM TSP /LM TSP/ALT /LM LM/ AN TSP/ ALC TSP/ ALC ANT / AUR / B TSP /LM AV
Titan und TSP /TF/AN TF/PT /LM TSP /LM TSP/ALT/LM  TSP/AN/LM TSP /ALC TSP/ ALC ANT/AUR/B  ALC TSP / LM AV
Titan-Legierungen
Messing, Kupfer, Bronze MY MY MY MY MY MY MY MY MY /B MY / AV
Graphit DIA CT DC / DIA CT DC / DIA CT DC / DIACT / DIACT/ DIACT / DIA CT DC /
DIA CT DIA CT DIA CT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT
CFK / GFK / Sandwich- DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC /
materialien / Stack-Materialien DIAN DIAN /MY DIAN /MY DIAN DIAN DIAN DIAN
Grinling (Keramik) DIACT/ DIA CT DC/ DIACT/ DIA CT/ DIA CT/ DIACT / DIACT /
DIA CT DC DIA CT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC
Gesinterte Keramik DIACT DC / DIACT DC / DIACT/ DIA CT DC / DIACT DC / DIA CT DC /
DIA CT DIA CT DIA CT DC DIA CT DIA CT DIA CT
Organische Materialien MY MY MY MY
(z. B. Holz, Papier)
A = BALINIT® A ALC = BALIQ® ALCRONOS DIA CT = BALDIA® COMPACT
AN = BALINIT® ALNOVA ALT = BALIQ®ALTINOS \ DIA CT DC = BALDIA® COMPACT DC ”
AT = BALINIT® ALTENSA ANT = BALIQ® ANTOS DIAN = BALDIA® NANO —
AV = BALINIT® ALCRONA EVO AUR = BALIQ® AUROS | DIA CS DC = BALDIA® COMPOSITE DC ' _
B = BALINIT® B TSP = BALIQ®TISINOS PRO _-,

DR = BALINIT® DURANA
LM = BALINIT® LATUMA
MY = BALINIT® MAYURA
PT = BALINIT® PERTURA
TF = BALINIT® TISAFLEX
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Zerspanungswerkzeuge konnen mehrfach wiederaufbe-
reitet werden, wobei die Qualitédt und Lebensdauer mit der
neuer Werkzeuge vergleichbar ist. Neben den geringeren
Kosten leistet das Wiederaufbereiten einen wesentlichen
Beitrag zum Umweltschutz, da wertvolle Ressourcen

Bearbeitete Materialmenge 100 %

Zerspanungswerkzeuge konnen in ausgewahlten
Beschichtungszentren nachgeschliffen und wieder-
beschichtet werden. Schon bei 3-maliger Wiederauf-
bereitung sparen Sie mehr als 50 % gegenlber dem
Kauf eines beschichteten Neuwerkzeugs und profitieren
gleichzeitig von ebenso hohen Leistungswerten.

4 Neu-Werkzeuge

%
Ggsa_mtliost_en_
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Osterreich: Stainz
Tiirkei: Bursa
Rumanien: Maracineni (Pitesti)

Argentinien: Buenos Aires
Mexiko: Querétaro, Saltillo

.

Nachschleifservice von Oerlikon Balzers - die nach-
haltige Komplettlosung fir lhre Schaftwerkzeuge

eingespart werden. Unser kompletter Wiederaufbereitungs-
service folgt einem weltweit definierten Standardprozess,
der auf Wunsch Eingangskontrolle, Entschichtung, Nach-
schleifen, Vorbehandlung, Neubeschichtung und Express-
Lieferservice beinhaltet.

1 Neu-Werkzeug
3x wiederaufbereitet
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China: Suzhou, Chengdu

Indien: Ahmedabad, Aurangabad,
Bangalore, Chandigarh, Chennai,
Jamshedpur, Manesar, Pune
Korea: Pyeongtaek, Busan
Thailand: Chonburi
Philippinen: Calamba City
Vietnam: Bac Ninh (Hanoi)

Y,

primeGear - der ma3geschneiderte Service fiir die
Leistungssteigerung von Verzahnungswerkzeugen

primeGear bietet Innen eine hdhere Prozesssicherheit, geringeren
WerkzeugverschleiB3, 1angere Standzeiten und kirzere Zykluszeiten.
Das Ergebnis: Eine erhebliche Reduzierung der Fertigungskosten.
Gemeinsam mit lhnen identifizieren und entfernen wir die Schwach-
stellen im gesamten Werkzeuglebenszyklus:

Beratung &
Optimierung

Prozessanalyse
und Optimierung

Analyse von Werk-
zeugverschlei3 und
Nachschleifqualitat

Werkzeugpruifung
und Qualitatskontrolle
Analyse der Werk-

zeugstandzeiten und
Produktionskosten

-@ Oberflachen

WA @ MaBgeschneiderte

MaBgeschneiderte
Werkzeugbehandlung

MaBgeschneiderte
Vorbehandlung von

Einwandfreie
Vorbereitung der
Schneidkante

Optimale Beschich-

tung fur das jeweilige

Bearbeitungsverfahren
Ev L

Nachbehandlung

Beispiel: Der Weg zu geringeren Werkzeugkosten

m Oberflachenbehandlung
m Schnittparameter

m Werkzeughandhabung
m Nachschleifen

primeGear

Weniger Ausfallzeiten
und Schwankungen
in der Fertigung

Hochste
Werkzeugleistung

B e

Verbesserung der

## Teilequalitat

NaohgeWIesene
## Einsparungen in der

Fertlgung
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Die Ergebnisse eines Kundentests zeigen eine hdhere Prozess- Nachschleifzykien
stabilitat, verbesserten Werkzeugverschlei und reduzierten 40
Nachsetzbetrag beim Nachschleifen. Durch die Reduzierung
der Abweichungen je Nachschliff auf zwei Schritte und eine 35
optimale Werkzeugbeschichtung konnten langere Wieder- 30 > +45%
aufbereitungszyklen erreicht werden, was zu einer Gesamt- 0,1 mm
kosteneinsparung bei den Werkzeugen von 90 % pro Jahr 25 Nachsetz-
fiihrte. 20 petrag
0,2 mm .

Sofortige Auswirkung: 15 Nachsetz- .
m Schritt 1: Werkzeugkosten um bis zu 47 % reduziert 10 betrad
m Schritt 2: Werkzeugkosten um zusatzliche 45 % reduziert ! .
Indirekte Auswirkungen: S Nachsetz- .
m Kalkulierbare Werkzeugstandzeit maximiert die Betriebs- 0

einsatzzeit von Frasmaschinen Aktuelle primeGear primeGear
m \erbesserte Qualitat von gefrasten Zahnradern (weniger Situation Schritt 1 Schritt 2

Abweichungen zwischen dem ersten und letzten Zahnrad)




Nah bei unseren Kunden - weltweit

Argentinien
Brasilien
Kanada
Mexiko
USA

Amerika

mehr als 25 Kundenzentren in

Belgien Rumanien
Deutschland Schweden
Finnland Schweiz
Frankreich Slowakische
GroBbritannien Republik
[talien Spanien
Liechtenstein Tschechische
Luxemburg Republik
Osterreich Turkei

Polen Ungarn
Portugal

Europa

mehr als 45 Kundenzentren in

/’

China
Indien
Indonesien
Japan
Malaysia
Philippinen
Singapur

).
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Sudkorea
Thailand L~
Vietnam

Asien

mehr als 35 Kundenzentren in

Kontaktieren Sie uns! 4

]
Deutschland Osterreich Liechtenstein / Schweiz %
Oerlikon Balzers Coating Oerlikon Balzers Coating Qerlikon Balzers Coating AG Qa
Germany GmbH Austria GmbH Beschichtungszentrum ?0_3
Am Ockenheimer Graben 41 Burgstallweg 27 lramali 18 %

55411 Bingen

T +49 6721 793-0
info.balzers.de@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/de

www.oerlikon.com/balzers

8605 Kapfenberg

T +43 3862 34 144
info.balzers.at@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/at

9496 Balzers

T. +423 388 5701
info.balzers.li@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/ch

cerlikon

balzers



