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Udrzitelna povlakovaci reseni a sluzby pro vase

obrabéci nastroje

Povlaky a sluzby od Oerlikon Balzers vam poskytnou vyso-
ce vykonné obrabéci nastroje, které jsou pripraveny splnit
stale se zvySujici pozadavky moderni vyroby. K dispozici je
Siroka Skéala povlakovacich technologii, ktera je dostupna

pro témér neomezené aplikace a réizné materidly. Uzce
spolupracujeme s nasimi zakazniky po celém svété a nasi
specialisté neustale oterviraji nové moznosti aplikaci povla-
k{. Povlaky na miru jsou dostupné na vyzadani.

Nase reSeni pro Sirokou Skalu segmentu

Vyroba
energie

N

_—

Tézebni priamysl

G

Automobilovy
pramysl

Strojni vyroba z

Spotrebni

dravotnicky
pramysl

N\ 4

/

Vyroba nastroju a
zpracovani kovt

v

Hie]

zbozi

Letecky
pramysil

| BALINIT

Poviaky BALINIT

Vysoké produktivita, spolehlivost procesu obrabéni, cenova
efektivita - to vSe jsou enormni naroky na fezné nastroje.

To je hlavni ddvod pro¢ byste se méli spoléhat na inovativni
povlaky BALINIT® od spole¢nosti Oerlikon Balzers,
celosvétového lidra na poli povlakovacich technologii.

Vysoka
odolnost proti
oxidaci

Tepelna stabilita

feznych hran

S povlaky BALINIT® mizete ocekavat Sirokou $kalu vlast-
nosti jako jsou extrémni tvrdost, vysoka odolnost proti
opotrebeni a dalsich vyhod pfi procesu frézovani, vrtani,
vystruzovani, fezani zavitd, obrabéni, odvalovani a obrazeni.

Vysoka

odolnost proti Extrémni

opotrebeni

tvrdost povilaku

Snizte svoje vyrobni naklady s poviaky BALINIT

Otéruodolné povlaky firmy Oerlikon Balzers Vam uspofi
nemalé vyrobni naklady. Nejvétsi viiv na usporu vyrobnich
nakladd a efektivitu procesu ma ¢as obrabéni: navyseni
feznych parametrl o 20% sniZi naklady vyroby az o 15%.

Vyjimeéné viastnosti povlakd firmy Oerlikon Balzers posky-
tuji feznym nastrojlim podstatné delsi Zivotnost, vySsi
feznou rychlost a prodlouzi interval mezi prebrousenim.
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7\ Povlaky BALIQ
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S povlaky BALIQ® doséhla firma Oerlikon Balzers nového
technologického milniku. Jedna se o povlaky na bazi technologie
S3p® (Scalable Pulsed Power Plasma), ktera vhodné kombinuje
vyhody technologii Arc Evaporation (obloukové naparovani) a
Sputtering (magnetronové naprasovani). Vysledkem jsou poviaky
BALIQ®, nova rodina otéruodolnych poviaki s revolué¢nimi
vlastnostmi pro unikatni oblast aplikaci. Budete tézit z novych
moznosti, které presahuiji vSe doposud znamé - s poviaky
presné pro vase potreby.

Vyjimeéna presnost
Vysoka presnost depozice tloustky poviaku zaruduje
vysoce presné rezné hrany. Viynikajicich vysledkd Ize
dosahnout predevsim u nastrojli s velmi malymi rozmery.

BALIQ®

Revoluéni jemnost poviaku
Povlaky BALIQ® umoZzriuji snadny odvod tfisek diky
velmi jemné strukture a eliminuiji potfebu mechanickych do-
koncovacich praci po povlaku. Zaroven dochazi k prevenci
tvorby narlistkd na hranach a adhezivniho opotrebent i u
ateriél[].

Vynikajici
otéruodolnost

Vynikajici
adheze

BALIQ UNIQUE -
rozliSeni, tridéni a zviditelnéni s barevnymi
vysoce vykonnymi poviaky
S BALIQ® UNIQUE nové vstupuije do hry i barva. To znamena, ze
mUzete Cerpat nejen z vyhod zcela vyjimecnych viastnosti poviaku BALIQ®, ale
mUzete zaroven poskytnout svym nastrojlim zcela unikatni vzhled.

i\m \, Povlaky BALDIA

Diamantové povlaky z portfolia BALDIA® jsou nejlepsi volba
pro obrabéni vysoce abrazivnich zakladnich materidld. Zlep-
Suji fezny vykon a umoznuji vyrobu dild s nejprisnéjsimi to-
lerancemi tak, aby bylo dosazeno téch nejlepsich dokonco-
vacich presnosti. Portfolio diamantovych povlak Oerlikon

VylepsSena
tepelna
vodivost

Nepiekonatelna

tvrdost

Obrabény zakladni material

Kompaktni a slinuté prasky

Viakny vyztuzené kompozitni materialy, sendvic¢ové

materialy a slitiny Al.

® /0

* Zdroj obrazku: ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH

Balzers je rozdéleno do dvou skupin rdznych zakladnich
materiald. V obou skupinach koncovka ,DC* predstavuje
maximalni kvalitu povlaku s

trvale vysokym vykonem nastroje a nejuzsi mozné tolerance
pro primér nastroje a tloustku povlaku.

Extrémné
vysoka
otéruodolnost

Uzké tolerance dosazitelné pro

Tloustku povlaku
NEBO
pramér nastroje

Tloustku povlaku
NEBO
pramér nastroje

BALDIA®
COMPACT

BALDIA®
COMPACT DC

# o
[ ]
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BALDIA®
NANO

BALDIA®
COMPOSITE DC
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Poviaky BALINIT
Prehled viastnosti poviaku

Poviaky BALIQ
Prehled vilastnosti poviaku

Slozeni Tvrdost Zbytkové Max. teplota Povlakovaci Barva ) SloZeni Tvrdost Zbytkove Max. teplota Povlakovact Barva
BALINIT® povlaku poviaku napéti pouit teplota poviaku BALIQ® poviaku poviaku napéti pouZiti teplota poviaku
H. (GPa) (GPa) (°C) (°C) H; (GPa) (GPa) (°C) (°C)
Sy
A TiN 30 +/- 3 =2 45= 1 600 < 500 Zlaté Zluta ALCRONOS AICrN-zaklad 37 +/- 3 -3.5 +/- 1 1,100 < 500 svétle Seda

ALCRONA PRO AICrN-zéklad 36 +/- 3 &)k 1] 1,100 < 500 svétle Seda ALTINOS AITiN-zaklad 36 +/- 3 -3.3 +/- 1 1,000 < 500 antracitova _,x"‘
35 +/- 2 v s :
AICrN-zaklad 38 +/- 3 -3 +/- 1 1,100 < 500 svétle Seda ANTOS AICrN + WC/C 18 +/- 1 -2.5 +/-1 1,100 (AICrN) < 500 tmave Seda
ALTENSA AICrN-zaklad 40 +/- 3 B 4=l 1,100 < 500 svétle Seda m AICITiN- zéklad 30 +/- 3 2.5 +/-1 600 < 500 Zlato rizova
- TiCN 37 +/-3 3 4/-1 400 <500 modrogeda TISINOS AITiSIN-zaklad 38 +/- 5 -3.1 +/-1 1,000 < 500 bronzova
DURANA AITIN/TISIXN 37 +/-3 -3.5 +/- 1 1,000 < 500 bronzova
HARD CARBON ta-C 50 — 60 = 500 <150 gerna
LATUMA AlTiN-zaklad 35 +/- 3 -3 4+/-1 1,000 <500 Seda
ta-C > 65 - > 500 < 150 duhova Povlaky BALDIA
A4 Ve o]
Prehled vlastnosti poviaku
PERTURA AlTiN-zaklad 35+/-3 -4 +/-1 1,000 < 600 fialové Seda
Slozeni Tvrdost Zbytkové Max. teplota Povlakovaci Barva
AITIN/TISIXN 38 +/- 5 -5 +/-1 1,100 < 600 bronzova BALDIA® poviaku poviaku napéti pouZitf teplota poviaku
H, (GPa) (GPa) °0) °0)
;. = L r T——
iy COMPACT C-zéklad (sp3) 80 - 100 6-12 600 <900 Seda

COMPACT DC C-zéklad (sp3) 80 - 100 4-15 600 <900 Sedd
_ C-zéklad (sp3) 80 - 100 6-12 600 < 900 Seda

COMPOSITE DC C-zaklad (sp3) 80 - 100 4-15 600 < 900 Seda

* Zména tloustky povlaku na dotaz.
Veskera uvedena data jsou priblizné hodnoty, které zavisi na aplikaci, okolnim prostredi a podminkach testu.

Veskera uvedena data jsou priblizhé hodnoty, které zavisi na
aplikaci, okolnim prostredi a podnjinkach testu.




Doporuceni vhodnych povilaklu pro VBD, mikronastroje,
zavitovani a protahovani.

OBRABENI S VBD MIKROOBRABENI ZAVITOVANI
Dqkoncovacl Vrtaky Za’wtovacl
frézy frézy

Doporuceni vhodnych poviaku pro obrabéni ozubeni,
frézovani, vrtani a vystruzovani

S —— m
Odvalovaci Obrazeci Vyménné Serezavaci
frézy noze noze nastroje

PROTAHOVANI

VRTANI / VYSTRUZOVANI

Protahovaci trny

frézy
AP

zavitniky
Nelogovana ocel AT / AP DR/AT/AP  AT/AP AT / AP PT /AP / ALC / PT/ LM/ ALT LM/ AP ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC/AP
9 LM AP
Ocel < 1.000 N/mm? AT / AP DR/ AT / AP AT / AP AT / AP AP PT/ LM/ ALC / PT/ LM/ ALT LM/ AP ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B  ALC/AUR/A ALC / AP AP
' AP AP
Ocel > 1.000 N/mm? AT / AP DR/ AT / AP AT / AP AT / AP AP /LM /DR PT/DR/ ALC /DR / LM / ALT LM/ AN ALC /TIS ALC /TIS AUR/ANT/B ALC/AUR/A ALC / AP AP
' LM AP
Ocel 45 — 56 HRG AT / AP DR / AT / AP AT / AP AT / AP DR /AN /LM PT /DR / ALC /DR / LM / ALT LM / AN TIS / ALC TIS/ ALC AUR/ALC/B ALC /LM AP
LM LM
Ocel 56 — 72 HRG AT/AP/LM DR/AT/AP AT/AP/LM AT/AP/LM TIS/DR/LM PT /DR / TIS/DR/PT ALT / LM ALT / LM TIS/ ALC TIS/ ALC TIS/TF /LM AP /LM
LM
Nerezova ocel TF /AN /LM PT/DR/ ALC /DR /PT LM/ ALT LM /AN / ALT TIS/ ALC TIS / ALC ANT /AUR /B AUR/ALC/A ALC /LM AP
LM
Litina (GG, GGG) AT / AP DR/ AT/ AP AT / AP AT / AP AN /LM / AP PT/DR/ ALC/PT/ LM/ ALT LM ALC /TIS ALC /TIS AUR/ALC/B ALC / AP AP
' LM AP
" ) ) MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY /HC/B MY /HC /A MY /HC /B MY / HC / AP
Slitiny Hlinku < 12% Si
Sitiny Hinku > 12% Si DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC / DIA CS DC/ DIA CS DC / MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC / AP
v ° DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY DIAN /MY
Slitiny Niklu TF/TIS /LM TF/PT/LM  TIS/LM LM LM/ AN TIS / ALT TIS / ALT ANT / AUR / B TIS/ LM AP
. " . TF/TIS/AN TFE/PT/LM  TIS/LM LM TIS/AN/ LM TIS/ ALC TIS/ ALC ANT/AUR/B  ALC TIS/ LM AP
Titan, slitiny Titanu
L MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC MY /HC /B MY / HC / AP
Mosaz, Méd, Bronz
Grafit DIA CT DC / DIACTDC/ DIACTDC/ DIA CT/ DIACT/ DIA CT/ DIA CT DC /
DIA CT DIA CT DIA CT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT
) DIACS DC/ DIACSDC/ DIACSDC/ DIACS DC/ DIA CS DC / DIA CS DC / DIACS DC /
Kompozity CFRP / GFRP /
DIA N DIAN /MY DIAN /MY DIA N DIAN DIAN DIA N
Keramik DIA CT / DIA CT DC / DIACT/ DIA CT / DIACT / DIACT/ DIA CT /
eramia DIA CT DC DIA CT DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DC DIA CT DG DIA CT DC
. , . DIA CT DC / DIA CT DC / DIA CT / DIA CT DC / DIA CT DC / DIA CT DC /
Sintrovana keramika
DIA CT DIA CT DIA CT DC DIA CT DIA CT DIA CT
Organické materidly MY / HC MY / HC MY / HC MY / HC
(napt. drevo)
A = BALINIT® A ALC = BALIQ® ALCRONOS DIA CT = BALDIA® COMPACT
AP = BALINIT® ALCRONA PRO ALT = BALIQ® ALTINOS DIA CT DC = BALDIA® COMPACT DC
AN = BALINIT® ALNOVA ANT = BALIQ® ANTOS DIAN = BALDIA® NANO 1 i
AT = BALINIT® ALTENSA AUR = BALIQ® AUROS DIA CS DC = BALDIA® COMPOSITE DC Y -
B = BALINIT® B TIS = BALIQ®TISINOS i
DR = BALINIT®* DURANA -
HC = BALINIT® HARD CARBON :_
LM = BALINIT® LATUMA f —
MY = BALINIT® MAYURA f .
PT = BALINIT® PERTURA =
TF = BALINIT® TISAFLEX o= .=
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primeGear - vyvinuto pro dosazeni bezkonkurenéniho
vykonu Fezného nastroje

Rekondice nastroju firmou Oerlikon Balzers -
rychlé a kompletni reSeni pro vase rezné nastroje

®m Povrchova Uprava
m Obrabéci proces
m Zachazeni s nastroji

primeGear vam nabizi vysokou spolehlivost procesu, nizsi opotie-
beni nastroje, delsi zivotnost nastroje a zkraceni doby cyklu.
Vysledek: redukce vyrobnich nakladl az o 40%. Ve spolupraci se

sluzba rekondice nastrojl se fidi globalné definovanym
standardem, ktery zahrnuje vstupni kontrolu, odpovlako-
vani, prebrouseni, predpfipravu nastroje a jeho opétovné

Obrabéci nastroje mohou byt prebrusovany nékolikrat a
zajistovat tak vysoce kvalitni servis srovnatelny s novymi
nastroji. Opakované pouziti nastrojd snizuje naklady a to ma

zasadni vyznam v udrzitelnosti vyroby a ochrané zivotni- povlakovani. zékaznikem identifikujeme a optimalizujeme problematické Useky m Ostieni
ho prostredi diky Uspore cennych zdrojd. Nase kompletni ve vyrobnim procesu:
- o a A o 1 -
Mnozstvi obrobeného materialu, 100% pnmeGewrld -
Ve vybranych povlakovacich centrech zajistujeme re- V- ol b

Uprava nastroju dle
potreb zakaznika

Konzultace a
optimalizace

Al

kondlici feznych nastrojd. | po tfech rekondicnich cyklech
mUzete usporit az 50% naklad( ve srovnani s pofizenim
nového nastroje s povlakem a pfitom stale profitovat z
vysokého vykonu poviakovanych nastrojd.

primeGear

Redukce kolisani
cyklu a odstavek ve
vyrobé

Predpfiprava povrchu
nastroje

Analyza procesu a
optimalizace

Analyza opotrebeni

_ . nastroje a kvality
preostreni

Dokonala pfiprava NejvySSi vykon
ostfi nastroje

s
ZvySeni kvality

L L B Kontrola nastroje a Optimalni povlak dle
. . kontrola kvality konkrétni aplikace .
®ue Analyza cyklu Zivot- i K )
. . nosti nastroje a
vyrobnich nakladd
] i :ﬁ‘ ‘ - ‘ ; = : : - “; =

4 nové nastroje
100%
celkovych
_nakladu

1 novy nastroj s
trojnasobnou rekondici

%
uspora nakladu

Prokazatelné Uspory
ve vyrobé

Amerika Pfiklad snizeni nakladii na nastroj Prebrusovact oykly
X A Vysledky testl od zakaznika ukazuiji vysSsi stabilitu proce- 40
"9"‘""" su, zvySeni otéruodolnosti u nastroje a snizeni nakladd
na prebrouseni. Redukci odchylek pfi preostreni ve dvou 35
krocich. Optimalni poviak umoznil provést rekondici na- 30
stroje nékolikanasobné. To vedlo k celkové rocni Uspore
90% naklad(i na nastroje. 25
20
Primy efekt:
® Krok 1: naklady na néstroj snizeny o 47% 15
Cina: Suzhou, Chengdu m Krok 2: naklady na nastroj snizeny o dalSich 45% 10
Indie: Ahmedabad, Aurangabad,
Bangalore, Chandigarh, Chennai, Neprimy efekt: 5
Jamshedpur, Manesar, Pune m Predvidatelnost zivotnosti nastroje zvysila provo- 0
Rakousko: Stainz Korea: Pyeongtaek, Busan zuschopnost stroje Pavodni primeGear primeGear
Turecko: Bursa Thajsko: Chonburi m Zlepsila se kvalita obrobenych ozubenych kol (rozdil feSeni krok 1 krok 2
Argentina: Buenos Aires Rumunsko: Pitesti Filipiny: Calamba City ) mezi prvnim a poslednim ozubenim byl redukovan)

W,




Blizko nasim zakaznikum - celosvétoveé

Ustiedi Balzers

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

l[ramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500

www.oerlikon.com/balzers/cz

Argentina
Brazilie
Kanada
Mexiko
USA

Rakousko
Belgie
Ceska republika
Finsko

Francie
Némecko
Madarsko

[talie
Lichtenstejnsko
LLucembursko
Nizozemsko

Amerika

Vice nez 25 center pro zakazniky

Polsko
Portugalsko
Rumunsko
Slovensko
Spanélsko
Svédsko
Svycarsko
Turecko
Velka Britanie

Evropa

Vice nez 50 center pro zékazniky

Cina
Indie
Indonésie
Japonsko
Malajsie
Filipiny
Singapur

As

Jizni Korea
Thajsko
Vietnam

Vice nez 35 center pro zakazniky

J.

Ceska republika

Oerlikon Balzers Coating Austria GmbH
organizacni slozka

Cerveny Kiiz 282

586 02 Jihlava

Czech Republic

T +420 561 201 500
info.balzers.cz@oerlikon.com

HQ189CZ (2210)

ocerlikon

balzers

J

[

4
:}'
i «Q



