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Com BALINIT e BALITHERM,
maxima eficiéncia e
produtividade

Solucoes antidesgaste para ferramentas de
conformacao e puncionamento
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Poupe até 86%
dos custos de
producao

Quando conformamos ago inoxidavel, as ferramentas sem BALINIT® ALCRONA PRO e BALINIT® C permitem prolongar
tratamento alcangam rapidamente o seu limite de produ- até 10 vezes a vida da ferramenta de conformagao, o que
tividade. A produgdo em série de pegas para tubos de representa uma poupanca de 86% dos custos.

escape, por exemplo, parara ao alcancar as 2000 pecas

fabricadas, devido aos riscos na superficie da ferramenta.

Fabrico de pecas de Sem revestimento | BALINIT® ALCRONA PRO
tubos de escape BALINIT® C

Custos da ferramenta (EUR)

Vida util da ferramenta (n.° de pecas fabricadas)

Custo total por
peca fabricada (EUR)

Producao por minuto (n.° de pegas por min.)

Custos de produgao por minuto (EUR/min.)

Custos de producao por
peca (EUR)

Custos por paragem da maquina

Custos de mecanizagao posterior (EUR)

Custo extra por
peca (EUR)

Custo total de producao
por peca (EUR)

As barras ilustram apenas a correlagao entre os fatores individuais de
custo e ndo estao diretamente relacionadas com a soma da Ultima linha.



Um nivel de qualidade superior para as suas ferramentas -

com BALINIT e BALITHERM

Na linha de producéo, as ferramentas de estampagem e
conformacéo estdo expostas a forgas extremas e, conse-
guentemente, sujeitas a desgaste. Este desgaste pode ser
minimizado com os revestimentos duros BALINIT® e o trata-
mento de difusdo por plasma BALITHERM® da Oerlikon Balzers.

Baixo coeficiente de
friccao, e alta estabilidade
térmica

Extrema dureza do
revestimento

Protecao contra o
desgaste por abrasao

Prevencao do desgaste por
adesao

N&o se observam alte-
racdes dimensionais nas
superficies funcionais

Nao se produz soldadura a frio

Nao se produzem fissuras por
fadiga térmica

Redugao do consumo de
lubrificante

Menores custos
por ferramenta,
gracas a uma vida
util prolongada

Producao mais
ecolégica, gracas ao
uso de lubrificantes que
respeitam o meio
ambiente

Como lider mundial em solucdes de superficie, as nossas
solucdes de revestimento e processos de difusdo propor-
cionar-lhe-do vantagens consideraveis, que aumentarao a
eficiéncia e a rentabilidade das suas aplicagdes e reduzirao o

seu impacto ambiental.

Elevada resisténcia ao
desgaste, com excelen-
tes propriedades de
deslizamento

Conformacao melhorada

Maior preciséo das
dimensdes em ciclos mais
longos

Menos passos de
conformacao

Menores custos de
producao, com menos
paragens de maquinas
e prolongamento dos
ciclos de producao

Qualidade de superficie
e de corte melhorada

Auséncia de microssoldaduras
e riscos, e diminuicao das
rebarbas

Maior estabilidade
dimensional, mesmo
trabalhando com tolerancias
mais estreitas

Reducao significativa
da mecanizacao
posterior, gracas a
maior qualidade da
peca estampada

BALINIT® e BALITHERMP® para puncionamento e conformacao: maior produtividade,
eficiéncia e fiabilidade do processo, com menor impacto ambiental

Fotografia da tampa: Feintool Technologie AG Lyss / CH




Confie num rendimento excecional

BALINIT® FORMERA
Embuticao profunda de peca estrutural automével

Ferramenta  Matriz de embuticéo em
segmentos
DIN 1.2379 (~ AISI D2)

Pegas fabricadas [1.000 pegas]

1.200
1000 Peca Viga longitudinal
' — > +625% fabricada UHSS (960 MPa)
800 Formatos soldados a medida
1,6 mm + 2 mm
600 Desafio Reduzida vida da ferramenta
400 devido ao desgaste
Alto indice de rejeicao apos
200 100.000 golpes com matriz
revestida com CVD
0
CVD Concorrente BALINIT® Solucao: - A vida Util da ferramenta prolongou-
FORMERA BALINIT® se significativamente
FORMERA - Redugao dos intervalos de limpeza

e do esforco que estes implicam

BALINIT® ALCRONA PRO
Corte fino de dobradica para frigorifico

Ferramenta Matriz de corte fino
Pecas fabricadas [pecas] HSS
30.000 Peca Dobradiga de frigorifico
fabricada SCP1 - Ago carbono
25.000 > +140% laminado a frio
4,5 mm
20.000
Desafio A duragéo da ferramenta
15.000 nao era satisfatdria
10.000 Solucéo: - Incremento de 140% da
BALINIT® vida Util da ferramenta
5.000 — ALCRONA - Maior qualidade da peca
PRO fabricada

0

PVD Concorrente BALINIT®
ALCRONA PRO

y

BALINIT® TRITON STAR

Recorte e dobragem de aluminio
B ) Ferramenta Segmentos de corte e
Tempo de manutengao/turno [min]
dobragem
200 DIN 1.2333 / DIN 1.2358
180 — Peca Parachoques / capot /
160 —— fabricada porta / tampa da mala
140 —— Ligas de AIMg e AIMgSi
120 ——
100 Desafio O aluminio cola-se e existe
. v uma probabilidade elevada
-65% de rejeicao
60 ——
40 —— Solucao: - Clara diminuigao da
20 —— BALINIT® aderéncia do aluminio e
o TRITON do nivel de rejeicoes
Sem revestimento BALINIT® STAR - Redugao a um ter@o~do
TRITON STAR tempo de manutencao
por turno

W




Propriedades dos revestimentos

BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT®
ALCRONA FORMERA LUMENA c CROMA TRITON HARD
PRO (o7.1:1:10] ]
Material do revestimento AICrN- CrAIN- TIAIN a-C:H:Me CrN a-C:H ta-C
base base (WC/C)
Mcrodureza do revestimento 55 /. 3 28 +/- 2 33 +/-3 12-15 25 +/- 3 15-25 40 - 50
H. (GPa)
Coeficiente de atrito con- 0,35 0,35 03-035 01-02 ~05 0.1-02 <0,15
tra aco (em seco)
Espessura tipica do
; 2-6 6-12 8-12 1-4 4-10 1-3 0,2-3
revestimento (um)
Tens&o residual (GPa) -3 +/- 1 -2 +/- 0.5 -2 +/- 1 < -1
Temp. max. de servico (°C) 1.100 900+ 900 300 700 300 500
Temp. de revestimento (°C) < 500 480 450 < 250 250 - 450 < 250 <150
Cor do revestimento cinza brilhante  cinzento prateado claro ~ cinza violeta antracite cinzento prateado preto preto
Estrutura do revestimento monocapa multicamada nanocapa nanocapa monocapa monocapa monocapa
Disponivel na
versdo STAR* X X
Disponivel na série
BALINIT® DUPLEX*™* X X X X X X X
Disponivel na série X X X X X X

BALINIT® ADVANCED***

* A versao STAR oferece melhor capacidade de carga. ** A Série DUPLEX inclui um processo de nitruragao com

possibilidade de maiores profundidades de nitruragéo.

** A série ADVANCED acrescenta um processo de difuséo
incluido no mesmo processo.

Todos os dados mostrados correspondem a valores aproximados, que dependem da aplicagéo, do ambiente e das condigdes de teste.

Recomendacoes de aplicacao

CONFORMAGCAO CORTE

Embuticao . ~ Puncionamento
: : Forjado a Conformagao a | Ferramentas de
Dobragem Forjado a frio Lente Lente P Corte
Puncionamento a 4 ¢ Corte fino
Acos néao ligados LU FO / AP FO / AP PPD AP
Aco< 250 Mpa* LU PPD AP
Aco < 400 Mpa LU PPD AP
Aco > 400 Mpa FO A/ FO PPD AP
Aluminio T Star / HC T Star / HC AP A/ FO PPD T Star / HC
Aco inoxidavel* FO / AP FO FO PPD AP
Lat&o, bronze* AP/ CR AP FO / AP PPD AP
Cobre T Star / CR AP FO / AP PPD AP / CR
Um revestimento adicional de BALINIT C Ad  ADVANCED Du  DUPLEX PPD  BALITHERM®PPD
pode diminuir a tendéncia de o material AP BALINIT® ALCRONA PRO FO  BALINIT°FORMERA T BALINIT® TRITON
aderir a ferramenta B BALINIT®B HC  BALINIT°HARD CARBON T Star BALINIT® TRITON STAR
D BALINIT®D LU BALINIT°LUMENA A Em teste



A vantagem definitiva para uma maior eficiéncia:
BALITHERM PPD para grandes ferramentas de estampagem

Rececao da
ferramenta

Granalhagem
de ferramentas
pintadas

Repintura

Controlo de qualidade

Polimento
inicial
Controlo
de qualidade
final

BALITHERM®
PPD

(incl. limpeza)

Polimento
final

O nosso inovador processo de difusao por meio de plasma
(Pulsed-Plasma Diffusion) aplica-se nos nossos sistemas
INAURA. Capacidade de carga de 10 x 3 metros e 40
toneladas. O processo totalmente automatico garante um
procedimento de revestimento antidesgaste estavel e
controlado. Gragas a combinagéo de hidrogénio, nitrogénio
e eletricidade, INAURA é completamente livre de gases e de
elementos quimicos venenosos.

Aproveite as vantagens das melhores solucoes antidesgaste para
ferramentas de puncionamento e conformacao.
Contacte-nos!

Oerlikon Balzers Coating

Spain S.A. sucursal em Portugal
Zona Industrial do Casal da Areia,

Lote 17

2460-392 Alcobaca

Tel.: +351 262 544 663
info.balzers.pt@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/pt

Oerlikon Balzers Coating
Spain S.A.U.

Antigua 2

20577 Antzuola

Gipuzkoa

Tel.: +34 943 766 208
info.balzers.es@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/es

Oerlikon Balzers Coating
Spain S.A.U.

Avenida de la Ferreria, 30

P.I. La Ferreria

08110 Montcada i Reixac
Barcelona

Tel.: +34 935 751 890
info.balzers.es@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers/es

Consulte os enderecos da nossa
rede mundial de centros de
revestimento em:
www.oerlikon.com/balzers
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