cerlikon
balzers

Kivaléo hatékonysagot és terme-
Iékenységet biztosito BALINIT
és BALITHERM bevonatok

Optimalis megoldas a stancold es hidegalakito
szerszamok kopas elleni védelmére




A BALINIT és BALITHERM a szerszamait egy uj

mindéségi szintre emeli

A gyartas folyaman a stancolé és hidegalakitd szerszamok
extrém er6hatasoknak vannak kitéve, kovetkezésképpen
szamolni kell azok kopasaval. Az Oerlikon Balzers altal
gyartott BALINIT® keménybevonatok és BALITHERM®
plazma-diffuzios eljaras alkalmazasaval azonban minimalisra
csokkentheti szerszamai kopasat. A fellletkezelési technolo-

Kiemelkedo6 bevonat
keménység

Védelmet biztosit a kopas
ellen

Nem valtoznak meg a
dolgozd felUletek méretei

A hosszabb lizemi
élettartam miatt
alacsonyabbak

a szerszamozas
koltségei

Alacsony surlédasi egyiitt-
haté, magas hdstabilitas

Megel6zi az adhézids kopast
Nincs hideghegedés

Nincs melegrepedés

Csokkent kenénanyag-
felnasznalas

A kenbéanyagok alacsony
mennyiségi kornye-
zetbarat felhasznalasa
csokkenti az 6kolégiai
Ilabnyomot

gidja terén betdltdtt globalis vezetd szerepiinknek kdszénhe-
téen az altalunk kinalt bevonatolasi megoldasok és diffuzios
eliarasok jelentésen megndvelik az On alkalmazasainak
hatasfokat, koltséghatékonysagat és 6koldgiai megbizhato-

sagat.

Magas kopasallésag,
kiilondsen jo siklasi
tulajdonsagok

Jobb alakitas

Nagyobb méretpontos-
sag hosszabb munkame-
netek alkalmaval

Kevesebb huzasi lépésre
van szlkség

A gép kevesebb allasi-
deje és a nagyobb Ioket-
szamok kovetkeztében
csokken a termelés
koltsége

Tokéletesebb a feliilet
és a vagas mindsége

Nincs mikro-hegedés, hor-
nyolas, és nem keletkeznek
durvan elnyirt peremek

A szigoruibb gyartasi tlirések
ellenére javul a méretstabi-
lités

A munkadarab jobb mi-

nésége miatt érzékelhe-
téen kevesebb utémun-

kara van sziikség

BALINIT® és BALITHERM® eldnyei stancolas és hidegalakitas terén:

Optimalizalt 6koldogiai egyensiily mellett n6 a termelékenység, a hatékonysag illetve a
gyartasi folyamat megbizhatésaga

Kép a boritélapon: Feintool Technologie AG Lyss / CH




Tamaszkodhat a kiemelkedé teljesitményre

BALINIT® FORMERA
Autdipari szerkezeti alkatrész mélyhuzasa

Szerszam Mélyhuzas

Gyartott alkatrészek [1000 db] DIN 1.2379 (~ AISI D2)

1,200

Munkadarab Hossziranyu tarté
1,000 UHSS (960 MPa)

————————» +625% Hegesztett teriték
800 1.6 mm + 2 mm
600 Probléma Kopas miatti alacsony
szerszam élettartam
400 Nagy selejtarany 100.000
Utés utan a CVD bevona-
200 tolt szerszammal
0 Megoldas: - Szerszam élettartam
Versenytars CVD BALINIT® BALINIT® Jelelntolsser? !a‘,’,w't. o
FORMERA FORMERA - A tisztitasi id6kozok és
a raforditas csokkent
BALINIT® ALCRONA PRO
Hitészekrény csuklépantjanak finomkivagasa
) ) Szerszam Finomkivagoé betét
Gyartott alkatrészek [1000 db] HSS
30,000 Munkadarab  H(tészekrény csuklopant
SCP1 - Hidegen henge-
25,000 > +140% relt szénaceél
4.5 mm
20,000
Probléma Szerszam élettartam nem
15,000 kielégitd
10,000 Megoldas: - Szerszam élettartam
BALINIT® 140%-kal nétt
5,000 ALCRONA - Termékmindség javulasa
PRO

0

Versenytars PVD BALINIT®
ALCRONA PRO

Y

BALINIT® TRITON STAR
Aluminium stancolas és peremezés

Karbantartdsi id6 / miszak [perc] SESESEa Ste{nCOIO ©s peremezo
acélok
200 DIN 1.2333 / DIN 1.2358
180 — Munkada- Lokharitd / motorhaztets /
160 —— rab ajtd / csomagtartéd
140 —— AlMg és AIMgSi 6tvozetek
120 ——
100 Probléma Aluminium feltapadas és
v magas selejt arany
80 -65%
60 — Megoldas: - Aluminium feltapadas és
40 —— BALINIT® a selejt arany jelentésen
20 — TRITON csOkkent
o STAR - MUszakonkeénti karban-

Bevonat nélkil BALINIT® tartasi id6 a harmadara
TRITON STAR csOkkent




A bevonatok tulajdonsagainak attekintése

BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT®
ALCRONA FORMERA LUMENA c CROMA TRITON HARD
PRO CARBON
Bevonat anva AICrN- CrAIN TIAIN a-C:H:Me CrN a-C:H ta-C
vag alapu alapu (WC/C)
BBl ey 36 +/- 3 28 +/- 2 33 +/- 3 12-15 25 +/- 3 ~15- 25 40 - 50
H. [GPal
Surléagsi egydtthato 0.35 0.35 0.3-0.35 0.1-0.2 ~05 0.1-0.2 <0,15
acéllal (szérazon)
Tpikus bevonat 2-6 6-12 8-12 1-4 4-10 i =4 05-3
vastagsag [um]
Marad¢ feszlltség [GPa] -3 +/- 1 -2 +/-0.5 -2 +/-1 <-1
'[V'g]x alkalmazasi hom. 1,100 900+ 900 300 700 300 500
Bevonatolasi hém. [°C] < 500 480 450 < 250 250 - 450 < 250 <150
Bevonat szine Uil gEs: AL RS laglyEr Gl eziistszlirke fekete fekete
szlrke szlrke szlrke
. e nanoszer- nanoszer- . . .
Bevonat szerkezete egyrétegu tobbrétegl kezetii kezetii egyrétegu egyrétegu egyrétegu
STAR* verzidban elérhetd X X
® ok
BAL.”,\“T DL{PLE)S X X X X X X X
verzidban elérhetd
® Hkok
BAL.",\IIT AD,VAN(;ED X X X X X X
verzidban elérhetd )

** A DUPLEX sorozat elézetes nitridalast is tartalmaz,
amellyel nagyobb difftizios mélység érhetd el.

*** Az ADVANCED sorozatndl egy Iépésben készul a
diffiziés nitridalési eljaras is.

* A STAR verzié fokozza a tehervisel6 képességet.

A megadott adatok korllbellli értékek, amelyek az alkalmazastdl a kornyezeti véltozoktdl és a tesztkoriiményektd| figgnek.

Ajanlott felhasznalasi teriletek

STANCOLAS
Melyhuza,s Hideg w Ontéttvas Lyukasztg S
Peremezés . . . . Melegalakitas . Stancolas
. Kovacsolas Kovacsolas szerszamok : L
Lyukasztas Finomkivagas
Otvozetlen acél LU FO / AP FO / AP PPD AP
Acél < 250 Mpa LU PPD AP
Acél < 400 Mpa LU PPD AP
Acél > 400 Mpa FO A/ FO PPD AP
Aluminium* T Star / HC T Star / HC AP A/ FO PPD T Star / HC
Rozsdamentes acél* FO / AP FO FO PPD AP
Sargaréz, Bronz* AP/ CR AP FO / AP PPD AP
Réz T Star / CR AP FO / AP PPD AP/ CR )
*Egy tovabbi BALINIT® C réteg segitheti AP BALINIT® ALCRONA PRO HC  BALINIT°HARD CARBON T Star BALINIT®TRITON STAR
ezen anyagok ledobasét és csokkenti a CR BALINIT® CROMA LU BALINIT® LUMENA A Tesztelés alatt
feltapadast. FO  BALINIT°FORMERA PPD  BALITHERM®PPD



Takaritsa meg a
termelési koltsé-
gek akar 86%-at!

Rozsdamentes acél alakitasa soran, a bevonat nélkuli ALCRONA PRO és a BALINIT® C bevonatok segitségevel
szerszamok gyorsan elérhetik az élettartamuk végét. kozel tizszeresére is megnovelheti a hidegalakitd szerszam
Példaul, a kipufogd sorozatgyartasat kb. 2000 legyartott élettartamat, igy akar 86%-o0s koltség megtakaritast is
darab utan le kell allitani, a szerszam fellletén kialakuld elérhet.

repedések kdvetkeztében. Ezzel szemben a BALINIT®

Kipufogdk gyartasa Bevonat nélkiil | BALINIT® ALCRONA PRO
BALINIT® C

Szerszam koltségei (EUR)

-

Szerszam élettartama (gyartott alkatrészek szama)

alkatrészenként (EUR)

Termelés (alkatrész db/perc)

J
)

Termelési koltség (EUR/perc)

Gyartasi kéltség/db
(EUR)

Gépéllasids koltsége

Utémunka koltsége (EUR)

Alkatrészenkénti tobbletkaltség
(EUR)

v 7

Eléallitasi koltség 6ssze-
sen (EUR/db)

A diagram oszlopai, az egyes koltségtényezdk kdzétti Osszefliggéseket
mutatjék, és nincsenek kozvetlen dsszefliggésben az alsé sorban
szerepl6 8sszeggel.



Meghatarozé elény a nagyobb hatékonysag érdekében:
BALITHERM PPD nagy sajtoléoszerszamokhoz

Szerszamok
beérkezése

Festés
eltavolitasa

Ujrafestés
(ha sziikséges)

Minéségellenérzés

Elépolirozas

Végellendrzés

BALITHERM®
PPD
(tisztitast tartal-

Utépolirozas mazza)

A jBvBorientalt plazma alapu diffuziés PPD eljaras (impul-
zusos plazma diffuzid) az ugynevezett INAURA berendezé-
seinkben alkalmazott technoldgia. A kamra kapacitasa 10 x
3 méter és 40 tonna. Teljesen automatizalt munkafolyamat
biztositja a stabil és szabalyozott kopasalld fellletkezelést. A
kizardlag hidrogén, nitrogén és villamos aram kombinacidja
azt jelenti, hogy az INAURA veszélyes gazok és vegyszerek
felhasznaldsa nélkdl tzemel.

Profitaljon a stancolé és hidegalakité szerszamok optimalizalt kopasvé-
delmére kifejlesztett bevonataink elényeibdl!
Vegye fel veliink a kapcsolatot!

Ko6zpont
Oerlikon Balzers Coating AG

Balzers Technology & Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 75 00
www.oerlikon.com/balzers

Ausztria

Oerlikon Balzers Coating
Austria GmbH

Burgstallweg 27

A-8605 Kapfenberg

T +43 38 62 34144
www.oerlikon.com/balzers/at

Németorszag

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH

Am Ockenheimer Graben 41
D-55411 Bingen

T +49 67 21 7 93-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH

Hohe Flum StraBe 22
D-79650 Schopfheim

T +49 76 22 39 99-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Magyarorszag

Oerlikon Balzers Coating
Austria GmbH

Magyarorszagi Fioktelepe
Babér u.6. (Alba Ipari Zéna)
H-8000 Székesfehérvar

T +36 22 506 631
www.oerlikon.com/balzers/hu

Cseh Koztarsasag
Oerlikon Balzers Coating
Austria GmbH

organizacni slozka

Cerveny' Kriz 282

586 02 Jihlava

T +420 561 201 500
www.oerlikon.com/balzers/cz

Tovdbbi bevonatold kdzpontjaink
elérhetbségei:
www.oerlikon.com/balzers
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