cerlikon
balzers

S poviaky BALINIT a
BALITHERM dosahnete vysoke
produktivity a kvality vyroby.

Optimalni reseni ochrany proti opotrebeni
pro tvareci a strizne nastroje.

Tvareni kovu




Posurnte svoje nastroje na novou vykonnostni uroven -

s povrchovymi upravami BALINIT a BALITHERM

Ve vyrobé jsou razici a tvareci nastroje vystaveny plisobeni
extrémnich sil a v dlisledku toho dochézi k abrazi. Opotre-

beni svych nastrojd mizete minimalizovat s vysoce odolnymi

povrchovymi Upravami BALINIT a BALITHERM od firmy

Oerlikon Balzers. Jako predni svétova firma v oboru techno-

Extrémni tvrdost
povlaka

Ochrana proti abrazivni-
mu opotrebeni

Depozice poviaku bez
rozmérovych zmeén funke-
nich ploch

Nizsi naklady na
nastroje diky pro-
dlouzené zivot-
nosti

Nizky koeficient tieni,

vysoka teplotni stabilita.

Prevence adhezivniho opotre-

beni

Zabranén tvorby studenych
svard

Zamezeni vzniku mikrotrhlin

Snizena spotreba maziv

Snizené ekologické zati-
zeni diky nizsi spotrebé
maziva

logii povrchovych Uprav vdam mdzeme nabidnout vyznam-
né vyhody, které podstatné zvySuji zivotnost a vykonnost
nastrojll, produktivitu vyroby a snizuji ekologickou narocnost

vasich aplikaci.

Vysoka odolnost vugéi
otéru, velmi dobré
kluzné vilastnosti

Vysoce produktivni
tvareni

VySSi rozmeérova stalost
nastroj a prodlouzena
zivotnost

Mensi pocet taznych
krok(

Snizené vyrobni naklady
diky kratSim strojnim
prostojim a redukci
udrzby nastroju

ZvysSena kvalita
povrchu a stfihu

Zamezeni tvorby mikro-
navard a vzniku otfept na
hranach nastroje

Lepsi rozmérova stabilita i
pri velmi nizkych vyrobnich
tolerancich

Vyrazné nizsi potieba
dalsiho opracovani

vylisku diky jeho vyssi
kvalité

BALINIT® a BALITHERM® pro stfihani a tvareni: Vyssi produktivita,
efektivita a spolehlivost procesu s optimalizovanou ekologickou rovnovahou.

llustraéni obrézek: Feintool Technologie AG Lyss/CH




Spolehnéte se na vynikajici vykon - priklady pouziti

BALINIT® FORMERA
Hluboké tazeni v automobilovém pramyslu

Pocet vyrobenych kust v tis. Nastroj Tazna viozka
DIN 1.2379 (~ AISI D2)
1,200 ver: o
Pouziti Podélny nosnik
1,000 UHSS (960 MPa)
——————— > +625% Na miru svarované polo-
800 tovary 1.6 mm + 2 mm
600 Vychozi stav Nizka Zivotnost vliivem
opotrebeni. Vysoka
400 zmetkovitost po dosazeni
100.000 cykld. Viozka
200 oSetfena CVD poviakem
0 Reseni: - Znatelné zvySeni Zivot-
Konkurencni feseni BALINIT® BALINIT® ﬂOS{.}I ngstrOJe S
CVD poviak FORMERA FORMERA - Snizeni intervalu udrzby
a gisténf
BALINIT® ALCRONA PRO
Piesné stfihani dvefnich zavésu
Podet wrobenich kusi Nastroj Nastroj pro presné
0cet vyrobenycl usu StFl’hénl’ HSS
30,000 Pouziti Dverni zavés
SCP1-Za studena valco-
25,000 > +140% vana uhlikova ocel
4.5 mm
20,000
Vychozi stav Nizka zivotnost nastroje
15,000
Reseni: - Zivotnost nastroje zvyse-
10,000 BALINIT® na o 140%
ALCRONA - Zlepseni kvality produktu
5,000 —— PRO
0
Konkurenéni fesent BALINIT®
PVD poviak ALCRONA PRO
BALINIT® TRITON STAR
Lemovani a stiihani hliniku
Doba tdby (min/sména) Nastroj Ohybné a stfizné nastroje
Ocel
200 DIN 1.2333 / DIN 1.2358
180 Pouziti Blatnik / Kapota / Dvere /
160 —— Viko kufru
140 —— Slitiny AIMg a AIMgSi
120 ——
100 Vychozi stav Nalepovani hliniku na
v povrch nastroje a vysoka
80 —— .
-65% zmetkovitost
60 ——
40 —— Reseni: - Znatelné snizeni nale-
20 —— BALINIT® povani hliniku na povrch
o TRITON nastroje a snizeni zmet-
Bez poviaku BALINIT® STAR kovitosti
TRITON STAR - Snizeni intervalu udrzby

béhem pracovni smény az
na jednu tretinu




Prehled viastnosti poviakut

BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT® BALINIT®
ALCRONA FORMERA LUMENA (o] CROMA TRITON HARD
PRO CARBON
Slogent povlaku AICrN- CrAIN TIAIN a-C:H:Me CrN a-C:H ta-C
P zaklad zaklad (WC/C)
Tvrdost poviaku 36 +/- 3 28 +/- 2 33 +/-3 12-15 25 +/-3 ~15- 25 40 - 50
H, [GPa]
Koeficient trenf proti oceli (za 0.35 0.35 0.3-0.35 0.1-02 ~05 0.1-02 <0,15
sucha)
Typicka tloustka poviaku [um] 2-6 6-12 8-12 1-4 4-10 1-3 0,5-3
Zbytkové napéti [GPa) -3 +/-1 -2 +/- 0.5 -2 +/-1 <-1
Max. teplota pouziti (°C) 1,100 900+ 900 300 700 300 500
Povlakovaci teplota (°C) < 500 480 450 < 250 250 -450 < 250 <150
Barva povlaku SvétleSeda Stribroseda FialovoSeda Antracitova StribroSeda Cerna Cerna
Struktura poviaku Monovrstva Multivrstva Nanostruktura  Nanostruktura Monovrstva Monovrstva Monovrstva
Dostupné ve verzi
STAR* A A
Dostupné ve verzi X X X X X X X
BALINIT® DUPLEX*™*
Dostupné ve verzi X X X X N X
BALINIT® ADVANCED*** j

*Verze STAR je schopna odolavat vétsSimu zatizeni a ** Verze DUPLEX zahrnuje separéatni difuzni proces s *** Verze ADVANCED zahrnuje difuzi a povlak v
opotrebeni vzhledem k podkladové vrstve. Vétsi difuzni hloubkou. jednom procesu.

Veskera uvedena data jsou priblizné hodnoty, které zavisi na aplikaci, okolnim prostredi a podminkéch testu.

Doporuc¢ené pouziti

TVARENI

Talierjf, o . . Nastroje ze Sedé Dérovéni'
Ovhyba}nl’ Kovani za studena Kovani za tepla Tvareni za tepla itiny vl_err?ov?ml :
Dérovani Presné stiihani
Nelegovana ocel* LU FO / AP FO / AP PPD AP
Ocel < 250 Mpa* LU PPD AP
Ocel < 400 Mpa* LU PPD AP
Ocel > 400 Mpa* FO A/FO PPD AP
Hlinik T Star / HC T Star / HC AP A/ FO PPD T Star / HC
Nerezova ocel* FO / AP FO FO [FIPD AP
Mosaz, Bronz* AP/ CR AP FO / AP PPD AP
Méd' T Star / CR AP FO / AP PPD AP/ CR j
*Dodatecné vrstva poviaku BALINIT® C AP BALINIT°’ALCRONA PRO HC  BALINIT®HARD CARBON T Star BALINIT® TRITON STAR
pomaha pfi procesu tvafeni a zabrariuje CR  BALINIT°CROMA LU BALINIT°LUMENA A Testuiese

nalepovani téchto materiald. FO BALINIT® FORMERA PPD  BALITHERM®PPD



Usetrete az
86% nakladu

ve vyrobeé.

PHi tvafeni nerezové oceli dosahuji nepovlakované nastro- S poviakem BALINIT® ALCRONA PRO a BALINIT® C, je
je rychle svych hrani¢nich moznosti. Napr. sériova vyroba ale mozné prodlouZit Zivotnost tvarecich nastrojl vice nez
plasté vyfuku se zastavi po zhruba 2000 vyrobenych dilech desetkrat, ¢imz usetfite az 86%.

vlivem prasklin na povrchu nastroje.

Vyroba plasté vyfuku

Bez poviaku | BALINIT® ALCRONA PRO
BALINIT® C

Naklady na nastroje (CZK)

Zivotnost nastroje (v poctu vylisovanych dilc)
Celkové naklady na
vyrobeny dil (CZK)

-

\lyroba za minutu
(podet dilli vyrobenych za minutu)

WWrobni naklady za minutu (EUR/min.)

(CZK)

J
4

Naklady na strojni prostoje (CZK)

Néklady na dodate¢né opracovani (CZK)

Vicenaklady na dil
(CZK)

Celkové vyrobni naklady
na dil (CZK)

Tabulka vyjadfuje pouze vztah mezi jednotlivymi nakladovymi faktory a
nevztahuje se primo na kone¢nou sumu.



Rozhodujici vyhoda pro vyssi efektivitu:
BALITHERM PPD pro rozmérné tvareci nastroje.

PFijem
nastroje

natéru

Odstranéni

Aplikace
natéru
Kontrola kvality
Primarni
lesténi
Zavérecna
kontrola
kvality

BALITHERM®
)

(véetné cisténi)

Finalni
lesténi

NasSe pokrokova technologie plazmatické difuze PPD (pulz-
ni-plazmaticka difuze) je deponovana v systémech INAURA.
Velikost komory je 10 x 3 metry a max. vaha nastroje 40 tun.
PIné automaticky proces zgjistuje stabilni a kontrolovany
proces depozice ochrané vrstvy nastroje proti opotfebent.
Kombinace vodiku, dusiku a elektfiny znamena, ze INAURA

funguje zcela bez pouziti Skodlivych plynd a chemikalii.

Vyuzijte vyhod optimalizované ochrany proti
opotiebeni pro strizné a tvareci nastroje.
Kontaktujte nas ted?

Ustredi Balzers Némecko Ceska republika Uplny seznam nasich lokaci
Oerlikon Balzers Coating AG Oerlikon Balzers Coating Oerlikon Balzers Coating najdete zde:
Balzers Technology & Service Centre Germany GmbH Austria GmbH -organiza¢ni slozka www.oerlikon.com/balzers/cz

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 75 00
www.oerlikon.com/balzers

Am Ockenheimer Graben 41
D-55411 Bingen

T +49 67 21 7 93-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Oerlikon Balzers Coating

Cerveny Kifz 282

CZ-586 02 Jihlava

T +420 561 201 500
www.oerlikon.com/balzers/cz

Madarsko

Rakousko Germany GmbH Oerlikon Balzers Coating Austria
Oerlikon Balzers Coating Hohe Flum StraBe 22 GmbH Magyarorszagi Fioktelepe
Austria GmbH D-79650 Schopfheim Babér u. 6. (Alba lpari Zéna)

Burgstallweg 27

A-8605 Kapfenberg

T +43 38 62 34144
www.oerlikon.com/balzers/at

T +49 76 22 39 99-0
www.oerlikon.com/balzers/de

H-8000 Székesfehérvar
T +36 22 506 631
www.oerlikon.com/balzers/hu
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