cerlikon
balzers

Merilo za predelavo plastike

Zmanjsanje obrabe z nasimi resitvami, za vecjo
produktivnost in ucCinkovitost brizganja in
ekstrudiranja

Umetne mase




Za brizganje in ekstrudiranje plastike na visokem nivoju -
BALINIT Oerlikon Balzers

Povrsina kalupa igra klju¢no viogo pri brizganju in ekstrudi-
ranju: Cim bolje kakovosti je, tem ve&ja je produktivnost in
ucinkovitost proizvodnega procesa. Ta cilj vam zanesljivo
omogoca doseci Oerlikon Balzers - vodilno podijetje na

Izjemna trdota previeke

Odli¢na zasdita pred abrazivnoobrabo

Zascita kalupa pred razbarvanjem pri
uporabi agresivnih matiénih zmesi.

Keramicni material -
nizek koeficient trenja

Preprecuje adhezijo, npr. leplienje
taline

ZaScita pred zleplienjem premikajocin
se delov kalupa - tudi kadar se dela
na suho

ZmanjSano leplienje zaradi
tehnologije inertne povrsine

Zmanjsani stroski za orodje zaradi Zmanj$ani stroski proizvodnje

daljSe zivljenjske dobe, z manj
odpadkov in krajsSimi ¢asovnimi
cikli

in stroski na enoto zaradi manj
zastojev stroja in izboljSav v
kakovosti delov

podrocju tehnologije trdih previek, z BALINIT® inovativnimi
reSitvami za zaSCito pred obrabo. Previeke BALINIT® vasim
kalupom omogocijo koniéno zmogljivost in vam pri obdelavi
plastike nudijo Stevilne prednosti.

Briljantna
kakovost povrsine

IzboljSano polnjenje in odstranjevanje
iz kalupa

Prevleke BALINIT® omogod&ajo
dolgotrajnejSo zascito pred usedlinami
na povrsinah

IzboljSana odpornost proti koroziji pri
amorfnih ogljikovih previekah

Zmanjsani stroski vzdrzevanja
zaradi manj intervalov za
servisiranje in ¢iSéenje

BALINIT® za brizganje in ekstrudiranje:
Zvisajte produktivnost, stroSkovno uéinkovitost in zanesljivost postopkov




BALITHERM® PRIMEFORM
in BALIQ® TINOS za
zabojnike za odpadke

Orodje: 1.2343 ESU

Polimer: PC / ABS

1zziv:

Obcutljivost zrcalno poliranih votlin na praske,
ostanke

Resitev: BALITHERM® PRIMEFORM
and BALIQ® TINOS

— IzboljSano odstranjevanie iz kalupa

— Znatno zmanjsano vzdrzevanje

— Manj odpadkov

— BoljSe Ciscenje

— Brez prask
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Prepricljiva zmogljivost pri brizganju

BALITHERM® PRIMEFORM
obdelava instrumentnih plos¢
(avtomobili)

Orodije: votling, jeklo: 1.2738 HH

Predelani polimer: PA6.6 GF30

Izziv brez obdelave:

Obraba orodja zaradi materiala, ojacenega s steklenimi
vlakni z zaviralcem gorenja (VO), obcutljivost na praske,
odvecni material, korozija

Resitev: BALITHERM® PRIMEFORM

Za opazno izboljSano odstranjevanie iz kalupa,
optimizirano obdelavo in zvisano kakovost delov.
— Vecja ucinkovitost in zanesljivost proizvodnje

— Zmanjsani stroski odpadkov

— ZmanijSani stroski vzdrzevanja

— Manj odvecnega materiala na delilni liniji

ZviSanje
produktivnosti

30%




Prepricljiva zmogljivost pri ekstrudiranju

BALINIT® CROMA PLUS
za PVC profile za okna

Orodje: vakuumska kalibracijska enota

Obdelan polimer: PVC

1zziv:

Steklena vlakna in TiO, povzroCajo obrabo na robo-
vih vakuumskih utorov in na ravni drsni povrsini, kar
povzroca praske na profilu in skokovitih premikov.

Resitev: BALINIT® CROMA PLUS

— ZasCita pred obrabo in praskami

— Povecajte zivlienjsko dobo prevleke na 9,600 km
— Oksidna plast izboljSa pretok za 30%

— ZmanjSano leplienje

— Vedja uCinkovitost in zanesljivost proizvodnje

Povecanje
materialnega
pretoka za

30%

BALINIT® CROMA PLUS
za plasticne folije

Orodje: Razdelilnik na spiralni trn/matrice

Obdelan polimer: HDPE

1zziv:

Tezave s kakovostjo filmov zaradi lokalnih peg
plastike, ki se lepijo na povrsino, abrazivnega ¢iscenja,
zaradi katerega prihaja do obrabe in prask,

povrsina po ~ 1 letu postopka motna in hrapava

Resitev: BALINIT® CROMA PLUS

— Znatno zmanjSano ali celo odpravljeno leplienje

— Odlicna zaScita pred praskami

— Brez kemicne interakcije - brez vidnih sprememb
za BALINIT® CROMA PLUS

Zmanjsanje
izpadov pri
¢iS¢enju za

60%




Na kratko o postopku brizganja, lastnostih previek

Previeke na osnovi ogljika

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Material za previeko a-C: H: Si a-C: H Me-C: H
Mikro trdota (HV 0,05) 2.500 2.500 1.500
Koeficient trenja (suho na jeklo) 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2
Debelina previeke (um) 1 =) =3 1-4
Residualna obremenitev (Gpa) -1,0
Maks. delovna temperatura (° C) 300 300 300
Prevle¢na temperatura (° C) 180 - 220 180 - 250 180 - 250
Barva previeke Crna Crna Oglie
Struktura previeke Vecplastna Enoplastna Lamelarno
Abrazija ++ ++ +
Adhezija (napad) ++ +++ +++
Korozija +++ ++ +

Odstranjevanje iz kalupa

Polnjenje kalupa
Na voljo kot BALINIT® ARCTIC
previeka za nizke temperature (najve¢ 200 °C)

Na voljo kot razli¢ica STAR * x (Ti) x (CrN) x (CrN)
Na voljo v seriji BALINIT® DUPLEX ** X X X
Na voljo v seriji BALINIT® ADVANCED ***

_—

*Serije STAR zagotavijajo boljSe lastnosti pod obremenitvijo v kombinaciji z visokimi povrsinskimi tlaki.

Nasledniji materiali se lahko previecejo: hitrorezna jekla, jekla iz umetnih mas, hladno in vro¢e obdelana jekla, nerjaveca jekla, toplotno obdelana jekla, cementirani karbidl,
primerne Zlitine CuBe.

Priporocila za uporabo

Previeke na osnovi ogljika
BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Termoplastika

PE, PP, PB

PS, SB, SAN, ABS, ASA

PVC

PTFE, SPTFE, PVDF

POM

PA

PC, PBT (B), PET (P) Za premikajoce se orodie | Za premikajoge se orodje | Za premika]oée se orodje
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES elementi / suho elementi / suho elementi / suho

j j B ——— bratovanje -
Obratovanje Obratovanje i} 0O d : i}
i (dr&e / ejektori) - (dr&e / ejektorji) (dr&e / ejektori)

CA, CP, CAP
PMMA | [: N
TPU

Termoseti

BB

EP

uP

MF, UF, MP
Elastomer

PUR

NBR, EPDM, Si
Multipolimer TPE, FPM

+ = Pogojno primerno
++ = Dobro primerno
+ + + = Odli¢no primerno

FDA je vse previeke BALINIT®, namenjene proizvodniji embalaze za Zivilsko industrijo, razvrstila kot varne za to uporabo.
Vsi tukaj navedeni podatki so samo za referen¢ne namene. Dokon¢ne vrednosti so odvisne od konkretne podlage, geometrije in obdelave povrsine.



Lastnosti previeke na kratko

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA l

Material za previeko CrN CrN

Mikro trdota (HV 0,05) 2.150 2500 .
Koeficient trenja (suho na jeklo) 0,5 0,3-0,5 B
Debelina previeke (um) 2-4 4-10 .
Residualna obremenitev (Gpa) -1,6/-2,1 -1,5/-2,0 .
Maks. delovna temperatura (° C) 700 700 .
Prevle¢na temperatura (° C) < 500 250 - 450 .
Barva previeke Srebro Srebrno siva .
Struktura previeke Enoplastna Vecplastna .
Abrazija ++ ++

Adheziia (napad) ++ ++ B
Korozija ++ ++ .
Qdstranjevanje iz kalupa +++ ++ .
Polnjenje kalupa ++ + .

Na voljo kot BALINIT® ARCTIC
previeka za nizke temperature (najve¢ 200 °C)

Na voljo kot razli¢ica STAR*

Na voljo v seriji BALINIT® DUPLEX
Nitriranje v kombinaciji s previeko BALINIT®

Na voljo v seriji BALINIT® ADVANCED

(izboljsan podporni ucinek povrsine orodja)

[

*Serije STAR zagotavijajo boljSe lastnosti pod obremenitvijo v kombinaciji z visokimi povrsinskimi tlaki.
Naslednji materiali se lahko previecejo: hitrorezna jekla, jekla iz umetnih mas, hladno in vro¢e obdelana jekla, nerjaveca jekla, toplotno obdelana jekla, cementirani karbi

Priporoéila za uporabo

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA

Termoplastika

PE, PP, PB o+ ++
PS, SB, SAN, ABS, ASA " ++ .
PVC +++ ++ B
PTFE, SPTFE, PVDF ++ ++ B
POM +++ ++ B
PA e+ ++ -
PC, PBT (B), PET (P) o + .
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES e ++ .
Pl =
CA, CP, CAP =
PMMA =
TPU +++ +
PF ++ ++
EP ++ ++ .
upP + + s
MF, UF, MP + o .
| Estomer
PUR + +
NBR, EPDM, Si ++ ++ .
Multipolimer TPE, FPM ++ ++ .
B — —
+ = Pogojno primerno
++ = Dobro primerno

+ + + = Odliéno primerno

FDA je vse previeke BALINIT®, namenjene proizvodnji embalaze za Zivilsko industrijo, razvrstila kot varne za to uporabo.
Vsi tukaj navedeni podatki so samo za referen¢ne namene. Dokonéne vrednosti so odvisne od konkretne podlage, geometrije in obdelave povrsine.



BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® ALCRONA PRO

CrN + OX

AICN

BALINIT® LUMENA

BALITHERM® PRIMEFORM

TIAIN
2.500 3.200 3.400 do 1.400
0,3-0,5 0,35 0,3-0,35 0
4-10 2-4 8-12
-1,5/-2,0 -3,0 1,1
700 1100 900 400
250 — 450 470 450 380/480
Mavri¢na Modro siva Vijoliéno siva
Vecplastna Enoplastna Nanostrukturiran
++ +4+ +++ ++
4+ + + +
++ ++ ++ ++
++ ++ + +
+ + +++ +

i, primerne zlitine CuBe.

BALINIT® CROMA PLUS

BALINIT® ALCRONA PRO

BALINIT® LUMENA

BALITHERM® PRIMEFORM

+++ +++ +++
+++ ++ +++
+++ ++
++ ++
+++ +++
+++ +++ +++
+++ +++ +++
+++ +++

+++




Izkoristite vrhunske resitve zascite pred obrabo za vase
namene pri predelavi plastike. Obrnite se na nas!

Sedez Balzers

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology

and Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Liechtenstein

Oerlikon Balzers Coating AG
Beschichtungszentrum
Iramali 18

LI-9496 Balzers

T +423 388 5701
www.oerlikon.com/balzers/fl

Avstrija

Oerlikon Balzers Coating Austria GmbH
Burgstallweg 27

A-8605 Kapfenberg

T +43 38 62 34144
www.oerlikon.com/balzers/at

Belgija

Oerlikon Balzers Coating Benelux
N.V./S.A.

Schurhovenveld 4050

B-3800 Sint-Truiden

T +32 1169 30 40
www.oerlikon.com/balzers/be

Brazilija

Oerlikon Balzers Revestimentos
Metdlicos Ltda

Rua Balzers, 250

Parque Industrial

CEP 13213-084

Jundiaf - SP

T +55 11 2152 0464
www.oerlikon.com/balzers/br

Kitajska

Oerlikon Balzers Coating (Suzhou) Co., Ltd
No.9 Chang Yang Street

Suzhou Industry Park

Jiangsu Province

Suzhou 215024

Kitajska

T +86 512 67620369
www.oerlikon.com/balzers/cn

Francija

Oerlikon Balzers Coating France SAS
P.A. des 3 Noyers

16 avenue James de Rothschild
F-77164 Ferrieres-en-Brie

Francija

T+33 164 1249 00
www.oerlikon.com/balzers/fr

Neméija

Oerlikon Balzers Coating Germany
GmbH

Am Ockenheimer Graben 41
D-55411 Bingen

T +49 67 21 7 93-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Italija

Oerlikon Balzers Coating ltaly S.p.A.
Via Volturno 37

20861 Brugherio

ltalija

T +39 039 289 901
www.oerlikon.com/balzers/it

Koreja

Oerlikon Balzers Coating Korea Co., Ltd.

49, Hansan-gil, Cheongbuk-myeon
Pyeongtaek

Gyeonggi-do

Korea, 451-833

T +82 31 680 9900
www.oerlikon.com/balzers/kr

Luxembourg

Oerlikon Balzers Coating Luxembourg
s.arl

Route de Bascharage

Zone Industrielle Haaneboesch

4513 Niedercorn

Luxembourg

T +352 265 80891
www.oerlikon.com/balzers/be

Mehika

Oerlikon Balzers Coating S.A. de C.V.
Calle Acceso Il

San José de La Montafia

Acceso Industrial 304 y 306

76150 Santiago de Querétaro, Qro

T +521 442 209 68 00
www.oerlikon.com/balzers/mx

Svica

Oerlikon Balzers Coating SA, Briigg
Erlenstrasse 39

CH-2555 Brigg

T +41 323657474
www.oerlikon.com/balzers/ch

Tajska

Balzers Coating (Thailand) Co.,Ltd.
700/538 Moo.6, T.Donhualoh,
A.Muang, Chonburi 20000

T +6638454201 - 204
www.oerlikon.com/balzers/th

ZDA

Oerlikon Balzers Coating USA, Inc.
1475 E. Woodfield Rd.

Suite 201

Schaumburg, IL 60173

United States

T +1 847 619-5541
www.oerlikon.com/balzers/us

Naslove nasih centrov za nanasanje
previek po svetu najdete na:
www.oerlikon.com/balzers

HQ174SI (2104)

cerlikon
balzers



