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A referéncia do setor no
processamento de plasticos.

As nossas solucoes para uma maior produtividade
e eficiéncia na injecao de plastico.




Rendimento evidente na injecao de plastico.

fisC

AUTOMOTIVE SYSTEMS

BALINIT® D para saidas
de ventilacao (industria automoével)

Ferramenta: 4 cavidades, aco: 1.2343 ESU
Polimero processado: PAGI/X

Problemas para manter o alto brilho:

As cavidades com polimento espelhado (estriavam-se)
riscam-se com muita facilidade, a limpeza da superficie
da ferramenta era dificil

Solucao: BALINIT® D

- Desmoldagem melhorada

- Maior eficiéncia e fiabilidade da producao

- Protecao contra desgaste e riscos nas cavidades
com polimento espelhado

- Limpeza facilitada do molde

Fonte: fischerwerke GmbH & Co.KG, Alemanha

Aumento do
tempo de vida

util em

20%

Tratamento BALITHERM®
PRIMEFORM para painéis de
instrumentos (industria automovel)

Ferramenta: cavidade, aco : 1.2738 HH

Polimero processado: PAG.6 GF30

Problemas por nao ter tratamento:

Desgaste da ferramenta devido ao material reforcado
com fibra de vidro com retardador de chamas (VO), facil
de riscar, corrosao

Solucao: BALITHERM® PRIMEFORM

Para uma desmoldagem significativamente melhorada,
um processamento otimizado e melhor qualidade do
componente fabricado.

- Maior eficiéncia e fiabilidade da producao

- Reducéo dos custos por substituicoes

- Reducéo dos custos de manutencéao

- Reducéo das linhas de uniao de fluxo

Aumento da
produtividade

30%




Revestimentos BALINIT® a base de carbono Processo de difusao

I BALINIT® C BALINIT® DLC STAR BALINIT® TRITON BALINIT® HARD CARBON BALITHERM® PRIMEFORM

WC/C (Me-C:H) CrN + a-C:H DLC (a-C:H) ta-C
N 1.500 > 2.000 > 2.000 5.000 1.000-1.400
N 01-02 01-02 0,1-02 01-02 0
o Depende da aplicacéo
-1,0
N 300 350 350 500 400
N <250 160 - 260 <250 <150 480
N Carvao Preto Preto Preto Cinzento prateado
N Laminar Multicamada Monocamada Monocamada -
- + +++ +++ +++ ++
B +++ +++ +++ + +
7 + ++ ++ ++ ++
N + + + + e+
N + + + + +++
T —————
Revestimentos BALINIT® a base de carbono Processo de difusao

BALINIT® C BALINIT® DLC STAR BALINIT® TRITON BALINIT® HARD CARBON BALITHERM® PRIMEFORM

___ Paraelementos moveis Para elementos moveis  para clementos moveis 1 pora ctomentos moveis
B eorce) da ferramenta, & $950 da ferramenta, a S€CO da ferramenta/a seco
~ (guias, extractores) e alta resisténcia a0 - caltaresistencia 20  ouine, extractores)
desgaste por abrasao desgaste por abrasao

e ——




Propriedades dos revestimentos:

BALINIT® D" BALINIT® A"
CrN TiN

BALINIT® ALCRONA PRO BALINIT® LUMENA

Material de revestimento AICrN TIAIN
Microdureza (HV 0.05) 1.750 2.300 3.200 3.400
Coeficiente de atrito (aco a seco) 0,5 0,4 0,35 0,30 - 0,35
Espessura do revestimento (um)

Tensao residual (Gpa) -1,5/-2,0 -4,0 -3,0 -1,1
Temperatura max. de funcionamento (°C) 700 600 1.100 900
Temperatura de revestimento (°C) 200 - 450 220 - 450 <500 450

Cor do revestimento Cinzento prateado Dourado Cinzento-azulado Cinzento-arroxeado
Estrutura do revestimento Monocamada Monocamada Monocamada Nanoestrutura
Abraséo ++ ++ ++ +++
Aderéncia (emperramento) ++ + ++ +
Corrosao ++ + ++ ++
Desmoldagem ++ + ++ +
Enchimento de molde + + + +++

Recomendacoes de aplicacao:

Termoplasticos

1) Também disponibilizado a pedido como BALINIT® ARCTIC, revestimento a baixa temperatura (max. 200°C)

BALINIT® D

BALINIT® A"

BALINIT® ALCRONA PRO

BALINIT® LUMENA

PE, PP, PB +++ + +++ +++
PS, SB, SAN, ABS, ASA ++ +++ ++ +++
PVC ++ ++

PTFE, SPTFE, PVDF ++ ++

POM +++ + +++

PA +++ +++ +++ +++
PC, PBT (B), PET (P) +++ +++ +++ +++
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES 4+ + +++ +++
Pl +++

CA, CP, CAP +4++

PMMA +++

TPU + ++

PF 4 + -

EP +++ + +

UP + +

MF, UF, MP o+ ++ 4+

PUR +

NBR, EPDM, Si ++ +

Multipolimero TPE, FPM ++ +

+ = Adequado ocasionalmente
++ = Adequado
+ + + = Muito adequado

Todos os dados aqui apresentados servem apenas de referéncia. Os valores definitivos variam em fungao do substrato, da
geometria e do acabamento da superficie.

Todos os revestimentos BALINIT® destinados a industria de produgédo de embalagens alimentares foram classificados
pela FDA como sendo seguros para esta aplicagéo.



A melhor qualidade em injecao de plastico.

Com BALINIT da Oerlikon Balzers.

A superficie do molde tem um papel preponderante na
injecéo de plastico: quanto maior for a sua qualidade, maior
sera a produtividade e a eficiéncia do processo de fabri-

co. Este objetivo pode ser alcancado de forma fiavel com

as inovadoras solucdes de protecdo contra o0 desgaste

Revestimento
extremamente duro

Excelente protecéo contra o
desgaste por abraséo

Protecéo do molde contra
materiais de reforgo, como fibra
de vidro, etc.

Reducéao dos custos por ferramen-

ta gracas ao prolongamento do
tempo de vida util, a diminuicao

do nimero de pecas rejeitadas e a

reducao dos tempos de ciclo

Material ceramico -
baixo coeficiente de atrito

Evita a aderéncia do plastico

Protecao contra a gripagem das pecas
moveis do molde, mesmo em ope-
racoes a seco

Reducao dos custos de producao
e dos custos por unidade gracas
a diminuicao dos periodos de pa-
ragem e a melhoria da qualidade
da peca

BALINIT® da Oerlikon Balzers — lider tecnolégico em revesti-
mentos extraduros. Os revestimentos BALINIT® aumentam
a qualidade dos seus moldes, oferecendo-lhe inimeras
vantagens no processamento de plasticos.

Superficie de excelente
qualidade

Melhor enchimento do molde
Desmoldagem melhorada

Os revestimentos BALINIT®
oferecem uma maior protecao
contra os depdsitos a superfi-
cie

Reducéao dos custos de manu-
tencao gracas a uma necessi-
dade reduzida de revisoes e aos
maiores intervalos entre limpe-
zas

BALINIT® para injecao de plastico: aumente a produtividade,
a rentabilidade e a fiabilidade do processo




Encontre solucoes de alta qualidade contra o desgaste para
as suas aplicacoes de processamento de plastico.
Contacte-nos!

Oerlikon Balzers Coating Oerlikon Balzers Coating Oerlikon Balzers Coating Consulte os enderecos da nossa
Spain S.A. sucursal em Portugal Spain S.A.U. Spain S.A.U. rede mundial de centros de revesti-
Zona Industrial do Casal da Areia, Antigua 2 Avenida de la Ferreria, 30 mentos em:

Lote 17 20577 Antzuola P.I. La Ferreria www.oerlikon.com/balzers
2460-392 Alcobaga Gipuzkoa 08110 Montcada i Reixac

T +351 262 544 663 Tel +34 943 766 208 Barcelona

info.balzers.pt@oerlikon.com info.balzers.es@oerlikon.com Tel +34 935 751 890

www.oerlikon.com/balzers/pt www.oerlikon.com/balzers/es info.balzers.es@oerlikon.com

www.oerlikon.com/balzers/es
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