cerlikon
balzers

Wyprzedzajace technologie
w przetworstwie tworzyw
sztucznych

Innowacyjne rozwigzania zmniejszajgce zuzycie narzedzi,
stosowane w celu uzyskania wiekszej produktywnosci
| wydajnosci przy wirysku i wyttaczaniu tworzyw sztucznych

Plastics




Przetwdérstwo tworzyw sztucznych jest w dobrej formie.
Dziegki Oerlikon Balzers

Powierzchnia formy odgrywa kluczowa role w przetwdrstwie
tworzyw sztucznych, procesach wtrysku i wyttaczania.
Wyzsza jakos$¢ formy oznacza wieksza produktywnosé

i wydajnos¢ procesu produkcyjnego. Te cele moga by¢
osiggniete poprzez zastosowanie powtok.

Bardzo wysoka
twardosé powtoki

Doskonate zabezpieczenie
przed zuzyciem sciernym

Ochrona przed
uszkodzeniem podczas
Czyszczenia

Ostona przed przebarwieniami

Zmniejszenie kosztow
narzedziowych poprzez wzrost
trwatosci, zmniejszenie ilosci
brakoéw i skrécenie cyklu

Qerlikon Balzers jest swiatowym liderem w zakresie
wyprzedajacych technologii powierzchni. Powtoki BALINIT®
umozliwiajg optymalizacje pracy form wtryskowych oraz
uzyskanie wielu innych pozytywnych efektdw i korzysci

jak trwatose, jakose, wydajnose, koszty.

Ceramiczna struktura powtoki -
niski wspoétczynnik tarcia

Przeciwdziata przywieraniu
tworzywa

Zabezpiecza ruchome elementy przed
zatarciami. Umozliwia prace na sucho

Utatwia rozformowanie. Powioka jest
obojetna chemicznie

Zmniejszenie kosztu
jednostkowego wyrobu (cpk)
dzieki redukcji przestojow

i wyzszej jakosci wyprasek

Cechy powierzchni

Lepsze wypetnianie
i rozformowanie

BALINIT® chroni przed
powstawaniem narostow

Wyzsza ochrona przed korozjg
przy stosowaniu powtok na
bazie wegla

Redukcja kosztéw utrzymania
ruchu zwigzana z obnizeniem
czestosci przegladow

i czyszczenia

BALINIT® dostarcza wymierne korzysci w przetwérstwie tworzyw sztucznych
Trwatosé | Wydajnosé | Jakos¢ | Koszty




BALITHERM® PRIMEFORM
i BALIQ® TINOS
Pojemnik na odpady

Narzedzie: 1.2343 ESU

Tworzywo: PC / ABS

Zagadnienie:

Gniazda wypolerowane, wrazliwe na zarysowania
i narosty

Dzieki powlokom:

BALITHERM® PRIMEFORM i BALIQ® TINOS
uzyskano:

— Poprawe rozformowania

— Mnigj czynnosci obstugowych — brak narostow
— katwiejsze czyszczenie

— Brak zarysowan

zwiekszenie

czasu pracy
miedzy
obstuga

Przekonujaca wydajnos¢ przy wtrysku tworzyw sztucznych

BALITHERM® PRIMEFORM
Panel licznika
(Automotive)

Narzedzie: gniazdo, stal: 1.2738 HH
Tworzywo: PAB.6 GF30

Zagadnienie:

Zuzycie narzedzia ze wzgledu na widkno szklane,
Srodek zmniejszajgcy palnos¢ (VO), zarysowania,
korozje, wyptywki

Rozwiazanie: BALITHERM® PRIMEFORM
Zmniejszenie sity rozformowania, zoptymalizowana
praca formy, poprawa jakosci wypraski.

— Wieksza wydajnosc i powtarzalnosc

— Zmniejszenie wyptywek

— Mnigjsze koszty utrzymania

— Mniej brakéw

Wzrost
produktywnosci

30 %



Przekonujaca wydajnos¢ przy wyttaczaniu tworzyw sztucznych

BALINIT® CROMA PLUS
przy produkciji profili okiennych z PCV

Narzedzie: Kalibrownik (Vacuum)

Produkt: Profil okna PCV

Zagadnienie:

Bez powtoki: witkna szklane i TiO, powoduja
wycieranie krawedzi poprzecznych szczelin (Vacuum)
oraz ptaskiej powierzchni slizgowej; prowadzi to do
powstawania rys na produkowanym profilu PCV
oraz efektu klejenia sie i odrywania polimeru

Rozwiazanie: BALINIT® CROMA PLUS

— Wysoki poziom odpornosci na Scieranie i zarysowania
— Zwiekszona trwatos¢ do 9.600 km

— Warstwa tlenkowa powoduije lepszy przeptyw polimeru
— Wyzsza wydajnos¢ i niezawodnose procesu produkcii
— Brak narostow

Wzrost
wydajnosci o:

30 %

BALINIT® CROMA PLUS
Wytwarzanie folii

Narzedzie: Gtowica spiralna do wyttaczania folii
Produkt: Folia do opakowan HDPE
Zagadnienie:

Problem jakosci folii z powodu przywierania
tworzywa do powierzchni narzedzia, czyszczenie
powoduje zuzycie i zarysowania. Powierzchnia
staje sie matowa w czasie eksploatacji gtowicy

Rozwiagzanie: BALINIT® CROMA PLUS
— Wieksza wydajnosc i niezawodnosc produkcji
— Wyeliminowanie narostow
— Dobra ochrona przed zarysowaniami
— Powierzchnia nie ulega zmatowieniu,
bardzo dobre efekty pracy

Zmniejszenie
przestojow o:

60 %




Powtoki na formy wtryskowe. Wiasciwosci

Powtfoki na bazie wegla:

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Sktad powtoki a-C:H:Si a-C:H Me-C:H
Mikrotwardosé (HV 0.05) 2500 2500 1500
Tarcie wzgl. stali na sucho 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2
Grubos¢ powtoki (um) 1-3 1-3 1-4
Naprezenie szczatkowe (Gpa) -1,0
Maks. temp. zast. (°C) 300 300 300
Temperatura powlekania (°C) 180 - 220 180 - 250 180 — 250
Kolor czarny czarny antracytowy
Struktura powtoki wielowarstwowa jednowarstwowa ptytkowa
Odpornos¢ na zuzycie scierne ++ ++ +
Odpornos¢ na zatarcia — elementy ruchome ++ +++ +++
Ochrona przed korozjg +++ ++ +
Rozformowanie

Wypetnienie formy

Dostepne jako BALINIT® ARCTIC

Niska temperatura powlekania (max. 200°C)

Dostepne w wersji STAR* x (Ti) x (CrN) x (CrN)
Dostepne w wersji BALINIT® DUPLEX*™ X X X

Dostepne w wersji BALINIT® ADVANCED***
T —

*Wersja STAR jest przeznaczona do duzych obciazeri powierzchniowych.
Powlekane moga by¢ nastepujace materialy: HSS, stale na formy, stale do pracy na zimno i na gorgco, stale nierdzewne, stale do ulepszania, wegliki spiekane, stopy CuBe.

Zalecenia dotyczace zastosowania powiok

Powloki na bazie wegla:

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Termoplasty
PE, PP, PB
PS, SB, SAN, ABS, ASA

PVC

PTFE, SPTFE, PVDF

POM

PA

PC, PBT (B), PET (P) Na elementy ~ Nadlementy [ Naelementy
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES glizgowe / praca Ei slizgowe / praca ‘»7 il:gagﬁo/ praca

na sucho na sucho ]
PI Suwaki / wypychacze I: Suwaki / wypychacze | Suwaki / wypychacze

CA, CP, CAP ‘»
PMMA
F A | |

——

TPU ————————

PF

EP

UP

MF, UF, MP
momen,

PUR

NBR, EPDM, Si

~ Multipolymer TPE, FPM ’

+ = Warunkowo sie nadaje
++ =Nadaje sie
+ + + = Bardzo dobre rezultaty

Wszystkie powtoki BALINIT® przeznaczone do zastosowar zwigzanych z produkcja opakowarn do przemystu spozywczego posiadaja certyfikat FDA jako bezpieczne.
Wszystkie dane wymienione w tym katalogu sg danymi do poréwnania. Rzeczywiste dane zaleza od podtoza, ksztattu, jakosci powierzchni.



Wiasciwosci powiok

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA .

Sktad powtoki CrN CrN

Mikrotwardos¢ (HV 0.05) 2150 2 500

Wspdtczynnik tarcia wzgl. stali na sucho 0,5 0,3-0,5

Grubos¢ powtoki (um) 2-4 4-10

Naprezenie szczatkowe (GPa) -1,6/-2,0 -1,5/-2,0

Maks. temp. zast. (°C) 700 700

Temperatura powlekania (°C) 500 450 .
Kolor srebrna srebrno-szary .
Struktura powtfoki jednowarstwowa wielowarstwowa .
Odpornos¢ na zuzycie scierne ++ ++

Odpornos¢ na zatarcia — elementy ruchome ++ ++

QOchrona przed korozja ++ ++

Rozformowanie +++ ++

Wypetnienie formy ++ +

Dostegpne jako BALINIT® ARCTIC
Niska temperatura powlekania (max. 200 °C)

Dostgpne w wersji STAR*
Dostepne w wersji BALINIT® DUPLEX

Dostgpne w wersji BALINIT® ADVANCED

*Wersja STAR jest przeznaczona do duzych obciazeri powierzchniowych.
Powlekane moga by¢ nastepujace materialy: HSS, stale na formy, stale do pracy na zimno i na goraco, stale nierdzewne, stale do ulepszania, wegliki spiekane, stopy CuBe.

Zalecenia dotyczace zastosowania powtok:

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA

Termoplasty

PE, PP, PB o+ ++
PS, SB, SAN, ABS, ASA ++ ++
PVC +++ ++
PTFE, SPTFE, PVDF ++ ++
POM +++ ++
PA +4+ ++
PC, PBT (B), PET (P) +4+ ++
PPE, PEEK, PAEK/ PPS, PSU, PES +i+ ++
Pl
CA, CP, CAP
PMMA .
TPU +++ +
PF ++ ++
EP ++ ++
upP + +
MF, UF, MP ++ ++
_Eestomery
PUR + +
NBR, EPDM, Si ++ ++
Multipolymer TPE, FPM ++ ++
P — -
+ = Warunkowo sie nadaje
++ = Nadaje sie

+ + + = Bardzo dobre rezultaty

Wszystkie powtoki BALINIT® przeznaczone do zastosowan zwigzanych z produkcja opakowan do przemystu spozywczego posiadaja certyfikat FDA jako bezpieczne.
Wszystkie dane wymienione w tym katalogu sa danymi do poréwnania. Rzeczywiste dane zalezg od podtoza, ksztattu, jakosci powierzchni.



BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® ALCRONA PRO

BALINIT® LUMENA

BALITHERM® PRIMEFORM

CrN+OX AICIN TIAIN
2 500 3200 3400 do 1400
0,3-0,5 0,35 0,3-0,35 0
4-10 2-4 8-12
-1,5/-2,0 -3,0 11
700 1100 900 400
450 470 450 380/480
teczowy niebiesko-szary fioletowo-szary
wielowarstwowa jednowarstwowa nanowarstwowa
++ +4+ +++ ++
4+ + + +
++ ++ ++ ++
++ ++ + +
+ + +++ +

BALINIT® CROMA PLUS

+++

+++

+++

++

+++

+++

+++

+++

BALINIT® ALCRONA PRO

+++

++

++

++

+++

+++

+++

+++

BALINIT® LUMENA

+++

+++

+++

+++

+++

BALITHERM® PRIMEFORM

+++




Szanowni Panstwo, wyprzedzajace technologie powierzchni stosowane
na formy wtryskowe, jednostki kalibrujace, gtlowice do produkciji folii itp.
przynosza wiele korzysci dla przetworcow. Dzieki powlokom Panstwa
produkty beda bardziej konkurencyjne. Mamy bezposredni wptyw na trwatos¢,
wydajnosé, jakosé i koszty.
Zachecamy do wspoétpracy.

Centrala Polska

Oerlikon Balzers Coating AG Oerlikon Balzers Coating
Balzers Technology and Poland Sp. z o.0.

Service Centre ul. Fabryczna 4

Iramali 18 59-101 Polkowice

LI-9496 Balzers T: +48 76 746 48 00
Liechtenstein www.oerlikon.com/balzers/pl
T +423 388 7500 Pozostate lokalizacje:
www.oerlikon.com/balzers Tczew | Kedzierzyn-KoZle

PLOT1PL (2203)

Najwazniejszy e rI i kon
palzers

jest KLIENT




