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balzers

Przetworstwo tworzyw sztucznych.
Wieksza produktywnosé¢ i wydajnosé

Innowacyjne rozwigzania zmniejszajgce zuzycie narzedzi
we witrysku i wyttaczaniu tworzyw sztucznych

Przetworstwo tworzyw



Przetworstwo tworzyw sztucznych w najlepszym wydaniu,
dzieki powiokom BALINIT i BALIQ

Powierzchnia formy odgrywa kluczowa role w przetworst-
wie tworzyw sztucznych, procesach wtrysku i wyttaczania.
Wyzsza jakos¢ formy oznacza wiekszg produktywnoscé

i wydajnos¢ cyklu produkcii. Te cele moga by¢ osiggniete
poprzez zastosowanie innowacyjnych powtok BALINIT®

lub BALIQ.

Qerlikon Balzers jest Swiatowym liderem w zakresie
wyprzedajgcych technologii powierzchni.

Powtoki umozliwiajg optymalizacje pracy form wtryskowych
oraz uzyskanie wielu innych pozytywnych efektéw i korzysci
jak trwatos¢, jakose, wydajnose i koszty.

BALINIT i BALIQ oznacza wzrost produktywnosci, wyzsza nie-
zawodnos¢ procesu, nizsze koszty produkcyjne

Bardzo wysoka twardosé
powtoki

— Doskonate zabezpieczenie przed
zuzyciem sciernym

— Ochrona przed odbarwieniem
przy stosowaniu agresywnych
domieszek

Redukcja kosztow dzieki
diuzszej trwatosci narzedzia,
mniejszej ilosci brakow

i krotszym cyklom

Ceramiczna struktura powtoki
- niski wspétczynnik tarcia

— Przeciwdziata przywieraniu
tworzywa

— Zabezpiecza ruchome elementy
przed zatarciami.
Umozliwia prace na sucho

— Utatwia rozformowanie.
Powtfoka jest obojetna chemicznie

Redukcja kosztéw produkcji
i kosztéow jednostkowych
dzieki skroceniu przestojow
i wyzszej jakosci wyrobow

Wysoka jakosé powierzchni

— Lepsze wypetnianie i rozformo-
wanie

— BALINIT®i BALIQ® chronig przed
powstawaniem narostéow

— Wyzsza ochrona przed korozjg
przy stosowaniu powtok na
bazie wegla

Redukcja kosztéw utrzyma-
nia ruchu zwigzana z obnize-
niem czestosci przegladéw

i czyszczenia




Wieksza produktywnosé dzieki innowacyjnym rozwigzaniom
powierzchniowym

Polimery

Kofazja ; Materiat
e i Stal, 26 — 60 HRC
Zuzycie Scierne .
: '_azfor‘mo_"ahie Powierzchnia
i A Polerowana na lustro
_ 7 Wypeinianie A1-A2
_=..Konserwacja I  polerowanie techniczne
“re g tPrzeglady ' A2-AG

e

artoscia
elniacza

e

Powierzchnia teksturowana, Biopolimery
chemicznie lub laserowo

Powfoki

BALINIT® MOLDENA
BALINIT®DYLYN
BALINIT® MAYURA

BALIQ® CRONOS
BALIQ® TINOS

BALITHERM®
PRIMEFORM

Dobdr powtoki zalezy od charakteru zuzycia, materiatu narzedzia i stanu powierzchni oraz przetwarzanego polimeru



Powtoki na formy wtryskowe. Wiasciwosci

Powloki na bazie wegla:

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Sktad powtoki a-C:H:Si a-C:H Me-C:H
Mikrotwardo$¢ [HV 0.05] 2,500 2,500 1,500
Tarcie wzgl. stali na sucho 0.1-0.2 0.1-0.2 0.1-0.2
Grubos¢ powtoki [um] 1-38 1-3 1-4
Naprezenie szczatkowe [Gpa] -1.0
Maks. temp. zast. [°C] 300 300 300
Temperatura powlekania [°C] 180 - 220 180 - 250 180 - 250
Kolor czarny czarny czarny
Struktura powioki wielowarstwowa jednowarstwowa ptytkowa
Odpornos¢ na zuzycie Scierne ++ ++ +
Odpornos¢ na zatarcia — elementy ruchome ++ +++ +++
Ochrona przed korozjg +++ ++ +
Rozformowanie +i+ ++ +
Wypetnienie formy +++ ++ +
Dostepne w wersji STAR* x (Ti) x (CrN) x (CrN)
Dostepne w wersji BALINIT® DUPLEX « « «

lub w opcji z azotowaniem

*Wersja STAR jest przeznaczona do duzych obcigzer powierzchniowych.

Powlekane moga by¢ nastepujace materialy: HSS, stale na formy, stale do pracy na zimno i na goraco, stale nierdzewne, stale do ulepszania, wegliki spiekane, stopy CuBe.

Zalecenia dotyczace zastosowania powiok

Powloki na bazie wegla:

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Termoplasty
PE, PP, PB +++
PS, SB, SAN, ABS, ASA ‘.
PVC ‘.
PTFE, SPTFE, PVDF ‘.
POM ++
PA ++ 0
PC, PBT (B), PET (P) i+ E;Sf iy Ztycilc')zgowe/ b | ';'f‘aif m Ztyci'ci,zgowe/ B
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES + Suwakd / wypychacze  [F g aki / wypychacze
Pl + R ]
CA, CP, CAP +
PMMA ++ 1 a
TPU ++ . .
PF ++
EP +
UP +
MF, UF, MP ++
| Elastomey
PUR ++
NBR, EPDM, Si c
Multipolymer TPE, FPM +

+ = Warunkowo sie nadaje + + = Nadaje sig + + + = Bardzo dobre rezultaty

Powtoki BALINIT® przeznaczone do zastosowarn zwigzanych z produkcja opakowan do przemystu spozywczego posiadaja certyfikat FDA.
Wszystkie dane wymienione w tym katalogu maja charakter marketingowy. Parametry powtok zalezg od rodzaju podtoza, ksztattu i jakosci powierzchni.



BALINIT® MOLDENA BALINIT® MAYURA BALIQ® TINOS BALIQ® CRONOS BALITHERM® PRIMEFORM
CrN

CrON ta-C TiN S3p
2,800 6,500 3,000 2,150 do 1,400
0.3-0.5 <0.10 0.6 0.5 0
~7 0.3 2-4 2-4
-0.4 -4.0 -2.7 +/-1 -21 +/-1
700 500 700 700 400
350 < 150 200 — < 500 200 - < 500 380/480
teczowy teczowy ztoty srebrny
wielowarstwowa wielowarstwowa jednowarstwowa jednowarstwowa
+++ ++ ++ ++ ++
+++ ++ ++ ++ +
+++ + ++ ++ ++
+++ ++ +++ +++ +
++ ++ ++ ++ +
X X

BALINIT® MOLDENA BALINIT® MAYURA

BALIQ® TINOS

BALIQ® CRONOS BALITHERM® PRIMEFORM
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Testy rozformowania wykazaty, ze
BALITHERM® PRIMEFORM jest lepszym
rozwigzaniem w poréwnaniu z chromo-
waniem.



Przekonujaca wydajnos¢ przy wtrysku tworzyw sztucznych

BALIQ® TINOS
Pojemnik na odpady

Narzedzie: 1.2343 ESU

Tworzywo: PC / ABS

Problem:

Gniazda wypolerowane, wrazliwe na zarysowania
i narosty

BALIQ® TINOS zapewnia:

— Poprawe rozformowania

— Mniej czynnosci obstugowych
— Brak narostow

— katwe czyszczenie

— Brak zarysowan

zwiekszenie

czasu pracy
miedzy
przegladami

BALITHERM® PRIMEFORM
Panel licznika
(Automotive)

Narzedzie: gniazdo, stal: 1.2738 HH

Tworzywo: PAB.6 GF30

Problem:

Szybkie zuzycie ze wzgledu na wtdékno szklane,

srodek zmniejszajacy palnosé (VO), zarysowania, korozje,
wyptywki

Rekomendacja: BALITHERM® PRIMEFORM
Zmniejszenie sity rozformowania, zoptymalizowana
praca formy, poprawa jakosci wypraski.

— Wieksza wydajnosc¢ i powtarzalnosc

— Zmniejszenie wyptywek

— Mniejsze koszty utrzymania

— Mnigj brakéw

wzrost
produktywnosci

30%




Wydajnos¢ w wyttaczaniu

BALINIT® MOLDENA
produkcja profili okiennych z PVC

Narzedzie: Kalibrownik (Vacuum)

Polimer: PVC (wzmacniane)

Problem:

Widkna szklane i TiO, powodujg zuzycie krawgdzi
szczelin (Vacuum) oraz powierzchni roboczej; prowadzi

to do powstawania zarysowar na produkowanym profilu

oraz efektu klejenia i odrywania sie polimeru (stick-slip).

BALINIT® MOLDENA zapewnia:

- Redukcije cisnienia 0 20%

- Ochrone przed zuzyciem i zarysowaniami

- Zwiekszong trwatos¢ narzedzia do 9 600 km

- Dzieki zastosowanej warstwie oksydacyjnej ptyniecie
materiatu jest wyzsze o 30%

- Materiat nie przywiera do narzedzia

- Zwiekszong odpornosc¢ na korozje

- Wiekszg wydajnos¢ i niezawodnose produkdi

przeptyw materiatu
wyzszy o

30%

BALINIT®DYLYN

Jedna z najpopularniejszych powtok na bazie wegla
na rynku.

BALINIT® DYLYN zapewnia stabilng produkcje na duzg
skale i przyczynia sie do zrwnowazonego rozwoju,
poprawia jakos¢ i obniza koszty przegladdw.

Korzysci ze stosowania BALINIT® DYLYN
- Wysoka odpornos¢ na korozje
- katwe przejscie z polimerow klasycznych
na biopolimery oraz te z recyklingu
- Niska energia powierzchniowa
- Utatwienie rozformowania
- Brak narostow
- Zwigkszona produktywnosc

Zmniejszenie
przestojow o

50%




Blisko Klienta. Na catym swiecie

Argentyna

Brazylia

Kanada

Meksyk

Stany Zjednoczone

w 6bu Amerykach

wiecej niz 25 centrow powlekania

Austria Polska

Belgia Portugalia
Czechy Rumunia
Finlandia Stowacja
Francja Hiszpania
Niemcy Szwacja

Wegry Szwajcaria
Wiochy Turcja
Lichtenstein Wielka Brytania
Luxemburg

w Europie

ponad 45 centrow powlekania

Chiny Korea Potudniowa
Indie Tailandia
Indonezja Wietnam

Japonia

Malezja

Filipiny

Singapur

w AZ]JI

Zaprasz’amy ponad 35 centrow powlekania
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