cerlikon
balzers

Etalon a
muanyagdfeldolgozasban

KopascsOkkentd bevonatainkkal nagyobb
termelékenyseget és hatékonysagot érhet el a
froccsoOntés es az extrudalas tertleten

Mianyagfeldolgozas




Froccsontés és extrudalas a legjobb szinvonalon
az Oerlikon Balzers BALINIT bevonataival

szerepet toltenek be, megbizhatd segitséget nydjtanak
ezeknek a céloknak az elérésében. A BALINIT® bevonatok
hasznalataval csucsmindségul formaszerszamokat allithat
elé, tovabba szamos elényt biztosftanak Onnek a miianya-

Az dntéforma fellilete dontd szerepet jatszik a froccsontés
és extrudalas soran: minél jobb a mindsége, annal nagyobb
a gyartofolyamat termelékenysége és hatasfoka. Az

Oerlikon Balzers innovativ BALINIT® kopasalld megoldasai,
melyek a keménybevonatos technoldgia terén vezetd

Extrém bevonat
keménység

Nagyszerd védelem az abraziv
kopas ellen

Agressziv mesterkeverek
hasznalata esetén védelmet
nyUjt az éntéforma
elszinezédése ellen

A szerszam hosszabb
élettartama, az alacsonyabb
selejtszam és a rovidebb
ciklusidék kdvetkeztében
lecs6kken a szerszamozas
koltsége

Keramia jellegii alapanyag -
alacsony surlédasi egyiitthaté

Megelézi az adhézidt, pl. az olvadék
feltapadasat

Védelmet nyujt a mozgd
szerszamelemek beragodasa ellen —
akar szarazon torténd Uzemeltetés
esetén is

A semleges fellleti
technolégianak kdszonhetéen
lecsdkkenti a feltapadast

A kevesebb gépallasidé és az
alkatrészek jobb minésége
kovetkeztében alacsonyabbak
a termelési és darabkoltségek

gok feldolgozasa terén.

Brillians mindségii
feliiletek

Javul a formakitoltés és a
formaeltavolitas

BALINIT® bevonatok hosszabb
védelmet nyujtanak a fellleti
lerakddasok ellen

Az amorf karbon
bevonatok javitjak a
korrézidallosagot

A ritkabb szervizelési és
tisztitasi id6szakok
kovetkeztében csokkennek
a karbantartasi koltségek

A BALINIT® alkalmazasanak hatasai froccsontés és extrudalas terén:
fokozza a termelékenységet, a koltséghatékonysagot és a
folyamat megbizhatésagat




Meggyo6z06 teljesitmény froccsontés soran

BALITHERM® PRIMEFORM BALITHERM® PRIMEFORM kezelés
és BALIQ® TINOS a miszerfalakhoz (autéipar)
hulladéktarolékhoz

Szerszam: 1.2343 ESU Szerszam: formaulreg, acél: 1.2738 HH
Feldolgozott polimer: PC / ABS Feldolgozott polimer: PAG.6 GF30

Kihivas: A tUkorpolirozott fellletek érzékenysége, Kezelés nélkiili kihivas:

feltapadas Az Uvegszal er8sitésU, gyulladasgatlé adalékot

tartalmazé anyagoknak kdszdnhetden
karcérzékenység, sorja képzddés, korrdzid

A megoldas: BALITHERM® PRIMEFORM A megoldas: BALITHERM® PRIMEFORM
és BALIQ® TINOS Figyelemre méltéan javult a formalevalasztés,
- Javult formalevalasztas optimalizalt folyamatképesség, javitott

- Jelent&sen csokkent karbantartas alkatrész minéség.

- Kevesebb feltapadas - Hatékonyabb és megbizhatobb termeles

- Kénnyebb tisztitas - Csokkent a selejtkoltség

- Karcmentesség - Csokkent a karbantartasi koltség

- Kevesebb a sorja a szerszamosztasnal

Karbantartasi ’ ’
id6kozok Termelékenység

novekedése:

novekedése:

1 OX 300/0




Meggyo6z6 teljesitmény az extrudalas soran
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BALINIT® CROMA PLUS
ablakok PVC profiljaihoz

Szerszam: Vakuumos kalibraldé egység
Feldolgozott polimer: PVC

Kihivas:

Az Gvegszalak és a TiO, koptatja a vakuumhornyokat
és a sik csuszo fellleteket, ennek kodvetkeztében
karcossa valik a profil, és tapaddcsuszo effektus
kovetkezik be

A megoldas: BALINIT® CROMA PLUS

- Kopas és karcolas elleni védelem

- Megnovekszik a bevonat €élettartama akar 6,000
mérfoldre / 9.600 km-re

- Az oxidréteg 30 %-al javitia az aramlast

- Csokken a feltapadas

- Hatékonyabb és megbizhatdbb a termelés

Anyagaramlas
novekedése

30%

SsilV

BALINIT® CROMA PLUS
mianyag féliakhoz

Szerszam: Spirdlelosztd tlske/extruderszerszam
Feldolgozott polimer: HDPE

Kihivas:

A film min&ségi problémai, amelyet a fellletre
ratapado helyi mianyagfoltok okoznak. A kopast
és a karcolast eredményezd abraziv tisztitas, a
fellletek kb. 1 éves gyartas utan bekovetkezd
homalyosodasa és durvulasa

A megoldas: BALINIT® CROMA PLUS

Hatékonyabb és megbizhatébb termelés

- Lényegesen csokken vagy akar teliesen megszinik a
feltapadas

- Kivald karcvédelem

- Nincs kémiai kdlcsénhatas

- Nem tapasztalhatok vizudlis elvaltozasok a
BALINIT® CROMA PLUS-on

isztitas miatti
allasido

csOkkenése

60%




A bevonat tulajdonsagainak attekintése froccsontés esetén

Carbon-based coatings

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C

Bevonat anyaga a-C:H:Si a-C:H Me-C:H
Mikrokeménység (HV 0,05) 2500 2 500 1 500
Surlédasi egyitthatd acéllal (szarazon) 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2
Bevonat vastagsaga (um) 1-8 1-3 1-4
Maradé feszliltség (Gpa) -1,0
Max. alkalmazasi hémérséklet (°C) 300 300 300
Bevonatolas hémérséklete (°C) 180 - 220 180 - 250 180 - 250
Bevonat szine fekete Black szénfekete
Bevonat szerkezete Tobbrétegl Egyrétegl Lemezes
Abraziv kopas ++ ++ +
Adhézio (beragddas) ++ +++ +++
Korrézié +++ ++ +
Formalevalasztas

Forma kitoltése

BALINIT® ARCTIC alacsony hémérséklet(
(max. 200°C) bevonatként rendelhetd

STAR valtozatként rendelheté * x (Ti) x (CrN) x (CrN)
BALINIT® DUPLEX sorozatban rendelhet6 *** X X X
BALINIT® ADVANCED sorozatban rendelhet&***

*A STAR jelzést valtozatok esetében a jobb teherbird képesség nagyobb fellileti nyomassal parosul.

Az alabbi anyagokat lehet bevonattal ellatni: gyorsacélok, mianyag alakitd acélok, hideg és meleg munka acélok, rozsdamentes acélok, nemesithetd aceélok,
keményfémek, megfelelé CuBe 6tvezetek.

Ajanlott felhasznalasi teruletek

Carbon-based coatings

BALINIT® DYLYN BALINIT® TRITON BALINIT® C
Hoére lagyulé miianyagok
PE, PP, PB
PS, SB, SAN, ABS, ASA
PVC
PTFE, SPTFE, PVDF
POM
PA
PC, PBT (B), PET (P) For moving tool - For moving tool For moving tool
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES olements / dry elements / dry elements / dry

i tion - operation
operation operatior ) )
Pl (slides/ejectors) y (slides/ejectors) (slides/ejectors)

CA, CP, CAP
PMMA ] | i ]
TPU

Hére keményedé miianyagok
PF

EP

uP

MF, UF, MP

Elasztomer anyagok

PUR

NBR, EPDM, Si

Multipolymer TPE, FPM

-

+ = Feltételesen alkalmas
++  =Jol akalmazhaté
+ + + = Kivdldan alkalmas

Az élelmiszeripari csomagoldanyag gyartas szamara készilt dsszes BALINIT® bevonat FDA tanusitvannyal rendelkezik.
Az itt szerepld sszes adat csak referencia célokat szolgal. A végleges értékek az adott szerszam alapanyogtdl, geometriatdl és felllet kidolgozastdl figgenek.



A bevonat tulajdonsagainak attekintése

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA .

Bevonat anyaga CrN CrN

Mikrokeménység (HV 0,05) 2150 2 500 .
Surlédasi egyltthatéd acéllal (szarazon) 0,5 0,3-0,5 .
Bevonat vastagsaga (um) 2-4 4-10 .
Marad¢ feszlltség (Gpa) -1,6/-2,1 -1,5/-2,0 .
Max. alkalmazasi hémérséklet (°C) 700 700 .
Bevonatolds hmérséklete (°C) < 500 950 - 450 .
Bevonat szine EzUst EzUstszirke s
Bevonat szerkezete Egyrétegl TobbrétegU .
Abraziv kopas ++ ++

Adhézi6 (beragodas) ++ ++ B
Korrézioé ++ ++ .
Formalevalasztas +++ ++ .
Forma kitoltése ++ + .

BALINIT® ARCTIC alacsony hémérsékletl

(max. 200°C) bevonatként rendelhetd

STAR valtozatként rendelhetd *

BALINIT® DUPLEX sorozatban rendelhetd

BALINIT® bevonattal kombinalt nitriditas

BALINIT® ADVANCED sorozatban rendelhetd
(fokozottan tamogatja a szeszam felliletét)

\—

*A STAR jelzés( valtozatok esetében a jobb teherbiroképesség nagyobb fellileti nyomassal parosu.

Az alabbi anyagokat lehet bevonattal ellatni: gyorsacélok, mianyagalakito acélok, hideg €és meleg munkaacélok, rozsdamentes acélok, hdkezelhetd acélok, keményfén

Ajanlott felhasznalasi teruletek

BALIQ® CRONOS BALINIT® CROMA

Thermoplastics

PE, PP, PB +++ ++

PS, SB, SAN, ABS, ASA + " .
PVC +++ ++ .
PTFE, SPTFE, PVDF ++ ++ -
POM +++ ++ s
PA +++ ++ .
PC, PBT (B), PET (P) +++ ++ -
PPE, PEEK, PAEK/ PPS, PSU, PES +++ ++ s
Pl .
CA, CP, CAP .
PMMA .
TPU +++ +

PF ++ ++

EP ++ ++ -
up + + s
MF, UF, MP + " .
PUR + +

NBR, EPDM, Si + + .
Multipolymer TPE, FPM ++ ++ .
e ———————————————————————— —

+ = Feltételesen alkalmas
++ = Jdl alkalmazhato

+ + + = Kivdldan alkalmas

Az élelmiszeripari csomagoldanyag gyartas szamara készilt 0sszes BALINIT® bevonat FDA tanusitvannyal rendelkezik.
Az itt szerepld 6sszes adat csak referencia célokat szolgal. A végleges értékek az adott szerszam alapanyagoktdl, geometriatdl és felllet kidolgozastdl figgnek.



BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® ALCRONA PRO

BALINIT® LUMENA

BALITHERM® PRIMEFORM

CrN+OX AICrN TIAIN
2 500 3 200 3 400 up to 1 400
0,3-05 0,35 0,3-0,35 0
4-10 2-4 8-12
-1,5/-2,0 -3,0 -1,1
700 1100 900 400
250 - 450 470 450 380/480
Szivarvany Kékesszlrke Ibolyasziirke
Tobbréteg EgyrétegU Nem strukturalt
++ +++ +++
+++ + +
++ ++ ++
++ ++ +
+ + +++
X X X
X X

ek, megfelel6 CuBe Otvozetek.

BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® ALCRONA PRO

BALINIT® LUMENA

BALITHERM® PRIMEFORM




Hasznalja ki a miianyagfeldolgoz6 alkalmazasai soran a
csucsmindéségu kopasvédelmi megoldasokbol szarmazé
elényoket. Vegye fel veliink a kapcsolatot most!

Balzers kozpont

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology

and Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Liechtenstein

Oerlikon Balzers Coating AG
Beschichtungszentrum
I[ramali 18

LI-9496 Balzers

T +423 388 5701
www.oerlikon.com/balzers/fl

Ausztria

Oerlikon Balzers Coating Austria GmbH
Burgstallweg 27

A-8605 Kapfenberg

T +43 38 62 34144
www.oerlikon.com/balzers/at

Belgium

Qerlikon Balzers Coating Benelux
N.V./S.A.

Schurhovenveld 4050

B-3800 Sint-Truiden

T +32 1169 30 40
www.oerlikon.com/balzers/be

Magyarorszag

Oerlikon Balzers Coating
Austria GmbH

Magyarorszagi fioktelepe
HU-8000 Székesfehérvar
Alba Ipari Zéna

Babér u. 6.

T +36 22 506 631
www.oerlikon.com/balzers/hu

Kina

Oerlikon Balzers Coating (Suzhou) Co., Ltd
No.9 Chang Yang Street

Suzhou Industry Park

Jiangsu Province

Suzhou 215024

China

T +86 512 67620369
www.oerlikon.com/balzers/cn

Franciaorszag

Oerlikon Balzers Coating France SAS
PA. des 3 Noyers

16 avenue James de Rothschild
F-77164 Ferrieres-en-Brie

France

T+33164 12 49 00
www.oerlikon.com/balzers/fr

Olaszorszag

Oerlikon Balzers Coating ltaly S.p.A.
Via Volturno 37

20861 Brugherio

Italy

T +39 039 289 901
www.oerlikon.com/balzers/it

Korea

Oerlikon Balzers Coating Korea Co., Ltd.

49, Hansan-gil, Cheongbuk-myeon,
Pyeongtaek,

Gyeonggi-do,

Korea, 451-833

T +82 31 680 9900
www.oerlikon.com/balzers/kr

Luxembourg

Oerlikon Balzers Coating Luxembourg
s.arl.

Route de Bascharage

Zone Industrielle Haaneboesch

4513 Niedercorn

Luxembourg

T +352 265 80891
www.oerlikon.com/balzers/be

Mexiké

Oerlikon Balzers Coating México
S.A.de C.V.

Acceso Il No. 304 y 306
Colonia Industrial La Montafia
C.P. 76150

Querétaro, Qro.

T +52 442 209 68 00
www.oerlikon.com/balzers/mx

Svajc

Oerlikon Balzers Coating SA, Briigg
Erlenstrasse 39

CH-2555 Briigg

T +41 3236574 74
www.oerlikon.com/balzers/ch

USA

Oerlikon Balzers Coating USA, Inc.
1475 E. Woodfield Rd.

Suite 201

Schaumburg, IL 60173

United States

T +1 847 619-5541
www.oerlikon.com/balzers/us

Tovabbi bevonatold
kdzpontjaink elérhetdségei:
www.oerlikon.com/balzers/hu

HQ174HU (2104)
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