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Odlewanie cisnieniowe
z powlokami BALINIT®

Wieksza wytrzymatosc, wieksza produktywnosc,
wieksza niezawodnosc w odlewni

e

Die Casting @



BALINIT® pozwala na osiagniecie
maksymalnych korzysci: ‘
100% wydajnosci

70% obnizenia kosztow

Czestotliwosé konserwacji i wynikajace
z tego koszty utrzymania oraz produkcji
przy wolumenie 30 000 sztuk

Bez powtoki BALINIT® LUMENA

Czas miedzy przestojami

25 przestojow 5 przestojow

5 wymian narzedzia 1 wymiana narzedzia

Koszty produkcji 100% Koszty produkcji 30% 7 o o /

oszczednosci

40% utrzymanie 6% utrzymanie

60% wymiana narzedzia 24% wymiana narzedzia



Odlewanie ciSnieniowe -
Oerlikon Balzers wspiera prace w odlewni

W przypadku odlewania cisnieniowego jakos¢ powitoki na Powtoki BALINIT® sg wielofunkcyjne, majg unikalne
formy ma kluczowe znaczenie. Rozwigzania powierzchniowe  wiasciwosci i podnosza optacalnosé oraz wydajnosé
BALINIT® firmy Oerlikon Balzers, lidera wyprzedzajacych procesu produkcii.

technologii PVD doskonale sprawdzajg sie w takich
zastosowaniach.

Wysoka Struktura ceramiczna Duza stabilnosé Gtadki profil twardosci
twardosé - niski wspétczynnik termiczna i chemiczna powierzchni
tarcia
Ochrona przed Brak przywierania Brak utleniania Ochrona przed
Scieraniem i erozjg metalu do formy siatka peknied
Mniejsza tendencja do
Lepsze rozformowanie stapiania sie metalu do

powierzchni formy

Obnizone koszty narzedzi Obnizone koszty produkcji dzieki Nizsze koszty utrzymania
dzieki wyzszej trwatosci skréceniu czasu przestoju i przegladéw. Duzo mniejsza
maszyny i lepszej jakosci wyrobu liczba przestojow

Zwiekszona wydajnosé i niezawodnosé produkcji

BALINIT® chroni przed zuzyciem przy odlewaniu ci$nieniowym:
<D

erozja i scieranie narosty korozja, utlenianianie siatka peknigé
i stapianie aluminium




Dobitne potwierdzenie optacalnosci zastosowania

powiok BALINIT®

BALINIT® ALCRONA PRO na rdzenie form

Rdzenie formujace, stal
1.2343 (AISI H11, ~SKD 61)

Trwalo$é [szt.] x1000 Narzedzie
50
45 > 40 Przedmiot
40 obrabiany

Obudowa skrzyni biegow

35
30

Wymiary

Dtugos¢ narzedzia: 150 mm
Srednica: @ 30 mm

25
20 20 Problem

Przywieranie aluminium

BALINIT®
ALCRONA
o PRO

BALINIT®
ALCRONA PRO

Brak powtoki

Rozwigzanie:

- Znaczace zmniejszenie
zuzycia adhezyjnego

- Wzrost trwatosci
0 ponad 50%

Whkiadka formujgca
ptaszcz wodny. stal 1.2344

Blok cylindra
wykonany z Al 380

4000 t

siatka pekniec, stapianie,
przywieranie

5 Rozwiazanie:

5 BALINIT®

0o— LUMENA
BALINIT®
LUMENA DUPLEX

Brak powtoki DUPLEX

BALINIT® LUMENA DUPLEX na wkiadki formujace
Trwatos¢ [szt.] x1000 Narzedzie
40
35
27 Przedmiot
% obrabiany
25
Maszyna
20
15 Problem
10

- Brak przywierania

- Wyzsza jakos¢

- Zmniejszenie przestojow
- Brak siatki peknie¢

Rdzenie formujace: BALINIT® FORMERA ADVANCED

ALCRONA PRO FORMERA
ADVANCED  ADVANCED
+DLC

Trwaloss [szt] Narzedzie  1.2343 462 HRC
160,000 S
140,000 +1200% Przedmiot  Korpus zaworu
' obrabiany Aluminium 9% Si (226 p)
120,000
10,000 Problem Rdzen w obszarze
bezposredniego wtrysku
80,000
60,000 Rozwigzanie: - Brak czyszczenia
BALINIT® - Mnigj przestojow
40,000 FORMERA - Brak zuzycia rdzeni
20,000 ADVANCED - Bez koniecznosci obstugi
0 Azotowanie BALINIT® BALINIT®



Zalecenia dotyczace zastosowania powiok BALINIT®

BALINIT® ALCRONA PRO* BALINIT® LUMENA* BALINIT® FORMERA*

Zalecenia Rdzenie formujace, mate czesci Whkiadki formujace Rdzenie, wktadki formy
Materiat powtoki Na bazie AICrN TiAIN Na bazie CrAIN
Twardo$¢ powtoki HIT (GPa) 36 +/- 3 33 +/-3 28 +/- 2
Wspdtczynnik tarcia wzgledem stali 0,35 0,30 - 0,35 0,35 +/- 0,1
Grubosé powtoki (um) Zalezy od zastosowania Zalezy od zastosowania Zalezy od zastosowania
Zuzycie Scierne high Srednie Wysokie
Temperatura powlekania (°C) < 500 450 480
Kolor powtoki Jasnoszary Szaro-fioletowy Srebrno-jasnoszary
Max. temp. pracy (°C) Wysoka odpornos¢ na temperature:
1100 900 > 900 y

*Also available as ADVANCED or DUPLEX versions. All given data are approximate values, they depend on application, environment and test condition.

Rekomendowane do

BALINIT® ALCRONA PRO BALINIT® LUMENA BALINIT® FORMERA

Rdzenie + + + + + + + +
Ptaszcze wodne + + + + + + + +
Formy + + ++ + + + +

Zawartosc Si
w odlewanym materiale




Wyprzedzajace technologie do zastosowania na formy cisnieniowe.
Zapraszamy do wspoétpracy i kontaktu z nami:

Centrala

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Najwazniejszy

jest KLIENT

Polska

Oerlikon Balzers Coating
Poland Sp. z o0.0.

ul. Fabryczna 4

59-101 Polkowice

T: +48 76 746 48 00
www.oerlikon.com/balzers/pl
Pozostate lokalizacje:

Tczew | Kedzierzyn-Kozle

PLO14PL(2203)

cerlikon
balzers



