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Tlakove liti s vvkonnymi
poviaky BALINIT.

Vetsi odolnost, vyssi produktivita,
spolehlivejsi vyroba.

Tlakové liti @



Vykonné tlakové liti.
Oerlikon Balzers je Vas silny partner!

Rozhoduijici faktor Uspéchu v pfipadé tlakového liti je kvalita Povlaky BALINIT® maji unikatni viastnosti. Dlouhodobé snizuiji
povlaku na povrchu formy. vyrobni naklady, zaroven zvysuii efektivitu a produktivitu
Firma Oerlikon Balzers je vedouci firmou na trhu v oblasti béhem vyrobniho procesu.

pokrocilého PVD povlakovani.

Extrémni Hladky povrch - Vynikajici tepelna a Homogenni profil
tvrdost vrstvy nizky koeficient treni chemicka stabilita tvrdosti

Ochrana proti Prevence proti adhezivnimu  Neoxiduje Ochrana proti
abrazivnimu a opotrebeni a nalepovani predcasnému
erozivnimu materidlu Snizena reakce taveniny vytvareni trhlin
opotrebeni s formou

ZlepSeni vlastnosti pfi zaté-
kani taveniny a odformovani

Snizeni nakladli na nastroje z Nizsi naklady na vyrobu z divodu Nizsi naklady na udrzbu z
divodu vyznamného prodlouzeni zredukovani prostoju stroje a duvodu delsiho intervalu
zivotnosti nastroje zvySeni kvality dilu udrzby a snizeného usili

na udrzbu

Zvyseni produktivity a spolehlivosti béhem vyroby

Poviaky BALINIT béehem tlakového liti chrani proti
opotiebeni:

Proti erozivnimu a Proti nalepovani Proti oxidaci a reakci Proti vzniku trhlin na
abrazivnimu opotiebeni taveniny taveniny s formou povrchu formy vznika-
jicich v dusledku
teplotnich razu




Pusobivy dukaz vykonnosti poviaki BALINIT.

BALINIT® ALCRONA PRO pro jadra formy

Zivotnost, podet cykld (v tis.)

50
45 > 40 Nastroj
40 Jadra, ocel 1.2343 (AISI H11, ~SKD 61)
35 Pouziti
30 Prevodovka pro automobilovy primysl
o5 Délka nastroje
20 20 150 mm

5 ] Pramér

10 30 mm

_ Vychozi stav

o Bez povlaku: Poskozeni jadra predevsim viivem

Bez poviaku BALINIT® adhezivniho opotrebeni
ALCRONA PRO

Reseni : BALINIT® ALCRONA PRO
- Wznamné mensi adhezivni opotrebeni
- O 50% vétsi zivotnost nastroje

BALINIT® LUMENA DUPLEX pro vliozky a jadra

Zivotnost, podet cykld (v tis.)

© Nastroj
40 Jédro plasté vodniho prostoru,
35 ocel 1.2344 (AISI H13, SKD 61)
- 27 Pouziti . N
Blok valce z hlinikové slitiny 380
25 Stroj
20 4,000 t
Vychozi stav
15 Bez povlaku: tvoreni trhlin, reakce taveniny s
10 formou, lepivost
5 5 Reseni: BALINIT® LUMENA DUPLEX
o - Redukce reakce taveniny s formou
Bez poviaku BALINIT® - Vysoka kvalita dildi
LUMENA DUPLEX - Méné udrzby

- Wrazné zpozdéna tvorba trhlin

BALINIT® LUMENA DUPLEX pro formy

Pouzitelnost stroje (%)

10 Nastroj
90 Forma pro tlakové litf,
80 75 Ocel 1.2343 (AISI H11, ~SKD 61)
70 | Pouziti
6o | Slitina hliniku (AIDC 12)
Stroj
80— 3,500 t
40 Vychozi stav
30 Bez povlaku: tvorba trhlin, lepivost, eroze a proto
oo | mala pouZitelnost stroje
10— Reseni: BALINIT® LUMENA DUPLEX
0 - ZvySeni pouzitelnosti stroje na 90%

Bez povlaku BALINIT® - Minimalni zvyseni Zivotnosti o 20%
LUMENA DUPLEX o
- Snizeni vstrikovaciho tlaku




Spolehnéte se na prvotridni vlastnosti povlakovani pro
tlakové liti kovi!

BALINIT® LUMENA BALINIT® ALCRONA PRO

Povlakovany materiél TIiAIN AICrN

Mikro tvrdost (HV 0.05) 3,400 3,200

Koeficient tfeni (ocel za sucha) 0.30-0.35 0.35
Tloustka poviaku (um) Dle aplikace Dle aplikace

Povlakovaci teplota (°C) 450 < 500

Maximalni teplota pouziti (°C) 900 1.100
Barva povlaku Fialovo-Seda Svétle Seda

BALINIT® LUMENA a BALINIT® ALCRONA PRO jsou také k dispozici v provedeni ADVANCED nebo DUPLEX technoligii.

Doporuc¢ené pouziti:

BALINIT® LUMENA BALINIT® ALCRONA PRO

Jadra + + + + +
Jédro plasté vodniho prostoru ++ + + +
Formy + + + + +

BALINIT® LUMENA a BALINIT® ALCRONA PRO jsou také k dispozici v provedeni ADVANCED nebo DUPLEX technoligii.




Poviaky BALINIT Vam dovoli
dosahnout maximalniho

Vynosu:
100% vykonu -

70% redukce nakladu.

Intervaly udrzby a vysledné vyrobni
naklady pro 30 000 cykl.

Bez poviaku

BALINIT® LUMENA

Interval udrzby

25x udrzba

5x vyména nastroju

5x udrzba

1x vyména nastroju

100% naklady na vyrobu

40% udrzba

30% naklady na vyrobu

70%

uspora

nakladi

6% udrzba

60% vyména nastroju

24% vyména nastroju

-




Zajimate se také o vysoce vykonné tlakové liti?
Kontaktujte nas!

Headquarters

Oerlikon Balzers Coating AG
Balzers Technology and
Service Centre

Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

T +423 388 7500
www.oerlikon.com/balzers

Germany

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH

Am Ockenheimer Graben 41
D-55411 Bingen

T +49 67 21 7 93-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH

Hohe Flum Strasse 22
D-79650 Schopfheim

T +49 76 22 39 99-0
www.oerlikon.com/balzers/de

Austria

Oerlikon Balzers Coating Austria
GmbH

Burgstallweg 27

A-8605 Kapfenberg

T +43 38 62 34144
www.oerlikon.com/balzers/at

Czech Republic

Oerlikon Balzers Coating Austria
GmbH

organiza¢ni slozka

Cerveny Kiiz 282

586 02 Jihlava

Czech Republic

T +420 561 201 500
www.oerlikon.com/balzers/cz

Hungary

Oerlikon Balzers Coating Austria
GmbH

Magyarorszagi Fioktelepe
Babér U. 6 (Alpa Ipari Zéna)
H-8000 Székesfehérvar

T +36 22 506 631
www.oerlikon.com/balzers/hu

Italy

Oerlikon Balzers Coating ltaly S.p.A.

Via Volturno, 37

1-20047 Brugherio (MI)

T +39 039 28 9901
www.oerlikon.com/balzers/it

Our worldwide coating centre

network addresses are listed at:

www.oerlikon.com/balzers

HQ160CZ (1410)

ocerlikon

balzers



