Fertigung von Hartholztreppen mit BALINT HARD CARBON cerlikon

balzers

Rel. Standzeit (Stunden) Werkzeug:"
o Harmetallfrser @16

c00 +900 % DK120-Hartmetall
Werkstick:
Hartholz

400
Schnittdaten:

300 U/Min = 20.000 1/min
a, =20 mm

200 Vorteil:
900 % langere Standzeit der Werkzeuge
im Vergleich zur Konkurrenz

100
Quelle:

0 Européaischer Werkzeughersteller

unbeschichtet Mitbewerber BALINIT®
HARD CARBON
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