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Metco FLEXI ARC 300 Lichtbogenspritzanlage

Die Lichtbogenspritzanlage Metco™ FLEXI ARC
300 ist ein Allzweckgerit fiir eine breite Palette an
Beschichtungsanwendungen mit Massiv- und
Fiilldrahten aus unterschiedlichen Metallen.

Das System FLEXI ARC 300 ist eine exzellente Wahl fUr
eine breite Palette an Schichtanforderungen, wie Verschleiss-
festigkeit, Korrosionsschutz, Reibungs- oder Instandset-
zungsschichten. Es ist in der Lage, massive und gefllite
Lichtbogendrahte homogen zu schmelzen, was zu optimalen
und problemlos reproduzierbaren Beschichtungsergebnissen
fUhrt. FLEXI ARC 300 wurde fUr den sicheren und zuverlas-
sigen Betrieb entwickelt und erfllt die CE-Normen. Wir emp-
fehlen das System fiir folgende Beschichtungsanwendungen:
B Kesselwande
Rollen in der Papierherstellung
Industrieltfter, um Partikelerosion vorzubeugen
Lageraufnahmen
Schneckengetriebe von Forderanlagen in Steinkohle-
kraftwerken
Universal-Verschleiss- und Korrosionsschutz-
beschichtungen
B Haftschichten und andere thermische

Spritzschichten

Spulenhalter/
Abwickelvorrichtungen

FLEXI ARC 300
Stromquelle

Schlauch- und

1 Beschreibung

Die Lichtbogenspritzanlage FLEXI ARC 300 wurde flr den

manuellen Betrieb entwickelt. Das System wird mit allen

erforderlichen Schlduchen und Kabeln geliefert und besteht

aus vier Modulen:

m FLEXI ARC 300 Mobile Stromquelle

m | D/U2 Handspritzapparat

m 4 m (13,1 ft) Schlauch- und Kabelpaket mit 4 m (13,1 f1)
isolierten Drahtfihrungen

B Spulenhalter/Abwickelvorrichtung mit Push
1-Drahtvorschubeinheit

Push
1-Drahtvor-
schubeinheit

LD/U2

Kabelpaket
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Handspritzapparat



1.1 FLEXI ARC 300 Stromquelle

Die FLEXI ARC 300 Stromquelle ist bei vielen Lichtbogen-
spritzanwendungen flexibel einsetzbar. Sehr stabile Induktivi-
tat und Spannung stellen sicher, dass Fulldréahte wahrend
des Spritzvorgangs vollstandig aufgeschmolzen werden. Das
Gerat wurde speziell fur die Anforderungen des thermischen
Lichtbogenspritzens entwickelt und verflgt tber SPS-
(speicherprogrammierbare Steuerung)-Technologie, um Ge-
nauigkeit und Wiederholbarkeit der Systemeinstellungen si-
cherzustellen. Es stellt den Nenn-Lichtbogenstrom von

300 A bei 100 % Einschaltdauer bereit.

Alle Steuerelemente und Anzeigen auf der geneigten Konsole
sind logisch angeordnet, damit sie fur den Bediener leicht
ables- und bedienbar sind. Das Gerét verflugt Uber eine
Drossel, die je nach Art des verwendeten Drahtes ein- oder
ausgeschaltet werden kann.

Die AnschlUsse fur Schlauche und Kabel befinden sich an
einer unter der Konsole befindlichen und um 45° nach unten
abgewinkelten Frontplatte. Dadurch werden Uberbeanspru-
chungen der Kabel- und Schlauchanschllsse vermieden.
Die AnschlUsse fUr Druckluftschlauch und Strom befinden
sich an der Rickseite. Die Stromquelle ist auf Rader mit
grossem Durchmesser montiert, um Stabilitdt und Mobilitat
sicherzustellen.

Die elektrischen Steuerelemente im Gerat sind gut vor Um-
gebungseinflissen und Spritzstaub geschuitzt. Die Konvekti-
onskUhlung verhindert, dass Spritzstaub in die Stromquelle
gelangt, und verringert so die Gefahr von Kurzschlissen
durch Verunreinigungen mit Metallstaub. Die Stromversor-
gung ist gegen Uberlastung, Uberhitzung und Druckabfall
geschutzt.

1.2 LD/U2 Spritzapparat

Der LD/U2 Spritzapparat ist ein leichter Handspritzapparat
fUr universelle Spritzanwendungen. Er enthalt nur wenige
Verschleissteile und wurde auf geringen Wartungsaufwand
ausgelegt. Verschleissteile und Wechselteile flr verschiedene
Drahtarten konnen ggf. schnell und einfach ausgetauscht

Geschlossenes
DUsensystem
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werden. Ein geschlossenes DUsensystem gewahrleistet qua-
litativ hochwertige Beschichtungen.

Der LD/U2 enthélt ein kraftvolles Druckluftmotor- und Getrie-
besystem, um einen gleichmassigen und zuverlassigen
Spritzdrahtvorschub zu erreichen. Die isolierten Drahtfihrun-
gen sind mit Schnellverschlusskupplungen am Brenner an-
gebracht, damit der Drahtwechsel einfach und schnell vor
sich geht.

1.3 Push 1-Drahtvorschubeinheit

Die Push 1-Drahtvorschubeinheit ist am Spulenhalter/an
der Abwickelvorrichtung angebracht. Der Spulenhalter/die
Abwickelvorrichtung ist drehbar auf der FLEXI ARC 300
montiert, wodurch sich der Drahtvorschub optimal positio-
nieren lasst.

Die Push 1-Drahtvorschubeinheit verstarkt den Drahtvor-
schub im LD/U2 Spritzapparat mit einem kraftvollen Druck-
luftmotor, der an die Stromquelle angeschlossen ist. Dartiber
hinaus sind Druckrollen enthalten, die die Reibung zwischen
den Lichtbogendrahten und den isolierten Drahtflihrungen
verringern. Dies gewahrleistet einen gleichméassigen Draht-
vorschub, auch in engen Raumen wie z.B. Kessel, wo die
Drahtfuhrungsrohre wahrend des Arbeitens stark gebogen
sein kdnnen.

2 Eigenschaften und Vorteile

Effektiv

B Vielseitig einsetzbares System fur Qualitatsschichten zum
Verschleiss- und Korrosionsschutz.

m Kann mit FUll- oder Massivdréhten sowie weichem und
hartem Lichtbogendrahtmaterial verwendet werden.

m Sehr stabile Induktivitdt und Spannung stellen sicher,
dass Fulldréhte wahrend des Spritzvorgangs vollstéandig
aufgeschmolzen werden.

B Stromversorgung mit 300 A bei 100 % Einschaltdauer
ohne Uberhitzung oder Uberlastung.

Effizient

B Leicht zu bedienen und wartungsarm.

m Einfach aufgebaute, leicht ablesbare und gut zugangliche
Steuerkonsole.

B Auch in engen Raumen und mit stark gebogenen Draht-
fhrungsschlauchen einsetzbar.

B |eichter Handspritzapparat.

B Schneller und einfacher Drahtwechsel.

Wirtschaftlich

m Lufterlose, konvektionsgekuhlte Stromquelle verhindert
Verunreinigungen durch Spritzstaub.

m Geringer Verschleiss durch langlebige Kontaktdlsen.



3 Optionen und Zusatzausriistungen

Oerlikon Metco liefert viele Zusatzausrtstungen fur die FLEXI
ARC 300 Lichtbogenspritzanlage, darunter Wechselteile fur
unterschiedliche Drahte und Spulenadapter fir Dorn- oder

Lichtbogensystem wahlen. Alle Spritzdraht-Kits enthalten fol-
gende Teile:
m Ein (1) Paar LuftkappendUsenscheibe und Mutter

Korbspulen (Standardausrtstung sind Haspelspulen). Weite- B Zwei (2) Kontaktdlsen
re Informationen erhalten Sie von lhrem Oerlikon Metco-Ver- B Zwei (2) LD/U2-Antriebsrollen
kaufsreprasentanten B Zwei (2) Push 1-Antriebsrollen
B Zwei (2) Push 1-Drahtfihrungsdisen
3.1 Ausriistungssatze B Zwei (2) DrahtfUhrungsschlauche & 4 m
Die Lichtbogenspritzanlage Metco FLEXI ARC 300 ist viel- m Zwei (2) Teflonschlduche a 4 m
seitig einsetzbar und kann durch optionale Spritzdraht-Kits
mit vielen verschiedenen Arten von Drahten und Draht-
durchmessern verwendet werden. Die Kunden kénnen die
gewUnschte Spritzsatzkonfiguration fur ihr neues
Spritzdraht-Kit Bestellnummer Drahttyp Drahtdurchmesser
Hard Wire Spray Kit 12 1062783 Hartdrahte 1.6 mm (14 AWG)
Hard Wire Spray Kit 2° 1062784 Hartdrahte 2.0 mm
Soft Wire Spray Kit 12 1062785 Zink, 85Zn/15Al, 95AI/5Mg, 1.6 mm (14 AWG)
Soft Wire Spray Kit 22 1062786 Zink 2.0 mm
Soft Wire Spray Kit 32 1062787 Zink, 85Zn/15Al, 95AI/5Mg 2.5 mm, 2.3 mm (11 AWG)
Soft Wire Spray Kit 4 1062788 857n/15Al, 95A1/5Mg 2.0 mm
Soft Wire Spray Kit 5 1062789 Aluminium 1.6 mm (14 AWG)
Soft Wire Spray Kit 6 1062790 Aluminium 2.0 mm
Soft Wire Spray Kit 7 1062791 Aluminium 2.5 mm, 2.3 mm (11 AWG)
Soft Wire Spray Kit 8 1062792 Sprababbitt ©, Zinn 2.0 mm
Soft Wire Spray Kit 9 1062793 Sprababbitt ¢, Zinn 2.5 mm, 2.3 mm (11 AWG)
Cored Wire Spray Kit 12 1062794 Fulldrahte 1.6 mm (14 AWG)

a Kann als AusrUstungssatz fir Neu-Anlagen gewéhlit werden.

b Harte Drahte mit einer Starke von 2,0 mm werden nicht empfohlen. Harte Drahte mit einer Stéarke von 2,0 mm und hohem Schmelzpunkt sollten nicht verwendet werden.

¢ Flr bessere Resultate mit Sprababbitt gréssere Drahtdurchmesser verwenden.

4 Technische Daten

4.1 Abmessungen
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4.2 Spezifikationen

Stromquelle

Gewicht (ohne Spulenhalter) 228 kg 503 1b 224 kg 4951b 224 kg 4951b 224 kg 4951b
Elektrische Anforderungen @ 200V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 415V, 50/60 Hz 460 V, 50/60 Hz
Primarstrom <44 A <23A <22A <21A
Sicherung 50 A 32A 32A 32A
Nennstrom <14 kVA < 14 kVA < 14 kVA < 14 kVA
Sekundérstrom 300 A 300 A 300 A 300 A
Spannung 18 bis 42 V (12 Stufen) 18 bis 42 V (12 Stufen) 18 bis 42 V (12 Stufen) 18 bis 42 V (12 Stufen)
Leerlaufspannung 21 bis 47V 21 bis 47 V 21 bis 47 V 21 bis 47 V
Einschaltdauer (bei voller Amperezahl) 100 % 100 % 100 % 100 %
Kilhlung Umgebungsluft — Umgebungsluft — Umgebungsluft — Umgebungsluft —
Konvektion Konvektion Konvektion Konvektion
Drahtvorschubeinheit Push 1
Gewicht 2,6 kg 571b
Geschwindigkeitssteuerung Stufenlos
Drahtvorschub 1 Druckrolle pro Draht
Spritzapparat LD/U2
Gewicht (mit Druckluftmotor) 2,8 kg 6,2 b
DUsensystem Geschlossenes Disensystem
Drahtvorschub 1 Rolle pro Draht
Druckluftversorgung
Eingangsdruck (max.) 10 bar 145 psi
Zerstéuberluft 1500 NLPM bei 4 bar 3424 SCFH bei 58 psi
Druckluftmotorluft (jede, 2 gesamt) 350 NLPM bei 4 bar 799 SCFH bei 58 psi
Luftreinheit Gefiltert, trocken, 6lfrei, gemass DIN ISO 8573, Klasse 1
Temperatur der rickgekuihlten 25°C 77 °F
Luft (min.)
Schlauch- und Kabelsatz
Lange 4m 13,1 ft
Drahtmaterialien
Kompatibilitat Geeignet flr alle massiven Lichtbogendrahte und Fulldrahte von Oerlikon Metco
mit passendem Druchmesser
Drahtdurchmesser © 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm, 2,5 mm 14 AWG, 0,079 in, 11 AWG, 0,098 in
Auftragsraten (Beispiele)
Aluminium 9 kg/h 19,8 Ib/h
Stahl 15 kg/h 33,1 Ib/h
Bronze 18 kg/h 79,7 Ib/h
Nickel / Chrom 16 kg/h 35,3 Ib/h
Zinn 60 kg/h 132,3 Ib/h
Molybdan 9 kg/h 19,8 Ib/h
Fulldrahte 15 kg/h 33,1 Ib/h

@ Andere Spannungen auf Anfrage erhéltlich
b Bei Verwendung von harten Drahten werden 1,6 mm-(14 AWG)-Dréhte empfohlen. Andere Drahtdurchmesser werden nur fiir weiche Drahte empfohlen.
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