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1.1 Erganzung zur Betriebsanleitung ,,GM / SV / ZP /| GP“
Zur Erfiillung der Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)

Ziindschutzart: Konstruktive Sicherheit "c"

Giiltig fur Dosierpumpen der Serien GM, SV, ZP (nicht giiltig fiur Serie GP)

Um das Risiko einer Entziindung von explosionsfahiger Atmosphare ausschliel3en
zu kdénnen, mussen die folgenden Punkte unbedingt beachtet werden.

1.
2.

3.

4.

5.

6.

Beachten Sie unbedingt die Betriebsanleitung ,GM / SV / ZP [ GP*.
Beachten Sie unbedingt die Betriebsanleitungen der Zulieferer der Antriebs-
komponenten (Getriebemotor, Bogenzahnkupplung, Magnetkupplung usw.).
Betreiben Sie die Pumpe nur in den Grenzen, die im Pumpen-Kenndatenblatt
angegeben sind.

Das Pumpen-Kenndatenblatt ist als Anlage beigefuigt.

Alle erforderlichen Arbeiten an explosionsgeschitzten Anlagen, insbesondere
auch Planung, Transport, Montage, Reparatur, Installation, Inbetriebnahme,
Wartungs- und Installationsarbeiten missen durch den Barmag-Pumpen-
Service oder durch eigenes geschultes, qualifiziertes Personal ausgefuhrt
werden. Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise
dieser Dokumentation sind Personen, die die Berechtigung haben, Gerate,
Systeme und Stromkreise gemal den Standards der Sicherheitstechnik in
Betrieb zu nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

Diese missen bei der Ausbildung auch Kenntnisse tber die verschiedenen
Zundschutzarten und Installationsverfahren, einschlagigen Regeln und Vor-
schriften sowie die allgemeinen Grundséatze der Zoneneinteilung vermittelt
bekommen. Eine angemessene Weiterbildung oder Schulung des Personals
ist regelmafig durchzufiihren. Ein Nachweis der entsprechenden Erfahrung
und der erforderlichen Schulungen muss vorliegen.

Fir die Inspektions-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten stehen bei
Barmag Pumpenwerkstatten zur Verfigung. Werden vom Betreiber Inspekti-
ons-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten mit eigenem Personal durchge-
fuhrt, bietet Barmag fur diesen Personenkreis entsprechende Schulungen
an. Daruber hinaus kénnen bei Barmag fur jeden Pumpentyp Service-Bucher
bestellt werden.

Anderungen an explosionsgeschiitzen Anlagen sind nicht zuldssig, da sie
den Explosionsschutz beeintrachtigen kdnnten.

Pumpe nicht ohne Férdermedium betreiben. Die Pumpe muss stets vollstandig
mit Férdermedium gefiillt sein. Entsprechende Uberwachungen (z.B. Fiill-
standsuberwachung des Versorgungsgefalles oder Druckmessung im Pum-
peneintritt) sind vorzusehen.

Bei Pumpen, die im Saugbetrieb arbeiten, muss sichergestellt werden, dass
bei der Inbetriebnahme und wahrend des Betriebes keine Luftblasen in das
Férdermedium gelangen. Hierzu muss auf Luftdichtigkeit aller Schlauch- /
Rohranschlisse und Verbindungen geachtet werden.

GM, 8V, ZP
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7. Die Pumpe muss auf ihrer gesamten auReren Oberflache stets sauber
gehalten werden. Sie muss daher regelmafig gereinigt werden.

8. Die Sperrkammer muss stets vollstandig mit Sperrmedium befiillt sein.

9. Die verwendeten Férdermedien miissen gut schmierend sein und dirfen nicht
agglomerieren.

10. Die Viskositat der Fordermedien darf maximal 10 Pas betragen.

11. Im Férdermedium enthaltene Partikel diirfen nicht groRer als 5 ym sein.

12. Es muss durch geeignete MalRnahmen (z.B. durch Filter, oder durch Forde-
rungen an die Lieferanten der Férdermedien) sichergestellt werden, dass
keine Partikel > 5 ym und keine Fremdkdrper in die Pumpe gelangen.

13. 1. Die maximal zulassige Umgebungstemperatur fiir Dosierpumpen und

Dosieraggregate betragt 40°C.

2. Die minimal zuldssige Umgebungstemperatur fiir Dosierpumpen und
Dosieraggregate betragt 10°C.

14. 1. Die maximal zulassige Betriebstemperatur (Pumpe, Férdermedium und

ggf. Heizmedium) betragt 40°C fir Pumpen mit Temperaturklasse T3.

2. Hobhere Temperaturen sind nur zulassig, wenn diese in schriftlicher Form
von Barmag genehmigt wurden.

3. Die minimal zuladssige Betriebstemperatur (Pumpe, Férdermedium und
ggf. Heizmedium) betragt 10°C.

15. 1. Die maximal zulassige Drehzahl von 1-stufigen GM-Pumpen (1 Zahnrad-

Ebene) betragt 200 min™".

2. Die maximal zulassige Drehzahl von 2-stufigen GM-Pumpen (2 Zahnrad-
Ebenen) betragt 400 min™".

3. Pumpen der GM-Baureihe mit Férdermengen von mehr als 20 cm?*/U
diirfen nur mit maximal 150 min™’ betrieben werden.

4. Hohere Drehzahlen sind nur mit Genehmigung von Barmag zulassig.

16. 1. Die Temperatur der Pumpe muss standig Uberwacht werden. Hierzu

wurde die Pumpe mit einer speziellen Temperaturfihlerbohrung ausge-
stattet. In diese Bohrung muss der von Oerlikon Barmag gelieferte Tem-
peraturfiihler eingesetzt werden. Die Fixierung des Temperaturfiihlers
erfolgt mittels seines Bajonett-Verschlusses.
Der in der Pumpe montierte Temperaturfiihler muss mit der Steuerung
der Kundenanlage verbunden werden, welche die Pumpentemperatur
standig Uberwachen muss. Sobald die gemessene Temperatur héher ist
als die Abschalttemperatur, muss die Pumpe automatisch gestoppt wer-
den.
Abschalttemperatur fir Temperaturklasse T3: 130°C

2. Es darf nur der von Barmag gelieferte Temperaturfihler in Verbindung
mit dem zugehdrigen Nippel verwendet werden.

17. Stopfbuchsdichtungen sind bei Pumpen, die in explosionsfahiger Atmosphare
betrieben werden, nicht zulassig.

18. Um einer zu starken Erwarmung der Pumpe vorzubeugen, sollte der volume-
trische Wirkungsgrad der Pumpe (Verhaltnis von tatsachlicher zu theoretischer
Férdermenge) in jedem Betriebszustand mindestens 80 % betragen. Das
kann durch entsprechende Versuche sichergestellt werden.
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19.

20.

21.
22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

20.

30.

Um unzulassige radiale Krafte auf die Pumpenantriebswelle zu vermeiden,
muss die Pumpenantriebswelle zur Welle des Antriebes genau fluchten.

Bei der Montage einer flexiblen Kupplung zwischen Pumpe und Antrieb
mussen die erforderlichen Einbaumale der Kupplung beachtet werden (siehe
auch Punkt 31) [4].

Antriebsaggregate miissen an einem stabilen Rahmen 0.a. befestigt werden.
Die Dosierpumpe und das Dosieraggregat missen geerdet werden.
(Pumpenerdung z. B. (iber Pumpen-Befestigungsschrauben, Motorerdung
Uber Erdungsschraube) Die Schutzabdeckung des Dosierpumpenaggregates
muss elektrisch leitfahig sein und in den Potentialausgleich einbezogen wer-
den.

Vor der Montage des Antriebsaggregates muss sichergestellt sein, dass alle
Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben und die Kontaktflachen fir die
Unterlegscheiben am Halter, am Getriebemotor und an der Schutzabdeckung
metallisch blank sind.

Im Bereich der Pumpenanschliisse darf keine adiabatische Kompression
stattfinden und es diirfen keine Stolwellen in die Pumpe eingeleitet werden.
Die Pumpen diirfen keinen St6Ren ausgesetzt werden.

Um die Gefahr einer elektrostatischen Aufladung lackierter Teile (z.B. Block-
halter) zu vermeiden, diirfen diese Teile nur mit feuchten Lappen gereinigt
werden.

Alle Leitungsanschliisse und die Wellendichtung miissen regelmaflig auf
Undichtigkeit kontrolliert werden. Ggf. ist die Anlage zu stoppen und die
Undichtigkeit zu beseitigen (Kontrollintervalle in Abhangigkeit der Belastung,
mindestens 1-mal pro Monat).

Die verwendeten Forder- / Sperr-/ Spul- / Heizmedien dirfen die Dichtungen
und die Pumpen-Werkstoffe chemisch nicht angreifen. Gegebenenfalls ist
hierzu mit Barmag Rucksprache zu halten.

Information!

Auf der Pumpe und in der Konformitatserklarung ist die Temperaturklasse
angegeben. Diese entspricht der maximalen Oberflachentemperatur
sowohl auf den aufReren Flachen als auch im Inneren der Pumpe.

Bei der Auswahl des Férdermediums, des Sperrmediums und ggf. des Heiz-
mediums muss die maximale Oberflachentemperatur berlcksichtigt werden.
Die Zindtemperatur des Férdermediums, des Sperrmediums und ggf. des
Heizmediums muss mindestens 50°C hoher als die maximale Oberflachen-
temperatur der Pumpe sein.

Werden Fdrder- oder Sperrmedien verwendet, die in Verbindung mit Luft
exotherm reagieren, so durfen diese -wahrend bzw. nach der chemischen
Reaktion- keine Temperaturen erreichen, die héher sind als die maximale
Oberflachentemperatur der Pumpe. Die maximal zulassige Umgebungs- und
Betriebstemperatur muss dabei berlcksichtigt werden.

Verwenden Sie ausschlieRlich Barmag-Original-Teile

GM, 8V, ZP
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31. Pumpenantriebe mit Bogenzahn-Kupplung

1. Die Gewindestifte zur Nabenbe-
festigung, die Schrauben der bei- Z
den Kupplungshalften sowie alle * *
weiteren relevanten Schrauben
sind gegen Selbstlockerung zu
sichern, z.B. durch Loctite 243. LA 2
Schrauben mit dem vorgeschrie- - [ I B
benen Drehmoment anziehen. Z
Dieses kann bei Barmag erfragt
werden.

2. Beider Montage der Kupplung zwischen Pumpe und Antrieb missen die
erforderlichen Einbaumalie beachtet werden. Das Mal} Z muss dabei
unbedingt eingehalten werden. Das Mal} Z und weitere Informationen zu
den Einbaumafien kdnnen der Montagezeichnung PB-0-5681 entnommen
werden. Die Montagezeichnung kann bei Barmag angefordert werden.

3. Achten Sie wahrend des Betriebes der Kupplung auf veranderte Laufge-
rausche und auftretende Vibrationen. Ggf. muss der Antrieb sofort gestoppt
werden.

32. Pumpenantriebe mit Magnetkupplung

1. Alle relevanten Schrauben sind gegen Selbstlockerung zu sichern, z.B.
durch Loctite 243. Schrauben mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen. Dieses kann bei Barmag erfragt werden.

% *
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10.

Der rotierende Aussenrotor (1)
darf keinesfalls am Spalttopf (2)
schleifen. Aus diesem Grund
missen Pumpe und Getriebe
radial exakt zueinander ausgerich-
tet sein. Es empfiehlt sich daher,
Original Barmag-Antriebe zu ver-
wenden.
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Der Aussenrotor (1) der magnetischen Kupplung muss axial zum Innen-
rotor ausgerichtet sein und darf keinesfalls am Spalttopf (2) schleifen.
Hierzu ist ggf. mit Barmag Rucksprache zu halten.

Beim Einschieben der Pumpe in den Aulienrotor wird die Pumpe durch
starke Magnetkrafte angezogen. Die Pumpe muss daher vorsichtig einge-
schoben werden. Es darf zu keinem Aneinanderschlagen von Teilen
kommen, da sonst der Magnet beschadigt werden kénnte, was zu einem
Schleifen fuhren kann.

Bei Verwendung von Barmag-Antrieben sind wahrend des Einschiebens
der Pumpe entsprechende Montagestangen zu verwenden. Diese kdnnen
bei Barmag bestellt werden.

Bezulglich der Verwendung der Montagestangen ist mit Barmag Ruckspra-
che zu halten.

In jedem Fall ist die Betriebsanleitung zu beachten.

Nach der Montage der Magnetkupplung mufd durch Drehen des Aulien-
magneten sichergestellt werden, dass der Magnet nicht schleift. Wahrend
des Betriebes ist auf Schleifgerdusche und Vibrationen zu achten.
Gegebenenfalls mull der Antrieb sofort gestoppt werden.

Die Sperrkammer und der Magnetkupplungsraum missen vollstdndig mit
Sperrmedium befiillt werden.

Die maximal zulassige Viskositat des Sperrmediums der Magnetkupplung
betragt 130 cSt.

AulRen- und Innenrotor missen mit gleicher Drehzahl laufen. Es darf kein
Schlupf auftreten, da dies zu einer unzulassigen Erwarmung fiihren kann.
Dies ist -z.B. durch Kontrolle des Férderstromes- zu Uberwachen.

Das Ubertragbare Drehmoment der Magnetkupplung muss vom auf3eren
Magneten abgelesen werden. Es muss durch eine geeignete Uberwa-
chung sichergestellt werden, dass dieses Drehmoment wahrend des
Betriebes der Pumpe nie Uberschritten wird.

GM, 8V, ZP
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33. Wartungsintervalle:

1. Pumpen: 4000 Betriebsstunden, spatestens nach 12 Monaten.

2. Bogenzahnkupplung: Erstmalig nach 2000 Betriebsstunden, spatestens
nach 3 Monaten. Falls bei Erstkontrolle kein oder nur unwesentlicher
Verschleil3: 4000 Betriebsstunden, spatestens nach 12 Monaten bei
gleichen Betriebsparametern.

Im Rahmen der Wartungen muss das maximal zulassige Verdrehspiel
der Kupplung Gberprift werden. Ggf. muss die Hulse der Kupplung durch
eine neue ersetzt werden.

i Das zulassige Verdrehspiel muss der Betriebsanleitung des

Herstellers entnommen werden.

3. Magnetkupplung: Bei vorschriftsmaRiger Montage und Verwendung
wartungsfrei.

4. Getriebemotor: Sichtkontrolle: jeden Monat; Nahkontrolle alle 500
Betriebsstunden, spatestens nach 3 Monaten. Detailkontrolle: alle 3000
Betriebsstunden, spatestens nach 6 Monaten.

5. Die Wartungsvorschriften der Zulieferer sind unbedingt zu beachten.
Diese kdnnen den Original-Betriebsanleitungen der Zulieferer entnommen
werden.
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03/2020 Freigegeben
TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

Supplement to the original operating instructions

ATEX
GM, SV, ZP

Edition: 03.20 Oerlikon Barmag

Released: 03/2020 Zweigniederlassung der Oerlikon Textile
Status: Released GmbH & Co. KG

Document no.: TDD-00023023 Leverkuser Str 65

Contract no.: 1-007-7800 D-42897 Remscheid, Germany

T +49-21 91 67-0
F +49-21 91 67-12 04
www.oerlikon.com



www.oerlikon.com/manmade-fibers/en/

cerlikon
barmag

ATEX

Legal notes / Copyright note

All rights reserved.
Any reproduction, either in whole or in part, is forbidden.
© 2020 by Oerlikon Barmag, Zweigniederlassung der Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

All trademarks and word marks used are the property of their respective owners, even if not expressly marked
as such.

Restricted rights:

For internal use through the machine owner, copying and printing is expressly permitted (e.g.: training of the
operating staff); a copyright notice and the copyright itself are mandatory.
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1.1 Supplement to the operating instructions "GM / SV / ZP /
GP"

For compliance with the directive 2014/34/EU (ATEX)

Type of protection: constructional safety "c"

Applies to metering pumps of the series GM, SV, ZP (does not apply to GP
series)

In order to be able to exclude the risk of ignition of an explosive atmosphere, the
following items must be observed without fail.

1.
2.

3.

4.

5.

6.

It is imperative to observe the Operating Instructions "GM / SV / ZP / GP".
Observe the operating instructions of the suppliers of the drive components
(gear motor, curved teeth coupling, magnet coupling, etc.).

Only operate the pump within the limits given in the pump data sheet.

The pump data sheet is enclosed.

All works required on explosion-proof systems, in particular planning, transport,
assembly, repair, mounting, commissioning, maintenance and installation
must be carried out by the Barmag Pump Service Department or by trained
and qualified personnel of the operating company. Qualified personnel in the
sense of the safety requirements given in the present document are persons
who are authorized to start up, connect to ground, and mark devices, systems,
and circuits in accordance with the standards prevailing in safety engineering.
During training, they shall learn about the different types of protection and
methods of installation, relevant rules and regulations, as well as about gen-
eral basics as to classification of areas. Adequate further education or training
of the personnel has to be carried out at regular intervals. The respective
experience as well as the required trainings shall be proven by supporting
documents.

Barmag employs pump service facilities for inspection, maintenance, and repair
work. For operating companies planning to have their own personnel carry
out inspection, maintenance, and repair works, Barmag offers corresponding
training. Furthermore, you can order Service Books for each pump type from
Barmag

Alterations of explosion-proof systems are prohibited since such alterations
may adversely affect explosion proofness.

Do not operate the pump without pumping medium. The pump must always
be completely filled with pumping medium. Provide the necessary monitoring
functions (e.g. level monitoring of the tank or pressure measurement at the
pump inlet).

For pumps operating in suction mode, make sure that no bubbles enter the
conveyed medium during commissioning and during operation. For this pur-
pose, make sure that all hoses and pipe couplings and connections are airtight.
The entire external surface of the pump must be kept in clean condition at all
times. Therefore it must be cleaned on a regular basis.

GM, 8V, ZP
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8. The sealing chamber always has to be topped up with sealing liquid.

9. The pumping media used must have good lubricating characteristics and
must not agglomerate.

10. The viscosity of the pumping medium may not exceed 10 Pas.

11. Particles contained in the pumping medium may not be larger than 5 ym.

12. It must be ensured by appropriate measures (e.g. by filters or by demands
on the pumping media suppliers) that no particles larger than 5 ym and no
foreign matters will enter into the pump.

13. 1. The maximum permissible ambient temperature for metering pumps and

metering units is 40 °C.
2. The minimum permissible ambient temperature for metering pumps and
metering units is 10 °C.

14. 1. The maximum permissible operating temperature (pump, pumping medi-
um, and heating medium if existing) is 40 °C for pumps of temperature
class T3.

2. Higher temperatures are allowed only if Barmag has approved this in
writing.

3. The minimum permissible operating temperature (pump, pumping medium,
and heating medium) is 10 °C

15. 1. The maximum permissible rotational speed of single-stage GM pumps (1
gear stage) is 200 min™".

2. The maximum permissible rotational speed of two-stage GM pumps (2
gear stage) is 400 min™".

3. Pumps of the GM series with delivery quantities of more than 20 cm?3/rev
may be operated with max. 150 min™".

4. Higher speeds are only allowed after approval by Barmag.

16. 1. The temperature of the pump must be constantly monitored. For this
purpose, the pump features a dedicated hole for a temperature sensor.
The temperature sensor supplied by Oerlikon Barmag must be inserted
into this hole. The temperature sensor is fastened by means of a bayonet
coupling.

The temperature sensor installed in the pump must be connected to the
control unit of the customer's system intended for constant monitoring of
the pump temperature. As soon as the measured temperature exceeds
the shut-off temperature, the pump must be stopped automatically.
Shut-off temperature for temperature class T3: 130°C

2. Do not use any item other than the temperature sensor supplied by
Barmag in conjunction with the corresponding nipple.

17. Never use stuffing box packings with pumps which are operated in explosive
atmosphere.

18. In order to prevent excessive heat-up of the pump, the volumetric efficiency
of the pump (ratio between actual and theoretical delivery quantity) shall be
at least 80% in all operating states. This can be ensured by means of corres-
ponding tests.

19. In order to avoid the acting of undue radial forces onto the pump drive shaft,
the pump drive shaft must be brought into perfect alignment with the drive
shaft.
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20.

21.
22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

290.

30.
31.

When installing a flexible coupling between the pump and the drive, the ne-
cessary fitting dimensions of the coupling have to be taken into consideration
(see also item 31) [3].

Driving units have to be mounted to a stable frame or something similar.
The metering pump and the metering pump unit have to be grounded.
(Pump grounding, e.g. via the pump fastening screws, motor grounding via
grounding screws) The protection cap of the metering pump unit has to be
electrically conductive and be included in equipotential bonding.

Before installing the drive unit, make sure that all screws, bolts, nuts and
washers as well as the metallic contact surfaces for the washers on holder,
gear motor and protective cover are bare and clean.

In the area of the pump connections, no adiabatic compression is allowed
and no compression waves must be guided into the pump.

The pumps must not be subjected to any shocks.

In order to avoid electrostatic charge of lacquered parts (e.g. block holders),
these parts must only be cleaned with dampened cloth.

All pipe connections and the shaft sealing have to be checked for leakages
at regular intervals. If required, the system has to be stopped and leakages
have to be removed (the check intervals depend on the load, at least once
per month).

The used pumping / sealing / heating media must not chemically corrode the
seals and the pump materials. If required, contact Barmag regarding this
matter.

Notice!

The temperature class is specified on the pump and in the Declaration
of Conformity. It applies to the maximum surface temperature on the
external surfaces as well as the inside of the pump.

For selection of the pumping medium, the sealing medium, and possibly the
heating medium, the maximum surface temperature has to be taken into
consideration. The ignition temperature of the pumping medium, the sealing
medium, and if existing the heating medium, must exceed the maximum sur-
face temperature of the pump by at least 50 °C.

If pumping and sealing media with exothermic reactions upon contact with
air are used, they must not reach a temperature higher than the maximum
surface temperature of the pump - neither during the chemical reaction nor
afterwards. In this connection, the maximum allowed ambient temperature
and operating temperature have to be taken into consideration.

Only use Barmag original parts.

Pump drives with curved teeth coupling

GM, 8V, ZP
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The threaded pins for hub fasten-
ing, the bolts of the two halves of Z
the coupling as well as all other * *
relevant bolts must be secured
against self-release, e.g. with
Loctite 243. Tighten the screws A =
with the specified torque. Please - [ B
contact Barmag for the specified Z
torque.
When installing the coupling between the pump and the drive, the neces-
sary fitting dimensions have to be taken into consideration. In this connec-
tion, observing the Z dimension is imperative. For details on the Z dimen-
sion and other information regarding the fitting dimensions, refer to the
assembly drawing PB-0-5681. The assembly drawing can be requested
from Barmag.
When operating the coupling, make sure to pay attention to any changes
regarding the operating sound and to whether any vibration occurs. If
necessary, stop the drive immediately.

32. Pump drives with magnetic coupling
Secure all relevant bolts against self-release, e.g. with Loctite 243.
Tighten the screws with the specified torque. Please contact Barmag for
the specified torque.
ks *
4 Supplement to the original operating instructions, 03.20 GM, SV, ZP
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The outside rotor (1) must never
slide at the separating can (2). 1
This is the reason why pump and \ —
gear unit have to be aligned ex- \(9 -
actly in radial direction. Therefore, ﬁ"/’/f %
we do recommend the use of ori- ”
ginal Barmag drives. E - *L %
[
~ A\
2 X=
The outside rotor (1) of the magnetic coupling is to be aligned axially with
the inside rotor and must never slide at the separating (2) can. Please
contact Barmag, if required.
When pushing the pump into the outside rotor, strong magnetic forces
attract the pump. Therefore, push in the pump carefully. Make sure to
avoid pieces striking together since this could damage the magnet, thus,
causing sliding.
In case of the use of Barmag drives, appropriate mounting bars are to be
used for pushing in. These can be ordered from Barmag.
Regarding the use of such mounting bars, please contact Barmag.
In any case, adhere to the operating instructions.
Having mounted the magnetic coupling, it must be ensured by rotating
the outside magnets that the magnet does not slide. During operation pay
attention to sliding noises and vibrations. If necessary, stop the drive im-
mediately.
The sealing chamber as well as the space of the magnetic coupling have
to be filled with sealing liquid completely.
The maximum permissible viscosity of the sealing medium of the magnetic
coupling is 130 cSt.
The outside and inside rotor must operate at the same speed. Slip must
not occur because this would lead to improper temperature rise. This is
to be monitored e.g. by controlling the discharge flow.

10. The transferrable torque of the magnetic coupling must be read from the
outer magnet. By means of an appropriate monitoring function, it must
be ensured that this torque is never exceeded during operation of the
pump.

GM, sV, zP Supplement to the original operating instructions, 03.20 5
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33. Maintenance intervals:

1. Pumps: 4000 operating hours, after 12 months at the latest.

2. Curved teeth coupling: First inspection after 2000 operating hours,
after 3 months at the latest. If the first check shows no or only insignificant
wear: 4000 operating hours, after 12 months at the latest, in case the
operating parameters do not change.

During maintenance, it is necessary to check the maximum permissible
circumferential backlash. It may be necessary to replace the sleeve of
the coupling with a new one.
G For the permissible circumferential backlash, refer to the
operating instructions of the manufacturer.

3. Magnetic coupling: Maintenance-free if mounted and used in accord-
ance with regulations.

4. Gear motor: Visual inspection: every month; close inspection every 500
operating hours, after 3 months at the latest. Detailed inspection: every
3000 operating hours, after 6 months at the latest.

5. Observing the maintenance instructions of the suppliers is imperative.
They can be found in the original operating instructions of the suppliers.

6 Supplement to the original operating instructions, 03.20 GM, SV, ZP
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Avisos legales/Notas sobre el derecho de autor

Todos los derechos reservados.
Queda explicitamente prohibida la reproduccion total o parcial.
© 2020 Oerlikon Barmag, Zweigniederlassung der Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

Todos los marcados y las marcas denominativas usadas en el presente documento, aunque no se identifiquen
explicitamente como tales, pertenecen a sus respectivos propietarios.

Derechos limitados:

Se autoriza explicitamente la copia e impresion para fines internos de la empresa operadora de la maquina
(p. €j. para la formacion de los operarios); deben mencionarse los derechos de autor y el copyright.
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1.1 Complemento del manual de instrucciones “GM / SV / ZP
| GP”

Para cumplir la directiva 2014/34/UE (ATEX)

Tipo de proteccion contra explosion: seguridad constructiva "c"

Valido para bombas dosificadoras de las series GM, SV, ZP (no valido para
la serie GP)

Para poder evitar el riesgo de inflamacién en una atmaésfera con capacidad ex-
plosiva, deben tomarse en consideracion los siguientes puntos.

1.

2.

Debe cumplirse lo expuesto en el manual de instrucciones “GM / SV / ZP /
GP”.

Debe cumplirse lo expuesto en los manuales de instrucciones de los provee-
dores de los componentes de accionamiento (motorreductor, acoplamiento
de dientes curvos, acoplamiento magnético, etc.).

Accione la bomba solo dentro de los limites que se indican en la hoja de datos
de la bomba.

La hoja de datos de la bomba se proporciona como anexo a este documento.
Todos los trabajos que sea necesario realizar en las instalaciones protegidas
contra explosiones, especialmente la planificacion, el transporte, el montaje,
la reparacién, la instalacién, la puesta en marcha, el mantenimiento y la ins-
talaciéon deberan ser realizados por parte del Servicio de Bombas de Barmag
o por personal cualificado y formado para dicho fin. Se entiende por personal
cualificado, con respecto a las indicaciones técnicas de seguridad de este
documento, aquellas personas que cuenten con la autorizacién necesaria
para poner en funcionamiento, conectar a tierra y marcar los dispositivos, los
sistemas y los circuitos eléctricos en conformidad con las normativas de se-
guridad técnica.

Estos deberan contar con la formacion y los conocimientos necesarios sobre
los diferentes tipos de proteccién frente a ignicién y los diferentes procedi-
mientos de la instalacién, las reglas y las directrices aplicables, ademas de
los principios basicos de division por zonas. Deberan impartirse periddica-
mente cursos de formacioén adecuada para el personal. Debera presentarse
comprobante de la experiencia correspondiente y de la formacion requerida.
Para los trabajos de inspeccion, mantenimiento y reparacién Barmag ofrece
talleres para bombas. Si la compafiia operadora realiza los trabajos de ins-
peccion, mantenimiento y reparacion con personal propio, Barmag ofrece
cursillos de formacién adecuados para este grupo de personas. Ademas, es
posible solicitar a Barmag un manual de servicio para cada tipo de bomba.
Las modificaciones realizadas en instalaciones protegidas contra explosiones
no estan autorizadas, ya que podrian influir de forma negativa la proteccién
contra explosiones.

No haga funcionar la bomba sin producto de bombeo. La bomba debe estar
siempre completamente llena con producto de bombeo. Instale los dispositivos

GM, 8V, ZP
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de control necesarios (p. €j.: controlador de nivel del recipiente de alimentacion
o medidor de presién en la admisién de la bomba).
En el caso de bombas que operan en modo succion, asegurese de que no
se formen burbujas en el producto de bombeo durante la puesta en servicio
y la operacion. Para ello, observe que todas las conexiones de los tubos y
mangueras y los acoplamientos sean herméticos.

7. Mantenga limpia la totalidad de la superficie exterior de la bomba en todo
momento. Por ello, debe limpiarse periédicamente.

8. Lacamara de retencion debe estar siempre completamente llena con liquido
de retencion.

9. Los productos de bombeo utilizados deben tener dptimas propiedades de
lubricacion y no deben aglomerarse.

10. La viscosidad de los productos de bombeo no debera exceder los 10 Pas.

11. Las particulas contenidas en el producto de bombeo no deberan exceder los
5 pum.

12. Deben tomarse las medidas necesarias (p. €j. instalando un filtro o imponiendo
requisitos a los proveedores de los productos de bombeo) para garantizar
que ninguna particula > 5 ym y ningun cuerpo extrafio se introduzca en la
bomba.

13. 1. Latemperatura ambiente maxima permitida para bombas dosificadoras

y agregados dosificadores es de 40°C.
2. Latemperatura ambiente minima permitida para bombas dosificadoras
y agregados dosificadores es de 10°C.

14. 1. Latemperatura operativa maxima permitida (bomba, producto de bombeo
y - en el caso dado - liquido de calefaccion) es de 40°C para bombas con
clase de temperatura T3.

2. Solo se permiten temperaturas mas elevadas si han sido autorizadas por
escrito por Barmag.

3. Latemperatura operativa minima permitida (bomba, producto de bombeo
y - en el caso dado - liquido de calefaccion) es de 10°C.

15. 1. El'numero de revoluciones maximo permitido en bombas GM de una fase
(1 nivel de engranaje) es de 200 min™".

2. Elndmero de revoluciones maximo permitido en bombas GM de dos fases
(2 niveles de engranaje) es de 400 min™".

3. Las bombas de la serie GM con capacidades superiores a 20 cm3/rev
deben operarse a un maximo de 150 min".

4. Un numero mas alto de revoluciones solo esta permitido con la autoriza-
cion de Barmag.

16. 1. Latemperatura de la bomba debe monitorizarse constantemente. Para
ello, la bomba se ha provisto de un orificio especial para sensores de
temperatura. En este orificio debe introducirse el sensor de temperatura
suministrado por Oerlikon Barmag. El sensor de temperatura debe fijarse
con un cierre de bayoneta.

El sensor de temperatura montado en la bomba debe conectarse a la

unidad de control de la instalacion del cliente, la cual debe controlar

constantemente la temperatura de la bomba. En cuanto la temperatura
2 Complemento del manual de instrucciones original, 03.20 GM, SV, ZP
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17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.
24.
25.

26.

27.

medida exceda la temperatura de desconexion, la bomba debe desacti-
varse automaticamente.
Temperatura de desconexion para la clase de temperatura T3: 130°C
2. Solo debe utilizarse el sensor de temperatura suministrado por Barmag
junto con la boquilla correspondiente.
No esta permitido el uso de juntas prensaestopas en bombas operadas en
atmosferas con capacidad explosiva.
Para evitar el calentamiento excesivo de la bomba, el rendimiento volumétrico
de la bomba (relacion caudal efectivo - tedrico) debera ser de al menos un
80 % durante cada estado de funcionamiento. Ello puede asegurarse reali-
zando ensayos pertinentes.
Para evitar que fuerzas radiales inadmisibles afecten al eje de accionamiento
de la bomba, el eje de accionamiento de la bomba debe estar exactamente
alineado con el arbol motor.
Alinstalar un acoplamiento flexible entre la bomba y el accionamiento deberan
observarse las medidas de montaje necesarias del acoplamiento (véase
también el punto 31) [4].
Los grupos propulsores deberan fijarse en un bastidor estable o similar.
La bomba dosificadora y el agregado dosificador deben conectarse a tierra.
(Puesta a tierra de la bomba, p. €j. por tornillo de fijacién de la bomba,
puesta a tierra del motor por tornillo de puesta a tierra). La cubierta de protec-
cion del grupo de la bomba dosificadora debe ser conductor eléctrico y debe
tenerse en cuenta para la conexion equipotencial.
Antes del montaje del grupo de accionamiento debe asegurarse de que todos
los tornillos, las tuercas, las arandelas y las superficies de contacto para las
arandelas en el soporte, en el motorreductor y en las cubiertas de proteccion
estén metalicamente pulidos.
En el &rea de conexiones de la bomba no debe producirse ninguna compre-
sion adiabatica ni deben introducirse ondas de presion en la bomba.
Las bombas no deben someterse a golpes.
Para evitar el riesgo que supondria la carga electroestatica en las piezas
barnizadas (p. €j.: soporte del bloque), éstas deberan limpiarse unicamente
con un pafo humedo.
Debe inspeccionarse periddicamente posibles fugas en todas las conexiones
de las tuberias y la junta del eje. En caso necesario debe desactivarse la
instalacion y eliminarse la fuga (intervalos de control segun la carga, al menos
una vez al mes).
El producto de bombeo / el liquido de retencion / el liquido de limpieza / el
liquido de calefaccion utilizados no deben corroer quimicamente las juntas
ni los materiales que componen la bomba. En caso necesario, consulte para
ello con Barmag.

GM, 8V, ZP
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jInformacion!
La clase de temperatura esta indicada en la bomba y en la declaracion
de conformidad. Esta corresponde a la temperatura maxima de la super-
ficie, tanto de las superficies exteriores como en el interior de la bomba.

28. Al seleccionar el producto de bombeo, el liquido de retencién y - en su caso
- el liquido de calefaccidn, debera tenerse en cuenta la temperatura maxima
de la superficie. La temperatura de inflamacién del producto de bombeo, del
liquido de retencion y - en su caso - del liquido de calefaccion debera ser
como minimo 50°C superior a la temperatura maxima de la superficie de la
bomba.

29. En caso de utilizar un producto de bombeo o un liquido de retencién que
produzca una reaccion exotérmica al entrar en contacto con el aire, éstos no
deberan alcanzar una temperatura superior a la temperatura maxima de la
superficie de la bomba - ni durante ni después de la reaccion quimica. Los
valores maximos permitidos de la temperatura ambiental y la temperatura
operativa deberan tomarse en consideracion.

30. Utilice exclusivamente piezas originales Barmag.

31. Accionamientos de bomba con acoplamiento de dientes curvos
1. Los tornillos prisioneros para fijar

el cubo, los tornillos de las dos Z

mitades de acoplamiento y todos * *

los demas tornillos relevantes

deben asegurarse para evitar que

se suelten, p. ej. con Loctite 243. A <
Apriete los tornillos al par especi- - [ |
ficado. Este puede solicitarse a Z
Barmag.

2. Alinstalar un acoplamiento entre la bomba y el accionamiento deberan
observarse las medidas de montaje necesarias. Es imprescindible que
se cumpla la dimensién Z. Consulte la dimension Z y otra informacion
referente a las medidas de montaje en el diagrama de montaje PB-0-
5681. El diagrama de montaje puede solicitarse a Barmag.

3. Durante la operacion del acoplamiento, observe si se generan ruidos de
funcionamiento o si se producen vibraciones. En ese caso, detenga inme-
diatamente el accionamiento.

32. Accionamientos de bomba con acoplamiento magnético
1. Asegure todos los tornillos relevantes para evitar que se suelten, p. €j.

con Loctite 243. Apriete los tornillos al par especificado. Este puede soli-
citarse a Barmag.
4 Complemento del manual de instrucciones original, 03.20 GM, SV, ZP
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2. Elrotor exterior (1) en rotacion no
debe rozar la junta de separacion 1
(2). Por eso, es necesario que la \ —
alineacion radial entre la bomba o la
y el engranaje sea lo mas exacta V/'/f %
posible. Por esta razén recomen- 7
damos utilizar accionamientos - "L %
originales Barmag. ©

=\
2 X=

3. El rotor exterior (1) del acoplamiento magnético debe estar alineado
axialmente con el rotor interior y no debe rozar en ningin momento la
junta de separacion (2). Para realizar esta operacion, debe ponerse en
contacto con Barmag.

4. Alintroducir la bomba en el rotor exterior, fuertes fuerzas magnéticas
atraen la bomba. Por eso, la bomba debe introducirse con cuidado. Las
piezas no deben chocar entre si, ya que de lo contrario podria dafiarse
el iman, lo cual causaria roce.

5. Alusar accionamientos de Barmag, es necesario usar barras de montaje
adecuadas para insertar la bomba. Estas pueden solicitarse a Barmag.
Con respecto al uso de dichas barras de montaje, consulte con Barmag.
En todo caso debera observarse el manual de instrucciones.

6. Después de montar el acoplamiento magnético, asegurese de que el
iman no roce girando los imanes exteriores. Preste atencion si se produ-
cen ruidos de roce o vibraciones durante la operacion. En ese caso, de-
tenga inmediatamente el accionamiento.

7. Lacamara de retencion y el espacio del acoplamiento magnético deben
llenarse completamente con liquido de retencion.

8. Laviscosidad maxima permitida del liquido de retencién del acoplamiento
magnético es de 130 cSt.

9. Elrotor interior y el exterior deben girar a la misma velocidad. No debe
producirse resbalamiento, ya que podria causar un calentamiento inad-
misible. Esto debe controlarse, p. €j. vigilando el caudal.

GM, 8V, ZP Complemento del manual de instrucciones original, 03.20 5
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10. El par transmitido del acoplamiento magnético debe leerse mediante
imanes externos. Debe usarse un sistema de control adecuado para
asegurarse de que no se exceda dicho par durante la operacion de la
bomba.

33. Intervalos de mantenimiento:

1. Bombas: 4000 horas de servicio, después de 12 meses a mas tardar.

2. Acoplamiento de dientes curvos: Por primera vez, después de 2000
horas de servicio, después de 3 meses a mas tardar. Si durante el
control inicial no se observa desgaste o si se observa un desgaste insig-
nificante: 4000 horas de servicio, después de 12 meses a mas tardar
bajo los mismos parametros de servicio.

Durante el mantenimiento debe comprobarse el juego maximo permitido
del acoplamiento. En caso necesario debera cambiarse el tubo del
acoplamiento.

i Consulte el juego permitido en el manual de instrucciones

del fabricante.

3. Acoplamiento magnético: Si se monta y se usa debidamente, no re-
quiere mantenimiento.

4. Motorreductor: Control visual: todos los meses; control proximo cada
500 horas de servicio, después de 3 meses a mas tardar. Control deta-
llado: cada 3000 horas de servicio, después de 6 meses a mas tardar.

5. Es imprescindible cumplir las normas de mantenimiento del proveedor.
Pueden consultarse en el manual de instrucciones original del proveedor.

6 Complemento del manual de instrucciones original, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Visto bueno
TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

Complément des instructions de service originales

ATEX
GM, SV, ZP

Edition: 03.20 Oerlikon Barmag

Editeé: 03/2020 Zweigniederlassung der Oerlikon Textile
Status: Publié GmbH & Co. KG

N° document: TDD-00023023 Leverkuser Str 65

N° commande: 1-007-7800 D-42897 Remscheid, Germany

T +49 -21 91 67 -0
F +49-21 91 67-12 04
www.oerlikon.com



www.oerlikon.com/manmade-fibers/en/

cerlikon
barmag

ATEX

Mentions légales/mention relative a la propriété intellectuelle
Tous droits réservés
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© 2020 par Oerlikon Barmag, Zweigniederlassung der Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

Toutes les marques et marques verbales utilisées sont la propriété de leurs propriétaires respectifs, méme si
elles ne sont pas expressément indiquées comme telles.
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Dans le cadre d‘une utilisation interne par le propriétaire de la machine, la copie et I'impression sont expressé-
ment autorisées (par ex. : la formation du personnel d'exploitation) ; un avis de droit d'auteur et le droit d'auteur
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2 Complément des instructions de service originales, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Publié
TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

Table des matieres

GM, SV, ZP
1 ATEX e 1
1.1 Complément des instructions de service
"GM/SVIZPIGP" ..., 1
GM, SV, ZP Complément des instructions de service originales, 03.20 iii

03/2020 Publié

TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

Table des matieres

iv Complément des instructions de service originales, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Publié
TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

1 ATEX

1 ATEX

1.1 Complément des instructions de service "GM/SV/ZP/GP"
Pour I'application de la directive 2014/34/UE (ATEX)

Type de protection : sécurité de construction "c"

Valable pour les pompes de dosage des séries GM, SV, ZP (pas valable pour
la série GP)

Les points suivants doivent étre observés a tout prix pour pouvoir exclure le risque
d'inflammation dans une atmosphére explosive.

1.
2.

Respectez impérativement les instructions de service "GM/SV/ZP/GP".
Respectez impérativement les instructions de service des fournisseurs des
composants de transmission (moto-réducteur, accouplement a denture
sphérique, accouplement magnétique, etc.).

N'actionnez la pompe que dans les limites qui sont indiquées dans la feuille
des données caractéristiques assignées de la pompe.

Cette feuille est jointe en annexe.

Tous les travaux nécessaires sur les installations protégées contre les explo-
sions, en particulier de planification, de transport, de montage, de réparation,
de mise en service, d'entretien et d'installation, ne doivent étre exécutés que
par le service aprés-vente pour pompes de Barmag ou par du personnel
qualifié et formé dans ce but. Par personnel qualifié dans le sens des co-
nsignes techniques de sécurité figurant dans la présente documentation on
entend les personnes autorisées a mettre en service, a mettre a laterre et a
marquer les appareils, les systémes et les circuits électriques conformément
aux normes en vigueur en matiére de sécurité technique.

Dans le cadre de leur formation, ces personnes doivent également avoir acquis
des connaissances sur les différents types de protection et méthodes d'instal-
lation, sur les régles et prescriptions en vigueur ainsi que sur les généraux
de base de répartition des zones. Le personnel doit se former en continu de
maniére adéquate et réguliére. Il doit apporter la preuve de I'expérience cor-
respondante et des formations nécessaires.

Des outillages de maintien de pompes pour effectuer des travaux d'inspection,
d'entretien et de réparation sont a disposition chez Barmag. Si la société
d'exploitation réalise des travaux d'inspection, d'entretien et de réparation
avec son personnel, Barmag offre des cours de formation adéquats pour ce
groupe de personnes. En outre, on peut commander des manuels de service
pour chaque type de pompe a Barmag.

Il est interdit d'apporter des modifications aux installations protégées contre
les explosions car cela pourrait nuire a cette protection.

Ne faites pas fonctionner la pompe sans liquide refoulé. La pompe doit toujours
avoir un niveau maximum de liquide refoulé. Pour cela, vous devez effectuer
des contrbles (contréle du niveau du réservoir d'alimentation ou mesure de
la pression au niveau de I'entrée de la pompe).
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Pour les pompes avec aspiration, veillez a ce qu'aucune bulle d'air n'atteigne
le liquide refoulé lors de la mise en service et pendant le fonctionnement.
L'étanchéité de tous les raccords de tuyaux/conduits et raccordements doit
étre controlée.

7. Lapompe doit toujours étre maintenue propre sur toute sa surface extérieure.
Elle doit par conséquent étre nettoyée réguliérement.

8. La chambre pour le liquide blocage doit toujours étre remplie de liquide blo-
cage.

9. Lesliquides refoulés utilisés doivent avoir de bonnes capacités de lubrification
et il ne faut pas qu'ils s'agglomerent.

10. Le degré de viscosité des liquides refoulés ne doit pas dépasser 10 Pas.

11. Les particules des liquides refoulés ne doivent pas dépasser 5 um.

12. Assurez-vous par des mesures appropriées (au niveau du filire par exemple
ou aupres des fournisseurs de liquides refoulés) qu'aucune particule ne dé-
passe 5 ym et qu'aucun corps étranger ne penétre dans la pompe.

13. 1. Latempérature ambiante maximale admissible pour des pompes de do-

sage et agrégats de dosage est de 40°C.
2. Latempérature ambiante minimale admissible pour des pompes de do-
sage et agrégats de dosage est de 10°C.

14. 1. Latempérature de fonctionnement maximale autorisée (pompe, liquide
refoulé et, le cas échéant, fluide caloporteur) est de 40°C pour les pompes
d'une classe de température T3.

2. Des températures plus hautes ne sont admissibles qu'avec autorisation
par écrit de Barmag.

3. Latempérature de fonctionnement minimale autorisée (pompe, liquide
refoulé et, le cas échéant, fluide caloporteur) est de 10°C.

15. 1. Le régime maximum admissible des pompes a 1 niveau de la série GM
(1 étage d'engrenage) est de 200 tr/min.

2. Le régime maximum admissible des pompes a 2 niveaux de la série GM
(2 étages d'engrenage) est de 400 tr/min.

3. Les pompes de la série GM avec des quantités d'alimentation supérieures
a 20 cm?/tr ne doivent étre exploitées qu'avec au maximum 150 tr/min.

4. Des vitesses de rotation plus élevées ne sont admissibles qu'avec I'auto-
risation de Barmag.

16. 1. Latempérature de la pompe doit étre surveillée en permanence. A cet
effet, la pompe a été équipée d'un trou spécial pour capteur de tempéra-
ture. Le capteur de température fourni par Oerlikon Barmag doit étre in-
séré dans ce trou. Le capteur de température est fixé au moyen d'un
verrouillage par baionnette.

Le capteur de température installé dans la pompe doit étre connecté a la
commande du systéme du client qui doit surveiller en permanence la te-
mpérature de la pompe. Dés que la température mesurée est supérieure
a la température de coupure, la pompe doit étre arrétée automatiquement.
Température de coupure pour la classe de température T3 : 130°C
2. N'utilisez pas d'élément autre que le capteur de température fourni par

Barmag en conjonction avec le raccord correspondant.

2 Complément des instructions de service originales, 03.20 GM, SV, ZP
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17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Les joints d'étanchéité ne sont pas autorisés pour les pompes qui sont exploi-
tées dans une atmosphére explosive.

Pour éviter un échauffement trop important de la pompe, le rendement volu-
métrique de la pompe (rapport refoulement effectif - théorique) doit étre au
moins 80% pendant chaque état de marche. Cela peut étre assuré par des
essais appropriés.

Dans le but d'éviter des forces radiales inadmissibles sur I'arbre moteur de
la pompe, I'arbre moteur de la pompe doit &étre en alignement précis avec
I'arbre d'entrainement.

L'installation d'un accouplement flexible entre pompe et entrainement exige
de respecter les mesures de montage nécessaires de I'accouplement. (Voir
également le point 31.) [4].

On doit fixer les équipements moteur a un bati stable ou qch. semblable.

La pompe de dosage et le groupe de pompe de dosage doivent étre mis/-e
a la terre.

(Mise a la terre de la pompe par exemple par vis de fixation de la pompe,
mise a la terre du moteur par vis de mise a la terre) Le capot de protection
du groupe de pompe de dosage doit étre électroconducteur et lié a la compe-
nsation du potentiel.

Avant le montage de l'unité d'entrainement, assurez-vous que toutes les vis,
tous les écrous, toutes les cales et surfaces de contact pour cales sont mé-
talliquement poncés sur le support, le moto-réducteur et le couvercle de pro-
tection.

Une compression adiabatique dans la zone des raccords est interdite et des
ondes de compression ne doivent pas agir sur la pompe.

Les pompes ne doivent pas étre exposées aux chocs.

Pour éviter le risque de chargement électrostatique des pieces laquées (appui
de blocage par exemple), ces piéces ne doivent étre nettoyées qu'avec des
chiffons humectés.

Toutes jonctions ainsi que la garniture étanche de l'arbre doivent étre inspe-
ctées a intervalles réguliers pour trouver des fuites. Le cas échéant, l'installa-
tion doit étre arrétée et la fuite doit étre éliminée (les intervalles d'inspection
dépendent de la charge, au moins une fois par mois).

Les liquides refoulés/liquides de blocage/produits de ringage/fluides calopor-
teurs utilisés ne doivent pas attaquer de fagon chimique les garnitures éta-
nches et les matériaux de la pompe. Le cas échéant, contactez Barmag a ce
point.

Information!

La classe de température est indiquée sur la pompe et dans la déclara-
tion de conformité. Elle correspond a la température de surface maximale
sur les surfaces externes ainsi qu'a l'intérieur de la pompe.

Pour la sélection du liquide refoulé et du liquide de blocage et, le cas échéant,
du fluide caloporteur la température de surface maximum doit étre prise en

GM, 8V, ZP
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considération. La température d'inflammation du liquide refoulé, du liquide

de blocage et, le cas échéant, du fluide caloporteur doit étre au moins 50°C

supérieure a la température de surface maximum de la pompe.

29. Lorsque vous utilisez des liquides refoulés ou des liquides de blocage qui ont
une réaction exothermique en contact avec l'air, ils ne doivent pas atteindre
des températures supérieures a la température de surface maximum pendant
ou apres la réaction chimique. La température ambiante maximum admissible
et la température de fonctionnement maximum admissible doivent étre prises
en considération.

30. Utilisez uniquement les piéces d'origine Barmag.

31. Entrainements de pompe avec accouplement a denture sphérique
1. Les vis sans téte pour la fixation

du moyeu, les vis des deux demi- Z
accouplements et toutes les * *
autres vis nécessaires doivent

étre protégées contre I'autoblo-

cage avec du Loctite 243 par LA £
exemple. Serrez les vis au couple A —
prescrit. Ce dernier peut vous étre Z
communiqué par Barmag.

2. L'installation de I'accouplement entre pompe et entrainement exige de
respecter les mesures de montage nécessaires. La dimension Z doit étre
impérativement observée. Pour plus de détails sur la dimension Z et pour
d'autres informations concernant les mesures de montage, reportez-vous
plan de montage PB-0-5681. Le plan de montage peut étre demandé a
Barmag.

3. Lors du fonctionnement de I'accouplement, veillez a faire attention aux
changements concernant les bruit de fonctionnement et vérifiez si des
vibrations se produisent. Le cas échéant, on doit tout de suite arréter
I'entrainement.

32. Entrainements de pompe avec accouplement magnétique
1. Toutes les vis nécessaires doivent étre protégées contre I'autoblocage

avec du Loctite 243 par exemple. Serrez les vis au couple prescrit. Ce
dernier peut vous étre communiqué par Barmag.
4 Complément des instructions de service originales, 03.20 GM, SV, ZP
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2. Le rotor extérieur (1) ne doit en
aucun cas toucher la chambre de
fente (2). Pour cette raison, la

pompe et l'engrenage doivent étre ﬁ

|_— -

{_—1
° 14

N

radialement alignés avec préci-
sion. Il est conseillé d'utiliser des

entrailnements d'origine Barmag. %

N YN

N

19

3. Le rotor extérieur (1) de I'accouplement magnétique doit étre aligné
axialement par rapport au rotor intérieur et ne doit en aucun cas toucher
la chambre de fente (2). Le cas échéant, contactez Barmag a ce point.

4. Quand la pompe est poussée dans le rotor extérieur, des forces magné-
tiques fortes attirent la pompe. Par conséquent, on doit faire attention en
introduisant la pompe. Entrechoquer les piéces est a éviter parce que
cela pourrait endommager I'aimant ce qui pourra causer du frottage.

5. En cas d'emploi des entrainements Barmag, on doit utiliser des barres
de montage appropriées pour introduire la pompe. On peut les commander
chez Barmag.

En ce qui concerne l'utilisation de ces barres de montage, veuillez conta-
cter Barmag s.v.p.
En tout cas on doit observer les instructions de service.

6. Aprés avoir assemblé I'accouplement magnétique, on doit tourner I'aimant
extérieur pour assurer que I'aimant ne frotte pas. Pendant le service,
faites attention aux bruits de frottage et vibrations. Le cas échéant, on
doit tout de suite arréter I'entrainement.

7. Lachambre de blocage ainsi que I'espace de I'embrayage magnétique
doivent étre complétement remplis avec du liquide obturant.

8. La viscosité maximale admissible du liquide de blocage de I'accouplement
magnétique est de 130 cSt.

9. Les rotors extérieur et intérieur doivent tourner au méme régime. Le glis-
sement est interdit étant donné que ceci peut entrainer I'échauffement

GM, 8V, ZP Complément des instructions de service originales, 03.20 5
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inadmissible. Surveillez ce point par le contréle du flux du liquide refoulé
par exemple.

10. Le couple transférable de I'accouplement magnétique doit étre lu par

I'aimant extérieur. Il faut s'assurer par une surveillance appropriée que
ce couple n'est jamais dépassé lors du fonctionnement de la pompe.

33. Intervalles d'entretien :

1.
2.

Pompes : 4000 heures de fonctionnement, aprés 12 mois au plus tard.

Accouplement a denture sphérique : Pour la premiére fois apres 2000

heures de fonctionnement, aprés 3 mois au plus tard. En cas d'aucune
usure ou d'une usure insignifiante seulement lors du premier controle :

4000 heures de fonctionnement, apres 12 mois au plus tard pour les

mémes paramétres de fonctionnement.
Pendant la maintenance, il est nécessaire de vérifier le jeu de torsion
maximum admissible. Le cas échéant, le manchon de I'accouplement
doit étre remplacé par un nouveau.
G Pour le jeu de torsion admissible, reportez-vous aux instruc-
tions de service du fabricant.

Accouplement magnétique : Si diment installé et employé, sans en-
tretien.

Motoréducteur : Examen visuel : chaque mois - Examen proche toutes
les 500 heures de fonctionnement, aprés 3 mois au plus tard. Examen
détaillé : Toutes les 3000 heures de fonctionnement, aprés 6 mois au
plus tard.

Il faut impérativement observer les instructions de maintenance des

fournisseurs. On peut les trouver dans les instructions de service origi-

nales des fournisseurs.
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Note legali / Avviso relativo al copyright

Tutti i diritti sono riservati

La riproduzione, totale o parziale, & esplicitamente vietata.

© 2020 da Oerlikon Barmag, Zweigniederlassung der Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

Tutti i marchi di fabbrica e i marchi denominativi utilizzati appartengono ai rispettivi proprietari anche se non
espressamente segnalati come tali.

Diritti limitati:
La stampa o la riproduzione € espressamente consentita per fini interni del gestore della macchina (per es.:
per la formazione del personale) e dovra contenere un riferimento esplicito ai diritti d'autore e al copyright.
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1.1 Integrazione alle istruzioni per I'uso "GM / SV / ZP | GP"
Per la conformita alla direttiva 2014/34/UE (ATEX)

Tipo di protezione: Sicurezza costruttiva "c"

Valida per le pompe di dosaggio della serie GM, SV, ZP (non valida per la
serie GP)

Per poter escludere il rischio che ambienti esplosivi si infiammino, & necessario
osservare assolutamente i seguenti punti.

1.

2.

Rispettare assolutamente il manuale di istruzioni per I'uso "GM / SV / ZP /
GP".

Rispettare assolutamente quanto indicato nelle istruzioni per I'uso dei fornitori
dei componenti di comando (motoriduttore, accoppiamento dentato elicoidale,
accoppiamento magnetico, ecc.).

Utilizzare la pompa solo nei limiti indicati nella scheda dei dati tecnici della
pompa.

La scheda dei dati tecnici della pompa & fornita come allegato.

Tutti gli interventi da eseguirsi su impianti con protezione anti-esplosione, in
particolare pianificazione, trasporto, montaggio, riparazione, messa in funzione,
manutenzione ed installazione, devono essere eseguiti esclusivamente dal
Centro assistenza Pompe Barmag o da personale formato e qualificato per
tali interventi. Il personale qualificato, secondo quanto previsto dalle
prescrizioni tecniche di sicurezza della presente documentazione, € personale
in possesso dell'abilitazione a mettere in funzione, a mettere aterrae a
contrassegnare dispositivi, sistemi e circuiti secondo gli standard tecnici di
sicurezza.

In virtu della loro formazione, tali persone devono essere a conoscenza dei
diversi tipi di protezione anti-esplosione e delle procedure di installazione,
delle relative regole e prescrizioni, nonché dei principi generali della
suddivisione in zone. Si devono eseguire regolarmente adeguati corsi di
specializzazione o fomazione del personale. Si devono eseguire verifiche
della relativa esperienza e della formazione necessaria.

Per i lavori di ispezione, manutenzione e riparazione, la ditta Barmag mette
a disposizione apparecchiature da manutenzione per le pompe. Se la ditta
esercente esegue gli interventi di ispezione, manutenzione e riparazione con
il proprio personale, Barmag offre corsi di formazione adeguati per questo
gruppo di persone. Inoltre & possibile ordinare presso la ditta Barmag un
manuale di manutenzione per ogni tipo di pompa.

E proibito apportare modifiche agli impianti dotati di protezione anti-esplosione,
dato che tali modifiche potrebbero danneggiare I'efficacia della protezione
stessa.

Non azionare la pompa senza il materiale da trasportare. La pompa dece
essere sempre completamente riempita con il materiale da trasportare. Devono
essere previsti monitoraggi appositi (ad es. monitoraggio del livello di

GM, 8V, ZP
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riempimento del recipiente di mandata o misurazione della pressione sul
condotto di aspirazione della pompa).
Per le pompe che lavorano nella modalita di aspirazione, accertarsi che nella
messa in funzione e durante il funzionamento non si formino bolle d'aria nel
materiale da trasportare. A questo scopo controllare la perfetta tenuta di tutti
i raccordi per tubi/tubi flessibili e collegamenti.

7. L'intera superficie esterna della pompa deve essere sempre tenuta pulita.
Per questo motivo deve essere pulita regolarmente.

8. Lacamera ditenuta dece essere sempre completamente riempita con il liquido
di tenuta.

9. | materiali da trasportare utilizzati devono essere ben lubrificati e non devono
agglomerarsi.

10. La viscosita dei materiali da trasportare non deve superare i 10 Pa.

11. La dimensione delle particelle contenute nel materiale da trasportare non
deve superare i 5 um.

12. Prendendo le misure necessarie (per esempio con l'applicazione di un filtro
o tramite richieste ai fornitori dei materiali da trasportare), accertarsi che nella
pompa non penetrino particelle > 5 ym né corpi estrnaei.

13. 1. Latemperatura ambiente massima ammessa per le pompe di dosaggio

e per gli aggreagati di dosaggio ¢ di 40°C.
2. Latemperatura ambiente minima ammessa per le pompe di dosaggio e
per gli aggreagati di dosaggio € di 10°C.

14. 1. Latemperatura d'esercizio massima ammessa (pompa, materiale da
trasportare ed eventualmente materiale di riscaldamento) € di 40°C per
pompe della classe di temperatura T3.

2. Temperature piu elevate sono ammesse solo con previa autorizzazione
scritta della Barmag.

3. Latemperatura d'esercizio minima ammessa (pompa, materiale da
trasportare ed eventualmente materiale di riscaldamento) € di 10°C.

15. 1. Il numero di giri massimo ammesso per le pompe GM ad 1 livello (1 livello
di denti) & di 200 giri/min.

2. Il numero di giri massimo ammesso per le pompe GM ad 2 livelli (2 livelli
di denti) & di 400 giri/min.

3. Le pompe della serie GM con una portata di piu di 20 cm?®/giro devono
essere azionate con 150 giri/min al massimo.

4. Un maggiore numero di giri € ammesso solo con autorizzazione di Barmag.

16. 1. Latemperatura della pompa deve essere continuamente monitorata. A
questo scopo la pompa é stata dotata di un foro dedicato per il sensore
della temperatura. In questo foro si deve inserire il sensore della
temperatura fornito da Oerlikon Barmag. Il fissaggio del sensore della
temperatura avviene tramite la sua chiusura a baionetta.

Il sensore della temperatura installato nella pompa deve essere collegato
al sistema di comando dell'impianto del cliente, che deve sempre
monitorare la temperatura della pompa. Non appena la temperatura
misurata risulta essere superiore alla temperatura di spegnimento, la
pompa deve essere arrestata immediatamente.
Temperatura di spegnimento per la classe di temperatura T3: 130°C

2 Integrazione alle istruzioni per I'uso originali, 03.20 GM, SV, ZP
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17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

2. Sideve utilizzare solo il sensore di temperatura fornito da Barmag assieme
al nipplo relativo.
Le guarnizioni a premistoppa non sono ammesse per le pompe utilizzate in
ambiente atmosferico esplosivo.
Per impedire un eccessivo riscaldamento della pompa, il rendimento
volumetrico della pompa (relazione tra portata reale e portata teorica) deve
essere almeno dell'80% in ogni stato operativo. Cid si puo accertare con
tentativi adatti.
Per impedire forze radiali non ammesse sull'albero motore della pompa,
I'albero motore della pompa deve essere allineato esattamente all'albero
dell'azionamento.
Nell'installazione di un giunto flessibile tra la pompa e il motore, tenere in
considerazione le dimensioni necessarie per l'installazione del giunto. (vedere
anche il punto 31) [4].
Le unita di comando devono essere fissate su un telaio stabile o altro simile.
La pompa di dosaggio e il gruppo di dosaggio devono avere la messa a terra.
(Messa a terra della pompa, ad es. mediante le viti di fissaggio della pompa,
messa a terra del motore mediante una vite di presa di terra). La copertura
di protezione dell'unita della pompa di dosaggio deve essere conduttiva e
deve essere compresa nella compensazione del potenziale.
Prima dell'installazione dell'unita di comando, accertarsi che tutte le viti, i dadi
e le rondelle e le superfici di contatto per le rondelle sul supporto, sul
motoriduttore e sul rivestimento protettivo siano in metallo non verniciato.
Nell'area degli allacciamenti della pompa non devono avvenire processi di
compressione adiabatica. Inoltre € vietato immettere onde d'urto nella pompa.
Non esporre le pompe ad urti.
Per evitare il rischio che parti verniciate si carichino elettrostaticamente (ad
es. supporto del blocco), pulire queste parti solo con un panno umido.
Tutti i raccordi di giunzione e la guarnizione per alberi devono essere controllati
regolarmente per trovare difetti di tenuta. Eventualmente l'impianto deve
essere arrestato e il difetto di tenuta eliminato (intervalli di controllo a seconda
del carico, almeno 1 volta al mese).
| materiali da trasportare/di tenuta/di lavaggio/di riscaldamento utilizzati non
devono attaccare chimicamente i materiali della pompa. Eventualmente
consultare Barmag.

Informazioni!

Sulla pompa e nella dichiarazione di conformita € indicata la classe di
temperatura. Essa corrisponde alla temperatura massima della superficie,
sia per le superfici esterne che all'interno della pompa.

Nella scelta del materiale da trasportare, del liquido di tenuta ed eventualmente
del materiale di riscaldamento, si deve considerare la temperatura massima
della superficie. La temperatura di accensione del materiale da trasportare,
del liquido di tenuta ed eventualmente del materiale di riscaldamento deve
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essere almeno 50°C piu alta della temperatura massima della superficie della

pompa.

29. Se si utilizzano materiali da trasportare o liquidi di tenuta che a contatto con
I'aria provocano reazioni esotermiche, questi materiali, durante e dopo la
reazione chimica, non devono raggiungere temperature superiori alla
temperatura superficiale massima della pompa, considerando la temperatura
ambiente e d'esercizio massima ammessa.

30. Utilizzare esclusivamente ricambi originali Barmag.

31. Comando della pompa con accoppiamento dentato elicoidale
1. Fissare le viti filettate per il

fissaggio del mozzo, le viti di Z

entrambe le meta * *
dell'accoppiamento e tutte le viti

importanti in modo che non

possano allentarsi, ad es. LA £
utilizzando Loctite 243. Stringere i |
le viti con la coppia prevista. Z

Questa pu0 essere richiesta alla

ditta Barmag.

2. Nell'installazione dell'accoppiamento tra la pompa e il motore, tenere in
considerazione le dimensioni necessarie per l'installazione. La dimensione
Z deve essere assolutamente rispettata. La dimensione Z e altre
informazioni sulle dimensioni di installazione si trovano nel disegno di
installazione PB-0-5681. Il disegno di installazione pud essere richiesto
presso la ditta Barmag.

3. Durante il funzionamento dell'accoppiamento, osservare se i rumori di
funzionamenti cambiano o se compaiono vibrazioni. Nel caso si deve
arrestare immediatamente il comando.

32. Pompe con accoppiamento magnetico
1. Fissare tutte le viti relative in modo che non possano allentarsi, ad es.

usando Loctite 243. Stringere le viti con la coppia prevista. Questa pud
essere richiesta alla ditta Barmag.
4 Integrazione alle istruzioni per I'uso originali, 03.20 GM, SV, ZP
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2. ll rotore esterno rotante (1) non
deve toccare il separatore (2). Per 1
questo motivo, le pompe e i \ —
meccanismi devono avere una \o ¢
disposizione radiale reciprova ﬁ”’/f %
esatta Si consiglia di utilizzare ”
meccanismi Barmag originali. % - "L %

&
=\
2 X=Y

3. Il rotore esterno (1) dell'accoppiatore magnetico deve essere disposto in
modo assiale rispetto al rotore interno e non deve toccare il separatore
(2). Se necessario, consultare Barmag.

4. Nell'inserimento della pompa nel rotore esterno, le forze magnetiche forti
attirano la pompa. Percio, inserire la pompa con cautela. | pezzi non
devono sbattere I'uno contro I'altro perché altrimenti il magnete si pud
danneggiare e puo slittare.

5. Quando si utilizzano i comandi Barmag, durante l'inserimento della pompa
utilizzare barre di montaggio adatte. Queste possono essere ordinate
presso la ditta Barmag.

Per I'utilizzo delle barre di montaggio, consultare la ditta Barmag.
Osservare in ogni caso le istruzioni per l'uso.

6. Dopo il montaggio dell'accoppiamento magnetico, far girare il magnete
esterno per accertarsi che il magnete non strisci. Durante il funzionamento
osservare l'eventuale presenza di rumori di rettifica e di vibrazioni. Nel
caso si deve subito arrestare I'azionamento.

7. La camera di tenuta e lo spazio dell'accoppiamento magnetico devono
essere riempiti completamente con liquido di tenuta.

8. Laviscosita massima ammessa per il liquido di tenuta dell'accoppiamento
magnetico é di 130 cSt.

9. Il rotore interno e quello esterno devono ruotare con lo stesso numero di
giri. Non deve esserci slittamento perché non si verifichi un

GM, sV, zP Integrazione alle istruzioni per |'uso originali, 03.20 5
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surriscaldamento non ammesso. Questo deve essere controllato, ad
esempio, mediante la portata.

10. La coppia trasmissibile dell'accoppiamento magnetico deve essere letta
dal magnete esterno. Con un monitoraggio adatto, accertarsi che questa
coppia non venga mai superata durante il funzionamento della pompa.

33. Intervalli di manutenzione:

1. Pompe: 4000 ore di esercizio, al piu tardi dopo 12 mesi.

2. Accoppiamento dentato elicoidale:La prima volta dopo 2000 ore di
esercizio, al piu tardi dopo 3 mesi. Se al primo controllo non si riscontra
la presenza di usura o si riscontra un'usura insignificante: 4000 ore di
esercizio, al piu tardi dopo 12 mesi con gli stessi parametri d'esercizio.
Nell'ambito degli interventi di manutenzione si deve controllare il gioco
massimo ammesso di rotazione dell'accoppiamento. Eventualmente si
deve sostituire il manicotto dell'accoppiamento con uno nuovo.

C Il gioco di rotazione ammesso si trova nelle istruzioni per
I'uso del produttore.

3. Accoppiamento magnetico:Non richiede manutenzione, se
l'installazione e I'uso sono conformi alle disposizioni.

4. Motoriduttore : Controllo visivo: ogni mese; controllo da vicino ogni 500
ore di esercizio, al piu tardi dopo 3 mesi. Controllo dettagliato: ogni 3000
ore di esercizio, al piu tardi dopo 6 mesi.

5. Osservare assolutamente le prescrizioni sulla manutenzione dei fornitori.
Esse si trovano nelle istruzioni per l'uso originali dei fornitori.

6 Integrazione alle istruzioni per I'uso originali, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Pubblicato
TDD-00023023 1-007-7800



cerlikon
barmag

Dodatek k originalnimu navodu k obsluze

ATEX
GM, SV, ZP

Vydani: 03.20 Oerlikon Barmag

Datum vydani: 03/2020 Zweigniederlassung der Oerlikon Textile
Stav: Schvaleno GmbH & Co. KG

Cislo dokumentu: TDD-00023023 Leverkuser Str 65

Cislo objednavky: 1-007-7800 D-42897 Remscheid, Germany

T +49-21 91 67-0
F +49-21 91 67-12 04
www.oerlikon.com



www.oerlikon.com/manmade-fibers/en/

cerlikon
barmag

ATEX

Pravni upozornéni/ Dolozka o autorském pravu

V8echna prava vyhrazena.
Reprodukce, a to i vynatkd, je vyslovné zakazana.
© 2020 Oerlikon Barmag, Zweigniederlassung der Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

VSechny pouzité obchodni znac¢ky a slovni znamky jsou vlastnictvim pfislusnych majitel(, i kdyz nejsou jako
takové vyslovné oznaceny.

Omezena prava:

Kopirovani a tisk jsou vyslovné povoleny pro interni t¢ely provozovatele stroje (napf. Skoleni personalu obsluhy);
musi byt uveden odkaz na autorska prava a pfislusny copyright.
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1.1 Dodatek navodu k obsluze ,,GM / SV / ZP | GP*
Ke splnéni smérnice 2014/34/ES (ATEX)

Druh ochrany proti vzniceni: Konstrukéni bezpeénost ,,c*

Plati pro davkovaci ¢erpadla frady GM, SV a ZP (neplati pro fadu GP)

Aby bylo mozno vyloudit riziko vzniceni vybusné atmosféry, musi byt bezpod-
minecné respektovany nasledujici body.

1.

2.

V kazdém pfipadé dodrZujte pokyny uvedené v navodu k obsluze ,GM / SV
| ZP | GP“.

V kazdém pfipadé dodrzujte navody k obsluze dodavatelt hnacich kompon-
entu (pfevodovy motor, zubova naklapéci spojka, magneticka spojka atd.).
Provozuijte Eerpadlo pouze v mezich, udanych v listé charakteristickych
parametrd ¢erpadla.

List charakteristickych parametrl ¢erpadla je pfipojen jako pfiloha.
VSechny nezbytné prace na zafizenich, chranénych proti vybuchu, zejména
také projektovani, transport, montaz, oprava, instalace, uvedeni do provozu,
udrzbové a instalaéni prace musi byt provedeny servisem Cerpadel Barmag
nebo vlastnim vySkolenym, kvalifikovanym personalem. Kvalifikovany personal
ve smyslu bezpecnostné-technickych pokynul této dokumentace jsou osoby,
které maji opravnéni k uvadéni zafizeni, systému a proudovych okruht do
provozu a jejich uzemnéni a znaceni dle standard( bezpeénostni techniky.
Tyto osoby si musi pfi vySkoleni osvojit také znalosti o rliznych typech ochrany
nevybusnych elektrickych zafizeni a postupech instalace, pfislusnych
pravidlech a pfedpisech, jakoZ i vSeobecnych zasadach rozdéleni zon s ne-
bezpedim vybuchu. Pravidelné je nutno provadét pfiméfené dalSi vzdélavani
nebo Skoleni personalu. K dispozici musi byt doklad odpovidajici zkuSenosti
a nezbytnych Skoleni.

Pro inspekéni, servisni a udrzbové prace jsou k dispozici dily €erpadel Barmag.
Jsou-li inspekéni, servisni a udrzbové prace provadény vlastnim personalem
provozovatele, nabizi firma Barmag pro tento okruh osob pfislusné Skoleni.
Mimoto Ize u firmy Barmag pro kazdy typ ¢erpadla objednat servisni pFirucky.
Zmény na zafizenich, chranénych proti vybuchu nejsou pfipustné, protoze
by mohly negativné ovlivnit ochranu proti vybuchu.

Cerpadlo neprovozuijte bez dopravovaného média. Cerpadlo musi byt vzdy
uplné naplnéno dopravovanym meédiem. Je nutno zajistit pfislusné kontroly
(napf. kontrolu hladiny napjeci nadrze nebo méfeni tlaku na sani erpadla.
U Cerpadel, ktera pracuji v sacim rezimu, musi byt zajisténo, aby se b&hem
uvadéni do provozu ani béhem provozu do ¢erpaného média nedostaly vz-
duchové bubliny. Proto je tfeba zajistit, aby byla vSechna pfipojeni hadic/po-
trubi a v8echna spojeni vzduchotésna.

Cerpadlo musi byt na celém svém vngjsim povrchu udrZovano stale &isté.
Proto je tfeba jej pravidelné distit.

Uzaviraci komora musi byt vZdy zcela naplné&na t&€snicim médiem.

GM, 8V, ZP
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9. Pouzivana dopravovana média musi mit dobrou mazaci schopnost a nesmi
aglomerovat.

10. Viskozita dopravovanych médii smi byt maximalné 10 Pas.

11. Castice, obsazené v dopravovaném médiu nesmi byt vétsi nez 5 pm.

12. Musi byt provedena vhodna opatfeni (napf. zafazenim filtru, nebo poZzadavkem
na dodavatele dopravovanych médii), aby se do Cerpadla nedostaly zadné
Castice > 5 ym a cizi télesa.

13. 1. Maximalni pfipustna okolni teplota pro davkovaci ¢erpadla a davkovaci

agregaty €ini 40 °C.
2. Minimalni pfipustna okolni teplota pro davkovaci Cerpadla a davkovaci
agregaty €ini 10 °C.

14. 1. Maximalni pfipustna provozni teplota (Cerpadlo, Cerpané médium a
pfipadné topné médium) pro Cerpadla s teplotni tfidou T3 Cini 40 °C.

2. VysSi teploty jsou pfipustné pouze pokud byly pisemnou formou schvaleny
firmou Barmag.

3. Minimalni pfipustna provozni teplota (Cerpadlo, Cerpané médium a
pfipadné topné médium) ¢ini 10 °C.

15. 1. Maximalni pfipustny pocet otacek jednostupnovych cerpadel GM (1 droven
ozubenych kol) &ini 200 min™".

2. Maximalni pfipustny pocet otaek dvoustupriovych ¢erpadel GM (2 Urovné
ozubenych kol) &ini 400 min™".

3. Cerpadla fady GM s dopravnim mnozstvim vét§im nez 20 cm?/ot. se smi
provozovat s otackami max. 150 min”".

4. VysSi otacky jsou pfipustné jen na zakladé povoleni firmy Barmag.

16. 1. Teplota Cerpadla musi byt neustale monitorovana. Za timto u¢elem bylo
Cerpadlo vybaveno specialnim otvorem pro teplotni €idlo. Do tohoto otvoru
je tfeba vlozit teplotni ¢idlo dodavané spolecnosti Oerlikon Barmag.
Teplotni €idlo se upeviiuje pomoci bajonetového uzavéru.

Teplotni €idlo nainstalované v Cerpadle musi byt pfipojeno k fidicimu
systému v zafizeni zakaznika, které musi teplotu Cerpadla neustale
monitorovat. Jakmile naméfena teplota prekroCi hodnotu vypinaci teploty,
musi byt Cerpadlo automaticky zastaveno.
Vypinaci teplota pro teplotni tfidu T3: 130°C

2. Lze pouzit pouze teplotni ¢idla dodavana spolec¢nosti Barmag v kombinaci
s pFisluSnou vsuvkou.

17. U Cerpadel, ktera jsou provozovana ve vybusné atmosféfe, nejsou povolena
ucpavkova tésnéni.

18. Aby se pfedeslo pirehfati Cerpadla, je tfeba zajistit, aby volumetricka u€innost
Cerpadla (pomér skutecného dopravovaného mnozstvi k teoretickému
mnozstvi) inila v kazdém provoznim stavu minimalné 80 %. To Ize zajistit
prisludnymi pokusy.

19. Pro vylou€eni nepfipustnych radialnich sil, plsobicich na hnaci hfidel Eerpadia,
musi hnaci hfidel ¢erpadla s hfidelem pohonu pfesné licovat.

20. Pfi montazi pruzné spojky mezi ¢erpadlem a pohonem se musi respektovat
nutné montazni rozméry. (viz také bod 31) [3].

21. Hnaci agregaty musi byt pfipevnény na stabilnim ramu apod.

22. Davkovaci Cerpadlo a davkovaci agregat musi byt uzemnény.

2 Dodatek k originalnimu navodu k obsluze, 03.20 GM, SV, ZP
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23.

24.
25.

26.

27.

28.

290.

30.
31.

(uzemnéni Cerpadla napf. pomoci upeviiovacich Sroubt ¢erpadla, uzemnéni
motoru pomoci uzemnovaciho Sroubu) Ochranny kryt davkovaciho ¢erpaciho
agregatu musi byt elektricky vodivy a zahrnut do pospojovani.

Pfed montazi pohonného agregatu musi byt zaru¢eno, Ze budou viechny
Srouby, matice a podlozZky, jakoz i styéné plochy podloZzek na drzaku, pfe-
vodovém motoru a na ochranném krytu obnaZené na kov a Cisté.

V prostoru pfipoji ¢erpadla nesmi dojit k adiabatické kompresi a do Cerpadla
nesmi byt zavedeny 2adné razove razy.

Cerpadla nesméji byt vystavena zadnym razdm.

K zamezeni nebezpecdi elektrostatického naboje lakovanych dilti (napf. drzaku
bloku), se tyto dily smi Cistit pouze vlhkymi hadry.

VSechny pfipoje potrubi a tésnéni hfidele se musi pravidelné kontrolovat z
hlediska netésnosti. Eventuelné je nutno zafizeni zastavit a netésnost
odstranit (kontrolni intervaly v zavislosti na zatizeni, minimalné jednou za
meésic).

Pouzita dopravovana/ucpavkova/myci/topna média nesmeéji chemicky
napadat tésnéni ani material Cerpadel. K tomu je eventuelné nutno provést
konzultaci s firmou Barmag.

Dulezité!

Na &erpadlu a v prohladeni o shodé je udana teplotni tfida. To odpovida
maximalni povrchové teploté jak na vnéjSich plochach, tak uvnitf Cer-
padla.

PFi vybéru dopravovaného média, ucpavkového média a eventualné topného
média musi byt zohledné&na maximalni povrchova teplota. Zapalna teplota
dopravovaného média, ucpavkového média a eventualné topného média
musi byt minimalné o 50°C vy38i nez maximalni povrchova teplota erpadia.
Jsou-li pouZita dopravovana a ucpavkova média, ktera ve spojeni se vzduchem
reaguji exotermné, nesmi béhem chemické reakce, popf. po ni dosahnout
teplot, které jsou vy$3i nez maximalni povrchova teplota Cerpadla. Pfitom se
musi zohlednit maximalni pfipustna okolni a provozni teplota.

Pouzivejte vyluéné originalni sou¢ésti od firmy Barmag.

Pohony &erpadla se zubovou naklapéci spojkou

GM, 8V, ZP
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1. Cerviky pro pfipevnéni naboje,
Srouby obou polovin spojky a Z
vSechny ostatni relevantni Srouby * *
museji byt zajistény proti samovol-
nému uvolnéni, napf. pomoci
Loctite 243. Utahnéte &rouby A7 =
predepsanym utahovacim mo- - [ I B
mentem. Ten Ize vyzadat od Z
spole€nosti Barmag.
2. P¥imontazi spojky mezi Cerpadlem a pohonem se musi respektovat nutné
montazni rozméry. V kazdém pfipadé je tfeba dodrzet rozmér Z. Rozmér
Z i dalsi informace o montaznich rozmérech najdete na montaznim vykresu
PB-0-5681. Montazni vykres si mlizete vyzadat od spole¢nosti Barmag.
3. Beéhem provozu spojky vénujte pozornost zménam hluku a vznikajicim
vibracim. Pfipadé se musi pohon okamzité zastavit.
32. Pohony ¢erpadla s magnetickou spojkou
1. VSechny relevantni Srouby museji byt zajistény proti samovolnému uvol-
néni, napf. pomoci Loctite 243. Utahnéte Srouby prfedepsanym utahovacim
momentem. Ten Ize vyzadat od spole¢nosti Barmag.
ks *
4 Dodatek k originalnimu navodu k obsluze, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Schvaleno

TDD-00023023 1-007-7800




oerlikon

barmag
1 ATEX

2. Rotujici vnéjsi rotor (1) nesmi v
zadném pfipadé dfit o téleso (2). 1
Z tohoto dlivodu musi byt Cer- \ —
padlo a pfevodovka vzajemné \(9 -
radialné pfesné vyrovnany. Proto ﬁ"/’/f %
je doporuceno pouziti originalnich ”
pohont Barmag. E - *L %

[
~ A\
2 X=

3. Vnégjsi rotor (1) magnetické spojky musi byt vici vnitfnimu rotoru axialné
vyrovnan a nesmi v zadném pfipadé dfit o téleso (2). Zalezitost pfipadné
konzultujte s firmou Barmag.

4. P¥izasunovani Cerpadla do vnéjSiho rotoru je Eerpadlo pfitahovano silnymi
magnetickymi silami. Cerpadlo se proto musi zasunovat opatrn&. Nesmi
dojit k Zadnému vzajemnému narazu dild, protoze by se mohly magnety
poskodit, coz mlze vést ke dreni.

5. P¥i pouziti pohont Barmag je béhem zasunovani nutno pouzit pfislusné
montézni ty€e. Ty Ize objednat u firmy Barmag.

Ohledné pouziti montaznich ty¢&i je nutno provést konzultaci s firmou
Barmag.
V kazdém pfipadé respektujte ndvod k obsluze.

6. Po montazi magnetické spojky se musi otacenim vnéjSiho magnetu zajistit,
Ze nedojde k jeho otirani. BEhem provozu je nutno dat pozor na hluk v
dlsledku dfeni a vibrace. Eventualné se musi pohon okamzité zastauvit.

7. Ucpavkova komora a prostor magnetické spojky musi byt kompletné
naplnény ucpavkovym médiem.

8. Maximalni pfipustna viskozita ucpavkového média magnetické spojky je
130 cSt.

9. Vnéjsi a vnitfni rotor se musi ota&ek se stejnymi otdckami. Nesmi dojit k
Zadnému prokluzu, protoZe by to mohlo vést k nepfipustnému ohfevu.
To je nutno sledovat napf. kontrolou pratoku.

10. Pfenosny toCivy moment magnetické spojky je tieba zjistit z vnéjsiho
magnetu. Prostfednictvim vhodného monitorovani je tfeba zajistit, aby
tento to¢ivy moment nebyl b&€hem provozu Cerpadla pfekroen.

GM, 8V, ZP Dodatek k originalnimu navodu k obsluze, 03.20 5
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33. Intervaly udrzby:

1. Cerpadla: 4000 provoznich hodin, nejpozdéji po 12 mésicich.

2. Zubova naklapéci spojka: Poprvé po 2000 provoznich hodin, nejpozdéii
po 3 mésicich. Pokud neni pfi prvni kontrole zjisténo Zadné opotfebeni,
nebo je jen nepatrné: 4000 provoznich hodin, nejpozdéji po 12 mésicich
v pfipadé nezménénych provoznich parametru.

V ramci udrzby musi byt zkontrolovana maximalni pfipustna vule spojky.
V pripadé potfeby musi byt pouzdro spojky vyménéno za nove.
C PFipustnou vili je tfeba zjistit z navodu k obsluze poskyt-
nutého vyrobcem.

3. Magneticka spojka: Pfi montazi a pouziti v souladu s predpisy
nevyZaduje udrzbu.

4. Motor s prevodovkou:Vizualni kontrola: kazdy mésic; zevrubnéjsi
kontrola po kazdych 500 provoznich hodin, nejpozdéji po 3 mésicich.
Detailni kontrola: kazdé 3000 provoznich hodin, nejpozdéji po 6 mésicich.

5. V kazdém pfipadé je tfeba dodrZovat pfedpisy pro udrzbu poskytnuté
dodavateli. Najdete je v plvodnich navodech k obsluze poskytnutych
dodavateli.

6 Dodatek k originalnimu navodu k obsluze, 03.20 GM, SV, ZP
03/2020 Schvaleno
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