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// editérden

Dejer/ / Mé’(’ﬁ Zerilerinnz )
Dej’er/ ’ O(/ayaca/ ar,

On yildan daha uzun bir stiredir tekstil teknolojisi dinyasindan size bilgilendirici makaleler
sunmakta olan ‘Fibers & Filaments’in son zamanlarda kendini daha da gelistirmek igin bir
takim sUreclerden gectigini muhtemelen fark etmigsinizdir. Tasarm agisindan su anda
okumasli daha kolay bir diizene sahip modern dergilerin ruhunu daha fazla yansitan bir stil
kullaniyoruz. igerik bakimindan ise (bununla sinirh olmamakla birlikte) tekstil teknolojisinin
gelecegine dogru ciktigimiz bu yolculukta sizi daha sik yanimiza almak istiyoruz.

Sireci baglatmak adina su anda sektdrdeki sihirli kelimeye odaklanmig buluyoruz:
dijitallesme. Ve bu sihri yalnizca gercege dontstirmekle kalmamayi planliyoruz. Yapay
fiber sistemlerinin dnde gelen bir Ureticisi olarak, su anda bir Endustri 4.0 teknoloji lideri
olmak icin ¢abaliyoruz — baska bir deyisle size, musterilerimize Ustin avan-

tajlara sahip dijital ¢ézimler sunuyoruz. Bu, kendi sirketimizin de dijital

déntstime ugramasini gerektiriyor. Bu nedenle uzun yillardir yeni
yontemler ve distnce tarzlan ortaya koymaktayiz. Burada,
disiplinlerin, bolimlerin, departmanlarin ve hatta sirketin ken-
disinin de &tesinde bir calisma sergiliyoruz. Ozetle: ‘dijital
DNA'mizi daha da gelistirmek igin elimizden gelen her seyi
yaplyoruz.

Bu inceleme, bu yilki ITMA ASIA + CITME 2018 ve
ITMA Barcelona 2019’daki katilimcilarimizi da sekillen-
direcek. Bu nedenle bu sayida yeni kampanyamizin
ayirt edici bir 6zelligi olarak ayirca ¢ift sarmal DNA'yI
kullanyoruz. Bu, canliigin bir 6zellidi ve sembolidtr
ve Dijital Cag icin sirketimizin ve ticaret fuarinin slo-
ganini kitlelere tasiyor: Hayat Ver! Bu slogan ile su
anda tiim ‘Eriyikten iplige Fiberler ve Dokunma-

mis Kumaslar’ proses zinciri boyunca musterileri

icin dncl ¢dzUmler ve katma deger yaratan ya-

pay zekayl kullanmakta olan bir sistem Ureticisi
olarak Oerlikon Manmade Fibers’in yeni bir
pozisyon aldigina dikkat ¢cekmek istiyoruz.

Ama bu ‘Fibers & Filaments’ sayisinda
¢ok daha fazlasini bulacaksiniz — keyifle
okuyun!

Saygilarimla,

Georg Stausberg
Oerlikon Manmade Fibers Segment
CEQO'su
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// Kisaca

Sring it to Life

ITMA ASIA + CITME 2018
‘Hayat Ver!’

Bir dijital sirkete donisime hayat verme — bu, Oerlikon Manmade Fibers
segmentinin misyonudur. Bu ayni zamanda degisiklikler yapmak — baska bir
deyisle gergek anlamda kendi DNA'sini yeniden gelistirmek igin yapay fiber
sektdrd inovasyon liderligi gerektirmekte. CEO Georg Stausberg, “Sistem
yetkinligini yapay zeka ile bir araya getirerek, tim ‘Eriyikten iplige Fiberler ve
Dokunmamis Kumasglar’ prosesi icin donanimin ve yaziimin akilli bir sekilde
birlestirimesi — bizi biz yapan sey iste bu” sdzleriyle bunu onayliyor.

Ve bu yilki ITMA ASIA + CITME 2018’de baslama sinyalini isaret ediyor:
‘Hayat Ver’ slogani ile Oerlikon Manmade Fibers segmenti, mUsterilerine son
derece gergek, muazzam derecede faydall dijital gézUmler ve UrUnler suna-
cak. ‘Fibers & Filaments’in bu sayisi uluslararasi ziyaretcilerin Sanghay’da
gdrmeyi bekledigi sey hakkinda 6nceden birkag ayrinti sunuyor. » (bey)

Oerlikon Manmade

Fibers, 15 - 19 Ekim

tarihleri arasinda

Salon H2, stand

B24’te ziyaretgilerini
. karsllayacak.
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// tarihler ve etkinlikler

Filtration

2 - 4 Ekim, 2018, Philadelphia, ABD
www.inda.org

ITMA ASIA + CITME 2018
15 - 19 Ekim, 2018,

Sanghay, Cin
www.itmaasia.com

Outlook

17 - 19 Ekim, 2018, Dubrovnik,
Hirvatistan

www.edana.org

Hofer Vliesstofftage
7 - 8 Kasim, 2018, Hof, Almanya
www.hofer-vliesstofftage.de

ITMACH Afrika

27 - 29 Kasim, 2018,
Nairobi, Kenya
www.ITMACH.com

Irantex
2 - 5 Aralik, 2018, Tahran, iran
irantex.com

Domotex 2019

11 - 14 Ocak, 2019,
Hanover, Almanya
www.domotex.de

Techtextil North America

26 - 28 Subat, 2019, Raleigh, ABD
techtextil-north-america.us.
messefrankfurt.com

Domotex USA

28 Subat - 2 Mart, 2019,
Atlanta, ABD
domotexusa.com

kisaca //

Oerlikon Barmag’in Sanghay’daki 30 yili

Cin yapay fiber endUstrisinden yaklasik 100 muUsteri ile birlikte bu
etkinlige ayrica Remscheid’da bulunan Almanya merkezlerinden,
Beijing, Suzhou, Wuxi’den ve Oerlikon Barmag Huitong Enginee-
ring’den sayisiz meslektasimiz katildi. Bunlardan pek ¢odu Puijang’in
keyifli yonleri Gzerine hararetli sohbetlerle birlikte Oerlikon Barmag’in
tarinindeki bu kilometre tasini kutlamaya geldi (fotografa bakiniz).

Yénetim ekibi Sanghay’daki ekip icin bir yil ddndmu plaketi hazirlarken
onlara ‘Oerlikon Manmade Fibers — Cin’in En lyi Bélgesel Satis Odulir’,
‘Oerlikon Manmade Fibers — Cin’in En Iyi Yonetici Oduli’ ve ‘Oerlikon
Manmade Fibers — Demir Adam Oduli’'ni takdim etti.

30 Haziran ayni zamanda gegtigimiz 20 yil boyunca Remscheid’daki
merkez ofiste Cin satis departmanindan sorumlu olan ve artik hak
ettigi emeklilige adimini atan Ermnst Keller’in son is giinUydu. Etkinlik
sirasinda Oerlikon Barmag Sanghay ekibi, uzun yillar Cin piyasasina
gosterdigi sadakatten 6turl — esiyle birlikte kutlamaya katilan — Ernst
Keller’e tesekkdrlerini sundu. » (jli)



// Kisaca

Poliamid proses zincirleri tamamlandi

Poliamid, kiyafet, dis fircalari, halilar ve otomobil baglanti elemanlarindan
bilgisayar kasalarina, kavelalara ve borulara varincaya kadar sayisiz giindelik
esyada kullaniimaktadir. Poliamid 6’dan (PAB) son derece esnek, ylksek
performansli Urlnler Uretmek icin Oerlikon Manmade Fibers, sirketin simdi
sayisini daha da artirdidi genis bir makine ve sistem yelpazesi sunuyor. Mart
2018 tarihinin sonunda bu grup segmenti, merkezi Thuringia, Aimanya’da
bulunan PE Polymer Engineering Plant Construction GmbH’nin onlarca
yillik denenmis ve test edilmis teknolojisini satin aldi. Bunun igerisinde tim
poliamid 6 polikondenzasyon sistemleri bolumU ve en yiksek son Urtin
kalitesine sahip geri déntsttrlimUs laktam beslemesi icin PA6/66 kopolimer
ve patentli dimer hidroliz prosedUrleri yer almakta. Eriyik preparat proses
adimini dahil etmek amaciyla gerceklestirilen bu Urln yelpazesi genisletme-

!

si ile Oerlikon Manmade Fibers, su anda eriyikten grantle ve mamul iplige
kadar fiberler ve filamanlara ydnelik tim poliamid proses zincirini blnyesinde
barindinyor. Bu, mihendislik plastikleri ve film ambalaj endUstrilerine yonelik
yUksek kalite PA6 granil pazarina girmek icin gereken bilgi birikimi tabanini
garanti etmekte. MUsteriler ayrica, kaynak kullanimi yatinmindan bir sistemin
tlm kullanim émrU boyunca islevsel kullanilabilirlige kadar her seyi icerisinde
barindiran uluslararasi 6lcekte denenmis ve test edilmis uygulama konsep-
tinden faydalanmakta. » (jda)

Naylon, bu tUr stokla-
rin Uretildigi malzeme
olan poliamidin ticari
adidir. Kendine has
Ozellikleri ile poliamid,
tekstil dinyasi igin
vazgegilmez olmustur.
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Dijital: yeni web sitesi

[TMA ASIA + CITME 2018 ' |
sirasinda Oerlikon Manmade

Fibers segmenti kendisini, bir
magaza fonksiyonunu da igeri- ¢
sinde barindiracak olan yeni bir

web sitesi ile takdim edecek.

Bu web sitesi ile sirket, bu ii
tarihten itibaren musterilerine |

giderek artan dijitallesme tale-

bine cevap veren yenilikgi bir

platform sunacak. Gelin ve www.oerlikon.com/manmade-fibers ve
www.myoerlikon.com adresine giderek bizi ziyaret edin. » (bey)

Barmag Teknik Servis,
20. yilhini kutluyor

Barmag Teknik Servis istasyonu, servis talebine ceva-
ben 1998 yilinda kuruldu. Pek ¢ok filaman iplik Greti-
cisinin evi olan Bursa sanayi bdlgesinde muhtesem

bir konuma sahip. Bu yakinlik, servis istasyonu m
personeline musterilere hizli ve guvenilir destek
saglama imkani veriyor.

Sunulan hizmetler icerisinde tekstlre
sistemlerinin hizmete alinmasi, satis
sonrasl hizmetler ve tekstlre ve spin
makinelerindeki sorunlar diizeltme
hizmeti yer aliyor. Ayrica yedek parca
tedariki i¢in teknik destek de sunulu-
yor.

Bilgi birikimlerini glincel tutmak ve
kendilerini daha fazla egitmek igin
servis istasyonu calisanlari, Remsche-
id’daki Oerlikon Barmag merkezinde
dUzenli olarak atdlyelere katiliyor.
Turkiye’de Barmag Teknik Servisi, LSS R
56 polyester, poliamid ve polipropilen
Ureticisine ve onlann POY ve DTY nun sorumlusu. Bu gérevi, hak ettigi

proseslerine servis destegi sagliyor. emekiilige adim atan Abdtimecit
» (ara) Karadag’'dan devraldi.

Bu yil 1 Nisan’dan bu yana Efe Ara-
bacigil, Bursa’daki servis istasyonu-
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kliinye

“fibers and filaments’, Oerlikon Manmade Fibers’in &zel
musteri dergisidir. Yilda tic kez ingilizce, Gince ve Turkge
dillerinde

Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

Leverkuser StraBe 65, 42897 Remscheid, Almanya,
tarafindan yayinlanir

fibers.filaments@oerlikon.com
www.oerlikon.com/manmade-fibers
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// inceleme

Dijitallesme mucadelesi

De

Bugun Endustri 4.0 tUm dlnyada
pek cok sirkette coktan iz birakiti

— ve iste hala ayakta. Dijitallesme
Cagi, mikro fabrikalarda yalnizca
birka¢ saat icinde Ozellikli kiyafet
Uretimi veya ag tabanli sistemlere
ve veri analizine dayall maliyet
optimize, otomatik kontrollU Uretim
biciminde kendini gostererek tekstil
sektorune de ulastl. Ayni zamanda
dijitallesmenin ilerlemesinin dGnunu
tikayan bazi zorluklar da var. Veri
koruma ve veri guvenligi bunlardan
yalnizca ikisi.

kismen Uretebiliyor.

Gergek anlamda tamamen otomatik Speedfactory’de Adidas bir kag ay yerine birkag saat iginde 3D baski yoluyla spor ayakkabilarini tasarlayabiliyor ve

ricewaterhouseCoopers (PwC) danismanliktaki

analistler hayran kaldi: 2016 yilindaki arastirmasi

‘EndUstri 4.0: Dijital tesebbuslerin kurulma-

sI’, tim diinyada pek ¢ok sirketin héalihazirda
dijitallesmeyi son derece ciddiye aldigini ortaya cikardi.
26 Ulkede, dokuz endUstri sektérinden katilim gdsteren
2.000’den fazla sirket, calismanin yapildigi 2015 yilin-
da 2020’ye kadar gelecek bes sene icinde dijitallesme
oranlarini ortalama yUzde 33’ten ylzde 72’ye artirmayi
planliyordu. Bunu basarmak icin bu tesebbusler cirolari-
nin yaklasik ylzde besini yatinm olarak kullanmayi plan-
liyor — yillik 907 $ Amerikan Dolar’'na egdeger bir miktar.
Karsiliginda ylzde 3,6’lik maliyet tasarruf ve satiglarda
yillik ortalama ylUzde 2,9’luk bir blyUme bekliyorlar.

Dijitallesmeye devasa yatirhm

Bu egilim yalnizca endUstriyel sirketlerde degil, ayni
zamanda buyUmekte olan ekonomiler ve gelismekte
olan Ulkelerde de agikga gorulmekte — bununla birlikte
PwC’nin arastirmasi farkli hedefleri birbirinden ayirmayi
basariyor. Aimanya, iskandinavya ve Japonya’da asl!
dnemli olan operasyonel verimliligi ve Urtin kalitesini
genigletmektir. ABD’de isletmeler esas olarak yeni is
modelleri gelistirme ve dijital Urin ve hizmet yelpazelerini
genisletme plani yapmaktadir. Cin, emek yogun Uretim
proseslerinin otomatik hale getirimesi ve dijitallestirime-
sinin sonucunda fayda saglamay! umuyor.
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// inceleme

Calisma, sirketlerin dnindeki zorluklarin her seyden
onemlisi, personelin dijital konularda kalifiye héale geti-
rimesinde veya uzman ¢alisanlarin ise alinmasinda ve
uygun bir sirket ici organizasyon ve ‘dijital kdltlr’ tesis
edilmesinde yattigini dngodriyor. Bu, planlamayi iyiles-
tirmek ve optimize etmek ve dolayisiyla Endustri 4.0°In
tam potansiyelinden istifade etmek amaciyla veri analizi-
nin kullaniimasi icin gereklidir.

Tekstil Endiistri 4.0:

mevcut durum

Dijitallesme ayni zamanda tekstil
endustrisinde de bir devrim yaratiyor:
musteriler bugiin halihazirda internet
Uzerinden 6zellikli kiyafetleri yapilan-
dinp siparis verebiliyor ve ¢ok kisa
surelerde teslim edilmesini saglaya-
biliyor. Uretim ve lojistik prosesleri
gelecekte genis kapsamda otomatik ve 6z denetimli
olacagindan bu Uretim bicimi de Ureticiler igin giderek
daha karl bir hal aliyor. Bununla beraber tekstil uzman-
lar bu devrimi daha ¢ok bir evrim olarak goértyor: bu
vizyonlar hayata gegirmek i¢in su anda hala siklikla kali-
fiye is glcd, karsilikl ag kurma ve disiplinlerarasi is birligi
eksikligi yasaniyor. Tum deger zincirinin dijital olarak
kapsandigina bakildiginda tim halkalar hentz EndUstri
4.0 icin yerinde degil: Cin’de dikis fabrikalari olabilir ama
Etiyopya veya Macaristan’da henlz bunlar yok. Ve teks-
til endUstrisi de bu ylUzden her seyden énemlisi sektdre
Ozel ¢dzUmler gerektiriyor.

Bunlarin imkan dahilinde oldugu gercegi ayni zamanda
¢ok daha fazla Endustri 4.0 dncisu tarafindan gozler
onlne seriliyor. Gergek anlamda tamamen otomatik
Speedfactory’de Adidas, satis noktasinda musterinin
bir iplik fabrikasi analizinden sonra, bir kag ay yerine
birka¢ saat icinde 3D baski yoluyla spor ayakkabilarini
tasarlayabiliyor ve kismen Uretebiliyor. Mikrofabrikala-
riyla Deutsche Institute fur Textil- und Faserforschung
Denkendorf (DITF/ Denkendorf Alman Tekstil ve Fiber
Arastirma Enstitlleri) gdzetimi altindaki sirketler, 3D mo-
dellerin yardimiyla yarim gunde stveter ve tisort Ureterek
tek bir parti boyu icin bile bir entegre Uretim zincirinin
kiyafet calismalari icin ne kadar 6zellikli ve kérl oldugunu
gozler 6niine seriyor. S6z konusu proje, Endustri 4.0
¢6zUmlerinin gerektirdigi bilgi birikimi aligverisi ve tekno-
loji transferinin harika bir 6rnegdi olabilir. Ve geleneksel
seri Uretimden farkli, daha esnek, daha musteri odakli
is modellerini mumkun kilar. Taninmis ve seckin Aiman
Universitesi RWTH Aachen, benzer bir yaklasimi takip
ediyor. Textiltechnik’in (ITA/Tekstil Teknolojisi Enstittist)
bunyesinde barindirdigi Dijital Kabiliyet Merkezi (DCC)

10

‘Bu vizyonlari hayata
gecirmek icin su anda
hala siklikla kalifiye is
gucu, karsilikl ag kurma
ve disiplinler arasi is
birligi eksikligi yasaniyor.’

adi verilen bir Ogrenme Fabrikasi 4.0’da dijital déniisii-
mun ag tabanli bir tekstil proses zincirine dayall olarak

ve digerleri ile birlikte yardim sistemleri kullanilarak nasil
basarill olabilecegini gdzler 6ntne seriyor.

Tamamen ag tabanl tekstil fabrikasi yolunda
Ve bununla tlketici Grintnden gercek Uretime ve en
nihayetinde tekstil makinesi Ureticilerine geciyoruz. Onlar
da dijitallesmeye odaklilar ve tim endustrinin gelisimini
ileri tasimak igin yogun bir caba sarf
ediyorlar. Ama seri Uretime yonelik
tekstil makineleri Ureticileri bile diji-
tallesmeyi gdzden gegiriyor. Gelecek
senaryosu: tekstil Uretimi — tedarik
zincirinden sevkiyata kadar — tama-
men ag tabanl Fabrika 4.0’da oto-
nom bir sekilde kontrol edilir. Uretilen
aran, yerlesik sensorleri kullanarak
prosesleri kendi kontrol eder ve izler. Uretim veya siparis
durumu her zaman bilinir, ham maddeler otomatik
olarak yeniden siparis edilir, Uretim prosesinin ayriimaz
birer pargasi olarak asinma ve bakim planlamasi yapilir
ve hatall prosesler belirlenir, giderilir veya gérintUlenir.
Bu maliyetleri kisar, Uretim hatlarini daha esnek héle
getirir ve aksama surelerini ve atigi azaltmaya yardimci
olur. Bunun igin makine imalat sektdrli bununla paralel
bir sekilde kablolu veya kablosuz baglantilar kullanarak

Oerlikon Barmag'in tekstire makineleri, sorunsuz kaliteli iplik Gretimini
garanti etmek igin dijital olarak ag tabani Uzerinden galisiyor.
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iletisim kurma becerisine sahip, akilli ve internete erisim
olan dretim sistemleri saglamalidir. Bu, kullanilan tim
sistemler arasinda araylzler ve devasa miktarda verinin
gercek zamanl derlenmesini, yonlendiriimesini ve deger-
lendiriimesini gerektirdiginden hi¢ de kolay degildir.

Bu yolculukta ik adimlar, halihazirda ilk dncllerden biri
olan QOerlikon tarafindan atiimistir. Proses izlemesi igin
Tesis Operasyon Merkezi (POC) ile Oerlikon Barmag,
ornegin, var olan Uretim verilerinin bir merkezde derlen-
mesini ve bu verilerin kullanima sunulmasini mumkun
kilmaktadir. Sanghay, Gin’deki ITMA ASIA + CITME
2018 vesilesiyle sirket ayrica, yapay zeka kullanilarak
tani destegi ve yardim sunmanin yani sira hatali model-
leri belirlemek igin — tasarlanmig bir gelistirmenin vadet-
tigi gelecegdi gbzler dniine serdi (16. sayfaya bakiniz).
Halihazirda Oerlikon tarafindan 6ngdrict bakim kon-
septlerini destekleyen ve spin sistemlerinde 360 derece
sanal turlara olanak saglayan karma gerceklik gozlUkle-
rinin (Microsoft HoloLens) kullanimina baglandi. Oerlikon
Manmade Fibers segmenti, Ur(in Yonetimi Baskani
Markus Reichwein, “Piyasa, Uretim verilerini daha hizli
ve daha karll bir sekilde derlemek igin giderek daha fazla
akill makine teknolojileri aryor. Ve biz bu trendin Uzerine
egiliyor ve yeni, dijital bir boyutta ¢ézimler sunuyoruz”
diye acikliyor.

Dijital vizyonlar calisanlarin kalifiye hale getiril-
mesini gerektirir

Dijital vizyonlar, tUketicilerin tekstil Grtnlerini daha blyUk
bir oranda ortak bir sekilde belirleyebildikleri bir gele-
cegi isaret ediyor. Daha klcUk parti boylarini da karli
hale getirecek yeni is ve Uretim modelleri ortaya ¢ikiyor.
Bu bir kez daha yUksek Ucretli Ulkeleri Gretim tesisleri-
ne ¢ekecek. Ancak uzmanlar, akilli, blyUk bir balima
otomatik fabrikalarin insanlardan timUyle vazgecemeye-
cegini éngdriiyor. insanlar, bununla birlikte, yeni ortaya
¢lkan meslekler baglaminin bir pargasi olarak baska
vazifeler Uslenecektir. Bu baglamda calisanlarin kalifiye
héle getirilmesi ve dijitallesmenin sundugu firsatlarla ilgili
olumlu (veya olumsuz) disunceleri, tekstil endustrisinin
kendi dijital gelecegine dogru nasil kaymaya baslayaca-
ginda belirleyici olacaktir. Ve veri koruma ve veri gliven-
ligi, Endustri 4.0 olan bu devrimin hizini yavagslatabilecek
pek ¢ok soruyu tartigmaya agiyor. En nihayetinde pek
cok sey, tekstil sirketlerinin kendisine ve dijitallesmenin
sundugu firsatlan kucaklama ve kendileri ile birlikte cali-
sanlarini buna hazirlama

becerilerine bagli. » (tho)
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Georg Stausberg

Su anda 3.000’den fazla ¢alisana
sahip bir yapay fiber sistemleri dinya pazar

lideri, nasil basarill bir sekilde dijital dontsum

sUrecinden gecer? Bu her seyden 6nce ekonomik

olarak saglam bir temel ve organizasyonel uyum
yetenegi, beceri ve calisanlarin kalifiye hale getiriimesi
gibi ¢cok sayida dijital degisim modull gerektirmektedir.
Georg Stausberg, CEO ve Jochen Adler, CTO, Oerlikon
Manmade Fibers segmentinin musteriler acisindan ustun
avantajlara sahip yeni dijital GrUnler ve hizmetler yaratmak
icin yelken actiklar bu heyecan verici yolculugu acikliyor.

Georg Stausberg, CEO
ve Jochen Adler, CTO ile Sdylesi

Bir dijital trend belirleyici
olma yolunda

Sn. Stausberg, yeni Dijital Cag’a dogru attiginiz ilk
adimlari hatirhyor musunuz?

Bu, bilincli bir adimdan ziyade daha ¢ok bir emekleme
sUreciydi. Benim icin 6énce bilgisayarlarda, daha sonra
mobil uc cihazlarda internet ve e-posta kullanmamia
basladi. Bu sirada dijital teknoloji, ister evlerimizde olsun
ister modern araglarimizda, hayatlarimizin her alanini
istila etti. Yaklasik dort sene dnce bu istila sirketimizin
yapay zeka kullanarak musteriler icin nasil ek avantajlar
yaratabilecegimizi disiinmeye baslamamiza neden oldu.
Ve otomobiller klasik sanziman veya sasi teknolojisinden
ziyade gunumuzde birbirinden daha ¢ok dijital yardim
sistemleri vasitasiyla ayriliyor ve bu giderek artiyor.

Bu tUr teknolojilerde tekstil makine imalati alaninda trend
Jochen Adler belirleyici olmak istiyoruz.
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Bunu meslektaslariniz ve miisterilerle is birligi
icinde basarili bir sekilde gerceklestirmek igin
neler yaptiniz?

Ekonomik agidan zor zamanlarda bile gelecege yatirm
yapma cesaretine sahiptik. Yonetim ekibi igcinde uzun
uzadiya yapilan strateji tartismalarinin ardindan iki yil
once bir uluslararasi proje grubu kurmaya karar verdik.
Arastirma enstitlleri, gesitli sektorlerden sirketler, kurum

“Beceri, organizasyonun
dijitallesmede basarill olmasi
icin mutlak bir 6n kosuldu.”

Georg Stausberg, CEO

ici uzmanlar ve sayisiz musteri ile yapilan gérusmelerde
grup, hangi dijital Grtnlerin ve ¢oztmlerin musterilerimiz
icin ilgi cekici olabilecegi ve hangi mUsterilerin bunlardan
fayda saglayabilecegi konusunda somut fikirler gelistirdi.
Sonugta, piyasaya surllen veya su anda prototip olarak
denenen sayisiz fikir ortaya ¢ikti. Proje ekibini bir araya
getirirken ve kurarken ayni zamanda etkili oldugu kanit-
lanmig ve su anda sirketin diger bdltimlerine yayilan yeni
is birligi bigimlerini de test ettik.

Bu yeni is birligi bicimleri hakkinda biraz ayrinti
verebilir misiniz?

Dijital Grtnlerin ve ¢bztUmlerin gelistirme hizi ve dina-
mizmi nefes kesici. Beceri, bu nedenle organizasyonun
burada basarili olmasi icin mutlak bir 6n kosuldu. Proje
grubumuz teskilatlanmayi basardi ve — herhangi bir acik
hiyerarsi olmadan — sadece fonksiyonel yUrtitme komi-
tesi ile etkilesim kurmasi gerekti. En dnemli pazarlardan
ikisi olan Gin ve Hindistan’dan da temsilcilerin bize
katiimasi énemliydi. Bu maksatla yerel unsurlari da erken
zamanda dahil etmeyi basardik. Dijital GrUnleri gelisti-
rirken departmanlararasi sinirlarin da ortadan kalkkmasi
gerekir. Gelistirme, IT, musteri Hizmetleri ve Operas-
yonlar departmanlari sadece birlikte ¢alismalart halinde
fonksiyonlararasi ilgi cekici dijital cozUmler gelistirebilir.

Sn. Adler, 2017°den bu yana CTO’muz olarak goérev
yapmaktasiniz. Dijital dénlisiimiin istesinden gel-
mek icin neler yaptiniz?

‘Piyasalari ileri taslyoruz’ ilkemizle paralel olarak bir kez
daha hizimizi artiryoruz. Bu, dijital alandaki &dnculeri Grin
ve hizmet portféylmize ve denenmis ve test edilmis
inovasyon proseslerine gore teskil ettigimiz ve genis-
lettigimiz anlamina geliyor. Bunun sonucunda becerikli
organizasyonel birimler, tasarim odakli distnme ve pro-
je yonetim cergevesi gibi yenilikci ¢calisma yontemleri ve
musteri tesislerinde sanal gerceklik ve artirimis gerceklik
kullanimi ortaya ciktl.
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Georg Stausberg,

Oerlikon segment

Manmade Fibers

segmentinin CEO’su,

2015’ten bu yana

sirketinde dijital donu-

sUmd ileri tagiyor.

Miisterileriniz ‘dijital olarak’ Oerlikon’dan ne gibi
seyler bekleyebilir?

Saninm tekstil deger zinciri ile birlikte iplik, fiber, do-
kunmamis kumaglara yénelik makinelerimizin ve Gretim
sistemlerimizin dijital olarak gelistirilmesini sdyleyebilirim.
Burada sunu vadediyoruz: mikemmel donanimlari-
mizin &tesinde katma deger. Sistemlerimizin etkinligini
ve son Urlnlerin kalitesini dijital cozUmlerle daha da
iyilestirmek istiyoruz. E-tasarruf felsefemize sadik bir
sekilde misyonumuz, cevreyi korumak ve ¢ozUmlerimizin
surdurdlebilirigini desteklemektir. Bunun igin kisa sure
once entegre etmis oldugumuz, blytk 6lgekli sistemler,
otomasyon, tasima, ambalajlama ve depo lojistigi ile

e son Urdn igin otomatik kalite kontroliinde uzman olan ig

ortagimiz AC-Automation’in bilgi birikimini etkin olarak
kullaniyoruz. Bunu, Tesis Operasyon Merkezi’'mizi veya
kisaca POC’u kullanarak proses yetkinliklerimiz ve dijital
veri isleme becerilerimizle bir araya getiriyoruz. Bu,
entegre depo ve iletisim becerileri, kablosuz sensdrler,
yerlesik aktUatorler ve akilll yaziim sistemleri ile birlikte
musterilerimiz igin yenilik¢i EndUstri 4.0 ¢dzUmleri ortaya
koydu. Dolayisiyla bu, veri ve malzeme akislarl arasinda
ve sanal ve gergek dinyalar arasinda kdprt kurmamiza
olanak sagliyor.

Sn. Stausberg, miisterileriniz bunun hangi yénleri-
ni ITMA ASIA + CITME 2018’de gorebilecek?

Salon 2, B24’te bulunan ticaret fuar standimizda ziya-
retcilerimize makinelerimizi, sistemlerimizi, bilesenleri

ve hizmetleri kapsamli sekilde kesfetmelerine olanak
saglayan bir dijital deneyim sunacagiz. Burada yapay
zeka konusunda sunum yapmak icin eglenceli ¢ézimler
kullanacagiz. Ziyaretcilerin karmagik sistemleri 3D olarak
kendi gbzleriyle deneyimlemesini saglamak igin sanal
galerimizin yani sira 360 derece ve artirimis gergek-

lik uygulamalarimizi beraberimizde getirecegiz. ‘Dijital
fabrika’ halihazirda kismen makine sergilerimizle birlikte
gercege donusuyor.

200’den fazla
deneyimli muhendis-
ten olusan ekibiyle
birlikte Jochen Adler,
Oerlikon Manmade
Fibers segmentinin
CTO'su, yuksek
mUsteri degerine
sahip gelecege
odakli teknolojilere
odaklaniyor.
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“Veri ve malzeme
akislari arasinda ve
sanal ve gercek dunyalar
arasinda kopru

kuruyoruz.”
Jochen Adler, CTO

no. 30 | eyltl 2018




// inovasyon ve teknoloji

Yapay zeka (Al)
Dijital iplik
fabrikasl yaratma

Yapay fiber Uretimi, 4. endustriyel devrimden
ayri tutulamaz. Oerlikon Manmade Fibers
segmenti, halihazirda ‘Eriyikten Iplige, Elyafa ve
Dokunmamis Kumasa' proses zincirini basarili
bir sekilde dijitallestiriyor. Bir kez daha Oerlikon,
musterilere sundugu avantajlari yapay zeka gibi
yeni teknolojilerle genisletiyor.

stun kalitede glvenilir ve
verimli Uretim — her iplik,
elyaf ve dokunmamis
kumas Ureticisinin dilegi
budur. Bununla birlikte Gretimin
sUrekli olarak degisen Urtnlere gore
en uygun sekilde ayarlanmasi bUyuk
bir sorundur: ¢inkU kicuk sapmalar
bile son Urinun kalitesi Gzerinde
muazzam bir etkiye sahip olabilir.

Bu zemine kargi tum sistemlerde
Uretimi daha iyi izlemek ve kontrol
etmek i¢in kiresel diizeyde tekno-
lojik agidan lider makine ve sistem
Ureticisi Oerlikon, yani dijital Grtnleri
ve hizmetleri bunyesine dahil etmek
icin Manmade Fibers segmentinin
portféydnu genigletti.

Kisa slre dnce satin alinan Alman
endustriyel otomasyon ¢ézimleri
uzmani AC-Automation’in bilgi biri-
klmlr.u eptegreleden O“erll.lkon §|md| AMDTY, egiim
EndUstri 4.0 sistem ¢bzUmlerini tek grafikleri ve gl
bir kaynaktan sunuyor: tUm yapay hatalar kullanilarak
fiber Uretim tesisi — adim adim — oto- ~ ‘editilir’. Sonucta,

. A s e kalite bozukluklarinin
matik hale ggt|r|llyor, dultgllegtlnhypr olast nedenerin belir-
ve yeni fonksiyonlari dahil etmek igin

: o leyen bir dijital mUsteri
genigletiliyor. hizmeti sunulur.

Bu dijital sistem
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ipIik, makine 3, pozisyon 23'teki
surtiinme dnitesinden cikti:
Lutfen surtiinme unitesine
dogru iterek yerine yerlestirin.

Makine 45, pozisyon
167'deki sogutma potasinin
yuzeyi hata gosteriyor:
Litfen sogutma potasim
degistirin.

201 'deki |Ik milin nipli
valsi diizgiin ayarian-
mamis. Lutfen nipli valsi
yeniden ayarlayin.

Makine 43, pozisyon
121'deki POY bobininde
kapiler hata gozikiiyor.
Liitfen POY'u kontrol edin.

iplik, gerginlik sensériine diizgiin
yerlestirilmemis. Liitfen gerginlik
sensoriindeki iplik yolunu kontrol
edin.
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Bu, ister akilli telefonlarda veya
tabletlerde internet (izerinden bir
hizmet uygulamasi (fibers&filaments,
sayl 29’a bakiniz) yoluyla proses
izleme, ister Microsoft HoloLens
¢6zUmU kullanilarak misteri-hizmet-
leri ve bakim olsun — son derece ilgi
gekici hizmetler sunulmasina olanak
saglayan insan-makine araytzleri
(HMr’lar) ile baslar. Olasiliklar, ‘Eriyik-
ten Iplige Fiberler ve Dokunmamis
Kumasglar’ proses zincirini genis-
letmekten Uretime ve satisa donuk
adimlar dahil etmeye kadar son
derece ¢esitlidir. CunkU Gglncu taraf
¢dzUmleri vasitasiyla — otomatik eti-
ketleme veya iplik ambalajl, fiber ve
dokunmamig kumas balyasi lojistigi
gibi — en-son gelismeleri kapsayan
prosesleri dahil etmek gelecek agli-
sindan mantikli olacaktir.

Sis bilisim ve bulut ¢éziimleri
Tum bu fonksiyonlar ve hizmetler

— Tesis Oerlikon’un Ust ERP sistem-
lerine baglanti da dahil olmak Uzere
Uretim yUrUtme sisteminin (MES)
fonksiyonu olarak varsaydigi Tesis
Operasyon Merkezi (POC) ile birlikte
— Oerlikon Dijital Hizmetler platformu
tarafindan saglanmaktadir. Makine-
ler, sistemler ve UgUncu taraf sis-
temleri ag tabanlidir ve OpenStack
endUstri standardina gére guclu sis
bilisim ve bulut ¢6zUmleri vasitasiyla
entegre edilmistir. Bu, verilerin mim-

Continuaus Polycondensation ¥ I.-
— ——— —h el

Transfer Line

Pumps
Spinning/ A i
Quenching ({7 POC
'{‘-\\‘. Prant Gporalicn
Take-up/Winding Doffing .
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" Gear Metaring

kin oldugunca musterinin tesisin-
de kullanildigr ve sadece gerektigi
hallerde ve sadece musterinin onayi
alindiktan sonra Oerlikon merkezi
musteri veri merkezine aktarildig
anlamina gelmektedir. Burada veri
guvenligi, veri azaltma ve seffaflik
son derece dnemlidir: Oerlikon
Manmade Fibers segmentinin
Ticari Bilgi Toplama ve Veri Deposu
uzmani Mario Arcidiacono, “Tum
verileri diger tUm uluslararasi veri
koruma standartlarini dikkate alarak
yeni Avrupa Genel Veri Koruma
Yonetmeligine (GVKY) uygun sekilde
isledigimizi sOylemeye gerek yok.
Musterilerimiz hangi verileri ve bun-
lar neden kullandigimizi her zaman
bilir” diye agikliyor.

Olceklenebilir IT mimarisi

Bu IT mimarisi, operasyon aksama
sureleri olmadan altyapi yonetimini
garanti ederken sistem ve virls ko-
rumasi her zaman otomatik olarak
guncellenir. Diger bir 6nemli avantaji,
gereksinimlerin degismesi durumun-
da gerektigi sekilde uyarlanabilecek
donanim ve yaziimin élgeklenebilir-
ligidir.

Polikondenzasyon sistemindeki
sensorler, spin tesisi ve tekstlre
Unitesi 6rnegin surticu verileri ve
hedef degerler gibi ek bilgiler ile
artinlmis ytksek hacimde veri Uretir

Spinning Craaling
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TUNITENS;
munhasiran Saurer
Fibrevision Ltd.,
Macclesfield, ingil-
tere’ye ait uluslara-
rasi tescilli bir ticari
markadir.
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(asagidaki grafiklere bakiniz). Bu ttr
veri kutlesinin derlenmesi bununla
birlikte sadece otomatik olarak,

hizli bir sekilde, akilli ve gtvenilir bir
bicimde islenirse mantiklidir.

Bir drnek: Tekstlre makinesinde
UNITENS' izleme sensord, tim
konumlarda iplik gerginligini sU-

rekli olarak olger. Bir dlglim degeri
belirtilen toleranslar iginde degilse
bir hata uyarisi verilir — bir glinde
125.000'ten fazla grafik Uretir!

Diger durumlarda bile grafiklerin
bicimi, hatanin nedenleri hakkinda
bilgi saglayarak bunlar icin dzel ve
etkili yanit sunabilir. Bununla birlikte:
Oerlikon Manmade Fibers segmenti,
Dijital D&nUsUM Kidemli Yoneticisi
Jorg Huthmacher, “Grafiklerin anali-
Zi, su anda ¢ok zaman alan manuel
yontemlerle gergeklestiriliyor. Bu
nedenle kapsamli veri analizi ve Ure-
tim optimizasyonu prensipte manuel
yontemler kullanilarak gergeklestiri-
lemez” diye ifade ediyor.

‘Bizim AIM’imiz sizin basariniz’
Bu veriler makul bir sekilde nasill
islenebilir? Burada makinenin 6gren-
mesi gibi yeni teknolojiler, bugine
kadar kilitli kalmis firsatlan agiga
¢lkarmaktadir. Jérg Huthmacher,
“Gelecekte en son dijital ¢6zUmU-
muz — biz buna ‘yapay zekayla
Uretim’ veya kisaca ‘AIM*DTY” di-
yoruz — tekstlre makinesi ve sistem
¢dzlmlerine destek saglayacak” di-
yor. AIM*DTY, egilim grafikleri ve ilgili
hatalar kullanilarak ‘egitilen’ bir dijital
sistemdir. Sonugcta, kalite bozukluk-
larinin olasi nedenlerini belirleyen bir
dijital mUsteri hizmeti sunulur. Bilgiler
hemen musterilerin kullanimina
sunulur, bdylece Uretim yapilirken
kalitenin hemen optimize ediimesine
olanak saglar. En farkl Uretim verileri
birbiriyle iliskilendirilerek yeni bilgiler
elde edilir. Bu sadece Uretim prose-
sinin surekli olarak optimize ediime-
sine olanak saglamakla kalmaz, ayni
zamanda Ustun iplik kalitesi, daha

inovasyon ve teknoloji //

SOzluk

Bir Giretim yiriitme sistemi (MES), dogrudan
proses otomasyon sistemlerine baglanan bir
Uretim kontrol sistemidir. Uretim prosesinin gercek
zamanli olarak kontrol edilmesine, yUrtttlmesine
ve izlenmesine olanak saglar. icerisinde — diger
tUm proseslerle birlikte isletim, makine ve personel
verileri edinimi gibi — Uretim prosesleri Uzerinde
hemen etki gésteren klasik veri edinim isleme
Ozellikleri yer almaktadir. Oerlikon Manmade
Fibers segmentinde biz buna Tesis Operasyon
Merkezi (POC) diyoruz.

Sis bilisim, bilisim glcuntn, uygulamalarin, veri-
lerin ve hizmetlerin bir agin mantik sinirlar icinde
yeniden yerlestiriimesidir. Veri isleme, gercek
zamanli olarak veya ag tabanli fabrika binalarin-
daki merkezi sunucular kullanilarak cesitli yerlerde
gerceklesebilir.

OpenStack, sirketlerin standart donanim kullani-
larak esnek ve o6lgeklenebilir 6zel bulutlar olustura-
bildigi bir acik bulut isletim sistemidir (acik kay-
nak). OpenStack, blyuk bilisim, depolama ve ag
kaynagi havuzlarinin bir pano veya programlama
arayUzu kullanilarak bir bilisim merkezinde kontrol
edilmesine olanak sagdlar.

GVKY olarak kisaltlan Genel Veri Koruma Yonet-
meligi, Avrupa i¢ piyasasinda serbest veri iletisimi
garanti etmenin yani sira AB genelinde yer alan
Ozel sirketler ve kamu kurumlar tarafindan kisisel
verilerin islenme bicimini tek tip hale getirir.

yUksek proses guvenilirligi ve iyiles-
tirilmis sistem etkinligi icin 6Gngdruct
bakimin simdi gercege donusturul-

mesini garanti eder. » (gut)
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Basitlestirilmis

Esnhek kesik elyaf

Ekonomik, esnek ve kompakt — Oerlikon Neumag Uyt Bigekli delkli fiber sis-
ITMA ASIA + CITME 2018’de Staple FORCE S Lea@ilri:ll’efda:feiggrduarzzrﬁ;}%uk
1100 ile bu slogani vitrine ¢ikaracak. Kesik elyaf 8. Bunun neden,
sistemi bilhassa iki 6zelligiyle 6ne ¢cikmaktadir: Ham maddelerin ve isletim verilerinin
kUQUK partiler Uretir (gunde 15 tona kadar) ve degistiriimesi amaciyla sistemin sik
polimer, boya ve denye degisiklikleri de dahil sik baslatilip durduruimasinin pahal

olmak Uzere farkll gereksinimler igin hizli bir sekilde  aksama sureleri ve yuksek fireyle

: I . : - . sonuglanmasidir. Buna ragmen &r-
yeniden yapilandirilabilir. Kolay isletime yonelik negin degisen moda renkler ve farki

proses kontrol sistemi, kesinlikle benzersizdir. Ve sayimlara sahip kesik elyaf Griinler

tum bunlar makul bir ilk yatinmla gergeklestirilebilir.  durumunda kiigiik parti tiretimi talep
edilmektedir. Ve yeni kesik elyaf
malzemeler baslangicta kigtk ha-
cimlerde test edilmekte ve piyasaya
sUrtilmektedir. Oerlikon Neumag
kesik elyaf Satis Direktort, “Bu ne-
denle halihazirda buylk hacimlerden
delikli fiber Ureten Ureticiler daha
kUgUk Olcekte esnek Uretim icin ek
sistemlerle ilgileniyor” diye bildiriyor.

Staple FORCE S 1100, tek bir proses adiminda ipi egirir, geker, kivirr, keser ve balyalar. Burada elyaf, ylksek hizli bir proseste galetler kullanilarak gekilir.
Birbirinin Uzerine yerlestirilen bir dizi galet, kendi bashd ile ikili bir gerdirme olusturur.
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Staple FORCE S 1100, bu gereksi-
nimleri karsilamakta ve 6zel bir nok-
taya dikkat gekmektedir: yenilikci
proses kontrol sistemi. Operatérler,
yalnizca bes digme kullanarak
sistemi ydrUtebilir — ‘durdur’, ‘geri’,
‘ileri’, ‘duraklat’ ve ‘onayla’ digmesi
ile isletim hatalarinin gercek anlam-
da ortadan kaldirimasi garanti edilir.
Cesitli isletim modlarina yonelik
parametreler, kolay baslatma igin
onceden belirlenmistir. Bunun igin
operatoérin kontrol Unitesini kullana-
rak bir isletim modundan digerine
gecmesi yeter. Ve Uretilen gesitli
fiberlere yonelik proses paramet-
releri de operatérlerin yeniden giris
yapmadan diledikleri zaman bunlara
erismesine olanak saglayan bir rece-
te olarak saklanir. Bunun sonucunda
daha dogru bir elyaf kalitesinde
yeniden Uretim yapilabilir.

Staple FORCE S 1100 tek bir
proses adiminda ipi Ureten, ¢eken,
krimp veren, kesen ve balyalayan
tek adimlik bir tesistir. Burada fiber
cekici, yuksek hizll bir proseste
galetler kullanilarak gekilir. Birbirinin
Uzerine yerlestirilen bir dizi galet,
kendi baglidi ile ikili bir gerdirme

no. 30 | eylll 2018

olusturur. Bu ayni anda birkag avan-
taj saglar: her ikili, baghg altinda
kendi sicaklik bdlgesine sahiptir.
Bunun icin her ikilinin iki galeti
arasindaki sicaklikta hicbir disme
olmadan sicakliklar daha sabit kalrr.
Ayrica bagliklar birer buhar kasasi
gOrevi gorerek geleneksel proseste
elyaf gekme iglemine buhar uygu-
lamak igin kullanilan su ve buhar
banyolarini ortadan kaldirr. Bunun
sonucunda enerji maliyetleri azalrr.

Nispeten dusik satin alma maliyet-
leri ile sisteme yatinm yapanlar, basit
sistem hizmete alma 6zelliginden
istifade eder: moduler, dnceden
monte edilmis bilesenler ve entegre,
disUk bakim gerektiren HTM (Isi
Transfer Ortami) sistemine sahip

bir spin mili halinde teslim edilir.

Bu, pahali, cok zaman alan kaynak
islemini ortadan kaldirarak ilgili tim
borulara sahip harici bir kazana
artik ihtiyag olmadigr anlamina gelir.
Kurulu Staple FORCE S 1100, 30
metre uzunlugunda, 12 metre genis-
ligindedir ve giinde 15 tona kadar
mUmkuUn olan en esit kalitede sahip
kesik elyaf Uretir. » (ffr)

Kurulu Staple FORCE S 1100, 30 metre uzun-
lugunda, 12 metre genigligindedir ve giinde 15
tona kadar mimkin olan en esit kalitede sahip
delikli fiber Gretir.
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Silme robotu, operatorun hayatini kolaylastirr

Daha zeki, daha

Otomatik ¢cozUmun tam bir 6rnegi: pusklrtme memelerinin temizlenmesi.
Akilll kontrol sistemi sayesinde Oerlikon Manmade Fibers silme robotlar
yalniza Uretim sUresinden, galisma ve igletim maliyetlerinden tasarruf
saglamakla kalmaz, ayni zamanda IK ve saglik yonetimi icin avantajlar
sunar.

Ibette,elle calismanin da kendi avantajlan vardir.

Bununla birlikte hi¢ kimse — ve 6zellikle higbir

operator — Uretim kafasindaki dize kaliplari-

ni eliyle silmek istemez. Son derece sicak bir
ortamda, artik eriyigi diize kalibindaki ekstriide filaman-
lardan temizlemek icin piringten bir alet kullanilir. Burada
aerosol kutularindan bol miktarda silikon yagi ptskurtu-
[Ur. Bu son derece ayrintil tedbirler ve icerdigi maliyetler
nedeniyle bu vazifenin yerine getirilmesine dair beklenti,
Uretim mUdurlerini endiselendirmektedir.

Bu tUr bir bakim c¢alismasi otomasyona son derece
gereksinim duydugundan Oerlikon Manmade Fibers,
simdi bir silme robotu gelistirdi. Kontrol Unitesi, Gretim
sistemi ile iletisim kurabildigi icin bu konuda ayni zaman-
da akilll da. Oerlikon Barmag, POY Teknoloji Maduri

Silme robotu, tavanda rayl bir sisteme asilrr.
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Stephan Faulstich, “Bu akilli kontrol sistemi makineler ve
prosesleri ag Uzerinden birbirine bagdlayan, Endustri 4.0
konseptiyle ¢ok benzer olan ¢cb6zUmUn gergek uzman-
Igint icerisinde barindinyor” diye acikliyor. Oncelikle bu
su anlama geliyor: tim silme pozisyonlari, gevrimler ve
sureler ile ilgili bilgiler ydnetim sistemine kaydedilebilir.
Robot, elle midahale olmadan ama sagladigi tum avan-
tajlarla birlikte otomatik ve gtvenli bir sekilde kayith silme
araliklarina erigir.

Bdylece robot, battin tek bir Uretim hattina karsilik gelen
48 pozisyonun Ustesinden gelebilir. Hem silme kalitesi
hem de yagd uygulamasi giin boyunca sabit kalir. Ayni
zamanda buraya yerlestirilen, teneke haznelerdeki
silikon yagi, aslan payini sagliga ve cevreye zararl itici
gazlann olusturdugundan yalnizca 12 ml yag iceren elle
kullanilan 500 mililitrelik (ml) sprey kutularindan ¢ok daha
az bir maliyete sahiptir. Bu nedenle yagi tenekelerden
uygulamak, sprey kutularinin tedarik, depolama ve imha
maliyetlerinden tasarruf saglar.

Bununla birlikte burada daha belirleyici olan sey, spin
pompasinin otomatik bir sekilde ve ‘zamaninda’ yukari
¢lkmasina ve asag inmesine yardimci olan akilli kontrol
sisteminin etkisidir. Bu sayede pompa durma sureleri bir
robot kullanilarak mutlak minimum seviyede tutulabilir
ve silme ¢alismasinin hem polikondenzasyon sistemi
proses kararliligi hem de egrilmis iplik verileri Gzerin-
deki etkisi dnemli 6lglde azaltilabilir. Ve Uretim sureleri
iki temizlik cevrimi arasinda artirilabilir; manuel proses
durumunda 48 saat sonunda temizligin tekrarlanmasi
gerekirken robot kullanimi, iki temizlik prosesi arasindaki
araligl 60 saate kadar uzatir. MUsteriler halihazirda bu
tUr optimize surelerden istifade etmektedir: Oerlikon
Manmade Fibers silme robotlari, simdiye kadar bir yildan
uzun bir stredir Cin’deki iki blyUk iplik Ureticisi tarafin-
dan kullanilimaktadir. » (tho)

no. 30 | eylll 2018

inovasyon ve teknoloji //

Silme robotu, bitiin tek bir Uretim hattina karsilik gelen 48 pozisyonun
Ustesinden gelebilir.
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Geotekstil hakkinda Dr. Ingo Mahimann’in gorusleri

Onemi ve glindelik

uygulamasl

24

Geotekstiller hélihazirda
sizma Onleme, drenaj,
takviye ve katman
aylirma gibi cesitli
islevler sunuyor.
Kurulduklarinda
barajlarin ve bosaltim
alanlarinin korunmasina
yardimci olmakla birlikte
yol, patika ve demir yolu
yapilarindaki substratin
yUk tasima kapasitesini
artirmak icin kullanilirlar.

ibers & Filaments, Oerlikon

Manmade Fibers’te dokun-

mamis kumaslar is biriminden

sorumlu Satis ve Pazarlama
Baskan Yardmcisi Dr. Ingo Mah-
Imann ile karde dokunmamis ku-
masglar i¢in yUksek kalite spunbond
ve iplik Uretimine yénelik proses ve
sistem ¢6zUmleri hakkinda konusma
firsatl bulduk.

Dr. Mdhimann, dokunmamis
kumasa yonelik talep 2002
yilindan bu yana artmakta.
Siiregelen bu biiyiimenin ne-
deni nedir?

Gok buyuk hacimlerde geotekstile
ihtiya¢ duyulan diger gelismekte
olan ulkelerin yani sira ¢zellikle Gin

ve Hindistan’da devasa altyapi
programlari uygulaniyor. Bu, geo-
tekstillerde dokunmamis kumaslarin
kullanimi agisindan yilda ytzde altilik
bir artis sagladi. Dahasi, birgok
Uretici surekli olarak, geotekstiller
gibi dokunmamis kumaslarin siklikla
klasik malzemelerin yerini aldigi yeni
ve yenilik¢i uygulamalar gelistiriyor.

Klasik malzemeler neden
yerini dokunmamis kumaslara
birakiyor ve bunlar nerelerde
kullanilabilir?

Dokunmamig kumaslarin klasik
malzemelerin yerini almasinin nedeni
¢ok daha ¢ok yonlu olmalaridir.
Dokunmamis kumaslar, geotekstiller
olusturmak igin kabarcikli filmler,
geomembranlar ve geogridler gibi
diger yapillarla bir arada kullanilabil-
mektedir. Bunlarin amaci ayni anda
birkag islevi yerine getirmek Uzere
kompozitler olarak kullaniimalaridir.

Dokunmamis geotekstiller
cesitli islevler sunuyor ama
bunlan tekstil kumaslarindan
ayiran esas oOzellikleri ne?
Ayiric 6zelliklerinden biri, geo-do-
kunmamis kumaslarin hacimli olmasi
ve gerilimi kolay bir sekilde absorbe
edebilmesidir. Ornegin bu dzellik,
yol insaatlarinda gerekli mineral

alt yapryr énemili dlctide azaltabilir.
Dokunmamig kumaslarin direnci,

bu tdr endUstriyel uygulamalarda en
Onemli hususlardan biridir. Oldukga
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esnek ve yirtimaya kargl son derece
direngli olmalar gerekir. Dokunma-
mis kumaglarin es yonli hareket
etmesi, yani uzunlamasina verev
yonlerde benzer 6zellikler gdsterme-
leri gerekir.

Miimkiin olan en miikkemmel
ariinii nasil elde edebiliriz ve
bunu liretmek icin hangi mal-
zemeler kullaniimahdir?
MUmkin olan en yUksek mekanik
dayanikliik ve saglamligi elde etmek
icin kullandigimiz polimer ham mad-
deler polipropilen veya polyesterdir.
Polipropilen uzun émdrlt oldugun-
dan ve kimyasal madde direnci ve
hidrolizi polimerlere kiyasla daha
fazla avantaj sagladigindan toprak
altinda 50 yildan uzun bir sUre da-
yanirken yUk tasima islevlerini yerine
getirmeyi strduren Urlnler icin kul-
lanilir. Tam tersine polyester, toprak
altinda daha kisa sure kullanim émrU
direnci gerektiren ¢ézUmler igin
daha uygundur. Geotekstiller toprak
ylzeyine daha yakin kurulurlarsa ve
uzun sure glnesten gelen UV 1sigina
maruz kalacaklarsa, UV direnci
polipropileninkinden daha Ustun
oldugu icin polyester kullanilir.

Oerlikon Manmade Fibers
segmenti, dokunmamis
kumagslar alaninda nerede
devreye girer?

Dokunmamig kumaslarin kalitesinin
kesin olarak belirlenmesi, polimerler

inovasyon ve teknoloji //
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icin hedeflenen uygulamaya uygun
Ozelliklere sahip fiber ve filaman
doénistmuduar ve bu sistemler
konusunda onlarca yillik deneyime
sahibiz. Bugun dinya ¢apinda yilda
4,3 milyon metrik tondan fazla elyaf,
sirketimizin sistemleri kullanilarak
Uretilmekte. Ve blylmeye devam
ediyoruz!

olarak Uretilmektedir. C6zUmUmUz
total guvenilirlik ile birlikte en yiksek
dUzeyde kalite sunar ve polipropilen,
polyester, geri donusturdimus pol-
yester ve policaprolactam gibi ham
maddeler agisindan Ustin esneklik
saglar. Fiber kalite gereksinimleri, sis-
temlerimizin esnekligi hayati Gneme
sahip oldugundan ¢ok yUksektir.

“Bugln dunya capinda yilda 4,3 milyon metrik
tondan fazla fiber, sirketimizin sistemleri kullanilarak

Uretiliyor. Ve buytmeye devam ediyoruz!”
Dr. Ingo Mahlimann, dokunmamis kumaslar is birimi,
Satis ve Pazarlama Departmani Baskan

Uzmanhginizi baska bir alanda
kullanmaniz miimkiin mii?

Spin uzmanldimiz basarll bir sekilde
spunbond teknolojisine aktarildi. Bu
amagcla hem geotekstil karde do-
kunmamis kumas icin elyaf Uretimi
hem de geotekstil spunbond Uretimi
icin gerekli ilerleyici teknolojilere
sahibiz.

Oerlikon’un tarakli dokunma-
mis kumaslar ¢é6ziimiinde 6zel
kilan sey nedir?

Tarakl dokunmamis kumasglar kesik
elyaftan yapillir, tarak tllbenti ise
genelde ignelenmeden 6nce gapraz
serici kullanilarak ikiye katlanir ve
yassilagtirilir. Dokunmamis geo-
tekstiller, kesik elyaflarin spin ve
ardindan gekme iglemlerinin bir hat
Uretim prosesinde gergeklestigi

tek asamall kesik elyaf sistemleri
Uzerinde Uretilebilen kesik elyaflar-
dan olusur. Bu 6zel sistemler giinde
40 ila 80 metrik ton arasinda Uretim
yapabilir.

Ekstrider teknolojimiz, fiberlerin
hedef uygulamalarin ihtiyaglarini kargi-
layacak sekilde iplikleri boyanmis ola-
rak ve/veya UV dengeleyici gibi katki
maddeleriyle kullanimini mimkuin
kilmasina ragmen, ¢cogu fiber beyaz

Geotekstiller icin kritik fiber
ozellikleri, kontrol edilebilir
dokunmamis kumas kalitesi,
karde ve igneleme makineleri
acisindan yiiksek uzama ile
birlikte yiiksek dirence sahip-
tir. Daha fazla islenebilirlik
acisindan nelere dikkat edil-
melidir?

Geotekstillerin glivenilir bir sekilde
daha fazla islenmesini saglamak
icin mukemmel, esit spin finis
uygulamasi ve elyaflarin krimp
edilmesi gerekir. Tarak sisteminde
fiberler daha hizli aclilir ve kivirma ve
spin finis uygulamasi daha esit-

tir. Geo dokunmamis kumaslarin
Uretimi genellikle krimp seklinin 2
yone oldugu 2D krimpli denilen el-
yaflarin kullanimini kapsar. Oerlikon
Neumag Baltic Crimper GrinimUiz
homojen kivirmayi garanti ettigin-
den ve elyaflarin daha iyi agiimasini
sagladigindan bu gdrev icin bigilimis
kaftandir.

Geotekstil spunbondlar ¢cok
sayida endiistriyel dokunmamis
kumas uygulamasinda giderek
daha fazla kullaniimakta. Klasik
tarak ile uretilmis dokunmamis
kumaslara kiyasla ne tiir avan-
tajlara sahipler?

Piyasa giderek daha fazla verimli
proses ve Urdn, yani daha az ham
madde girisi ile Urin gereksinimleri-
nin genellikle ayni veya daha yuksek
olmasini talep ediyor. Spunbondiar,
teknik ve ticari avantajlar nedeniyle
giderek daha fazla tarak ile Uretilmis
dokunmamis kumaslarin yerini aliyor.

Ozellikle polyester durumunda yeni
nesil spunbond sistemlerimiz, dusuk
ham madde girisi ile mUkemmel do-
kunmamis kumas direnci saglamayi
basardi. Enerji tUketimi édnceki nesle
kiyasla ylzde 20 ila 30 arasinda
azaltildi.

Avrupa’daki standart Urtnlerle yapi-
lan karsilastirmall degerlendirmeler,
benzer taban agirliklarda daha yUk-
sek dokunmamis kumas direncle-
rine ulagilabilecegini gostermistir.
Diger taraftan, gereken direng taban
agirliklarn azaltimasi ve dolayisiyla
daha az ham madde

girisi ile saglana-
bilmektedir ve
bu tek bagina
ylzde bes ham




madde tasarrufuna olanak sagla-
maktadir.

Neden Oerlikon’un dokunmamis
kumas is birimi, Ureticiler icin
ideal is ortagidir?

Oerlikon’da polimer grantlinden
baslayarak sariimis Urline kadar
geotekstiller igin tim ignelenmis
spunbond Uretim prosesini saglar.
Etkinlik ve verimlilik, tek asamal
spunbond teknolojisinde bir araya
geliyor. Klasik spunbond proses-
lerine kiyasla dusuk atik orani ve
maksimum dokunmamis kumas
kalitesiyle Uretim maliyetlerinde ylz-
de 20’ye varan oranlarda dtstrme
potansiyeli sunuyor. Urlin tipine ve
dokunmamis kumas agirigina bagli
olarak Uretim kapasiteleri 800 ve
1.500 kg/sa arasinda degisebilir.

Benzersiz spunbond teknolojimiz,
yUksek direngli filaman Uretim sira-
sinda gerekli olan ¢cok yliksek spin
hizlarini mdmkudn kilmaktadir. Cok
dusuk buzulme 6zelliklerine sahip ve
son derece dayanikl olan polyester
filamenti, bir Oerlikon makinesinde
Uretilebilir. Es yénlUluga ayarlamak
icin, spunbondlar ignelemeyi takip
ederek dogrudan hat Uzerinden
caprazlama cekilir.

OlaganuUstu fiyat-performans orani
ve Ustun ozellikler, dokunmamig
geotekstiller gibi ¢cozimlerimiz
arasinda yer alan son Urinleri 6ne
clkarmaktadir.

Roportaj, Anna Radig tarafindan
gerceklestirilimistir.

Cok blylk hacimlerde geotekstile ihtiyag
duyulan diger gelismekte olan Ulkelerin yani
sira ¢zellikle Gin ve Hindistan’da devasa altyap!
programlari uygulaniyor.
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Enerji, Ekonomi, Cevre, Ergonomi

-SdVE

Yuksek frekansli enduksiyonlu
ISitma teknolojisine sahip
Oerlikon Barmag galetler,
geleneksel 50-Hz teknolojisine

Kiyasla
tuketir.

Pozisyon basina
24 iplige sahip
bir WINGS POY,
bir ACW’den

daha
verimlidir.

14

WINGS teknoloji sayesinde

FDY sistemleri, 1 kg iplik

arasinda daha az ener|
tUketiyor.

air

Oerlikon Manmade
Fibers yogun bir sekilde

Uretmek icin yirmi yil
dncesine gore

Yuvarlak SP8x spin mili, kare
olan eski tasarima sahip
SP4x’e kiyasla daha
fazla enerji tasarrufu saghyor.

e-tasarruf etiketine sahip
enerji etkin sistemlere,
makinelere ve bilesenlere
odaklaniyor. Bu sayede
sirket, sektdrde sistematik
olarak

konusuna odaklanan
ilklerden biri oldu.

Vasifll bir operator en
son nesil WINGS POY
konumunu yalnizca

icerisinde
siralayabilmektedir.
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Su anda bir kilowatt
saat elektrigin ortalama
maliyeti, Cin’in Ky
vilayetleri Zhejiang,
Jiangsu ve Fujian’daki
endustriyel mUsteriler \ \
icin /S

: Almanya’da ortama elektrik Ucreti 0,17 Euro .~

: civarindadir, Gin’e kiyasla neredeyse U¢ kat
‘dur. - daha pahalidrr.

Eski sistemleri en son Oerlikon ECF Ipliklerint
Manmade Fibers teknolojisiyle angtirmak igin
degistirmek yillik CO, emisyonlarini
Bu tasarruf,
yaklasik olarak 20.000 arabanin yillik | kullanilarak basinch

CO, emisyonuna karsilik gelmekiedir. | finaticr st80 e

9 &kadar azaltilir.

32 iplige sahip bir Bir ACW FDY sistem glinde yaklasik
e Tl olarak 200 ton FDY ipligi egirmek icin
sariclya sahip yilda 223.560 ton CO, yaymaktadrr.
g.e'te”e.kse'kb'r FlDY Yari donuk iplik igin optimize edilmis
Vaklask oo bir WINGS FDY 32 ugclu sistem,

bunun aksine yalnizca
kaplar.

Piyasaya suriildiikten 15 yil sonra - Enerji,
Ekonomi, Cevre ve Ergonomiye odaklanan -
WINGS standard: yeniden tanimlarken ayni
zamanda tum diinyada uretilen filaman ipliklerin
uretmek icin kullanihyor.
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// piyasalarda

Yeni polyester delikli fiber tesisi

Wellknown, Oerlikon ile
ortakligini genisletiyor

Oerlikon Barmag ile uzun vyillar calistiktan sonra
Baskan Anil Gupta, Hindistan’da yeni bir Oerlikon
Neumag tesisi ile polyester delikli fiber piyasasina

i

= 5 girmesinde Wellknown’a oncultk ediyor.
: - nil Gupta, ne istedigini
| e bilen bir adamdir. Hindis-
., B tan’daki en buyUk entegre
| cor kN Polyester Filaman iplik

(PFY) Ureticilerinden biri olan Wel-
Iknown Group’un bagkani ve genel
mudurd olarak Gupta, bir vizyon ve
bir stratejiye sahip olmanin énemini
anliyor.

Sirketin kisa sure dnceki genisle-
mesine vurgu yaparak “Basarimi-
- zIn arkasindaki nedenlerden biri,
stratejik planlama” diyor. “Bu, su
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anda mevcut kaynaklar ve gelis-
mekte olan pazar trendleri arasinda
bir denge yaratmanin ve bu dengeyi
korumanin yonetim prosesidir.”
1987 yilinda Mumbai’de kurulan
Wellknown, dinyada 50’den fazla
Ulkede musterilerini verdigi hizmet-
lerle kendinden memnun birakarak
Hindistan’in &nde gelen teksture
iplik ihracatcilarindan biri haline gel-
di. Gelecege dogru ilerleme konu-
sundaki stratejik vizyonu agiklayarak
“Sirketimiz, ticari faaliyetlerini genis-
letme ve konsolide etme surecinden
geciyor” diyor. “Araliksiz olarak
Urtnlerimiz icin dnemli bir taleple
karsilagiyoruz.” Sirket su anda yeni
musterileri kendine gekerken var
olan Urdin hatlar igin katma deger
yaratmaya odakl.

Yeni is alanlarina girerken kurulu
basarmizi daha yukari tasimak tabii
ki hassas bir stireg, ama Gupta,
dogru ortaklik icin nereye bakaca-
gini biliyor. “Wellknown her zaman
kUresel pazar liderleri ile calismaya
inanmistir” diyor. “10 yildan daha
uzun bir stredir Oerlikon Barmag
markasi ile yakin iligki icinde calisiyo-

I

o
-
I
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“Bana gore AR-
GE altyapisinin
mevcudiyeti,

her teknoloji ve
muhendislik sirketi
icin en onemli
Kkriterdir.”

Anil Gupta, Wellknown Group’un
baskani ve genel muadurt

ruz ve tUm bu zaman boyunca ¢ok
olumlu deneyimlere sahibiz.” Wellk-
nown g&zunu Polyester Delikli Fiber
(PSF) pazarina aciimaya diktiginde
Oerlikon Neumag’da yeni bir
guvenilir is ortagr bulmak igin uzak-
lara gitmesi gerekmedi.

Ozellikle Oerlikon Neumag’in
Arastirma ve Gelistirme BalimU
Gupta’'nin dikkatini cekti. “Bana
gore AR-GE altyapisinin mevcudi-
yeti, her teknoloji ve mUhendislik
sirketi icin en 6nemli kriterdir” diyor.

& .ﬂ.~~.~o¢—7-
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“Oerlikon Neumag'in tesislerinden
ve altyapisindan ¢ok etkilendim.
Dahasi, Oerlikon Neumag'in aktif
Ur0n hatlannin cesitliligi de beni
etkiledi. Bu bende ¢ok saglam ve
genis tabanl bir sirket izlenimi birakt
— uzun vadede surdurdlebilirlik i¢in
bir 6n kosul.” Pratikte Gupta, uzun
vadede surdurtlebilirligin saglam bir
yatinm planlamasi gerektirecegini
anladi.

Wellknown icin asil soru artik ne
tdr bir yatinmin PSF pazari icin
en mantikli karar olacagina karar

den sonra

_AiI'Gupta (solda) ve oglu Rahul Gupta (sagda)
su anda iglerini polyester kesik elyaf pazarina
genisletiyor.

32

vermekti. Uzun muzakerelerden ve
gorusmelerden sonra Wellknown

ve Oerlikon Neumag, Hindistan’in
Bati Yakasi’'nda, Daman’da glnde
225 ton is ¢lkaran iki adimli bir tesis
insa etmeye karar verdi — bu hangi
acldan bakarsaniz bakin hig de
azimsanacak bir is degildi. Gupta
gururla, “Oerlikon Barmag ile olumiu
deneyimlerimiz Oerlikon Neumag’la
da devam etti” diyor. “Bu tesis rekor
bir sUirede teslim edilip hizmete
alindi ve ¢ok kaliteli fiber Gretmeyi
basardik.”

Rekabetci bir klresel pazarda kalite,
giderek daha fazla dnem kazaniyor.
Gupta, “Esas olarak karisik pamuk
iplik icin yUksek kalite iplik pazarina
odaklaniyoruz” diyor. “Bu segment-
te muUsteriler de oldukga talepkar.
Kalite 6nemlidir — onsuz, pazara
giremezsiniz bile — ama her seyden
once en dnemli talep, yaptigimiz her
iste son derece istikrarll olmaktir.”
Yillar boyunca Wellknown musterile-
ri, sirketin PFY UrUnlerinden ylksek
kalite beklemeye bagladi.

Sz konusu yeni PSF Urun hatlari-
ni kurmak oldugunda Wellknown,

no. 30 | eyltl 2018



sinerjiye bakmak zorundaydi. Gupta
“Ek Grln hatti, hem tamamlayici
hem de ek UrUnlerin var olan Grin
hattimiza dahil ediimesi gerekiyordu”
diyor. “Bu, otuz yillk bir gegcmise
sahip tUm altyapimizin ve yatirmla-
rimizin en iyi sekilde kullaniimasini
saglayacaktl. Endustrimiz dik yo-
kuslarla birlikte oldukg¢a devingendir.
Odak noktamiz her zaman portféyU-
muze, var olan hatlarimiz konjonk-
tlrel dalgalanmalarini dengeleme
firsati sunarken var olan becerileri-
mizle paralel olacak yeni yatinmlar
yapmak olmustur.”
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KonjonktUr dalgalanmalar boyunca
mali dengeyi saglamak icin Gupta,
PSF hatlarinin kiresel olmasi
gerekecegini, yani tesisin kiresel
dlzeyde hizmet vermesi gerekece-
gini biliyordu. “ilk kriterimiz tesisin
hat basina verimlilik agisindan k-
resel lgekte olmasiydi” diyor. “Ayni
zamanda bu teknoloji musterilerimiz
icin gelismis UrUnler ve katma deger
sunuyor. Buna ek olarak bu teknolo-
jinin pazarda gelecek trendler ortaya
¢iktikga musterilerimiz i¢in rekabetgi
urin Uretimini garanti edebilmesi
gerekiyor.”

piyasalarda //

Gelecege dogru bakarken

Gupta, Wellknown’un ilerledi-

gi yoldan memnundu. “Faaliyet
gbsterdigimiz her alanda bir trend
belirleyici olmak istiyoruz” diyor.
Simdiye kadar Oerlikon Neumag ile
birlikte yaptiklari galismalarin ilerleme
durumunu deg@erlendiren Gupta,
NeumUnster tesislerine ilk adim
attigi zamani dasunuyor: “Sonun-
cusu ama bir o kadar da 6nemlisi,
Oerlikon Neumag'in genel havasi
ister musteri merkezi olsun ister bu
kompleks igindeki yesil alanlar olsun
samimi bir duygu uyandiryordu.”
En nihayetinde bu ilerleme yalnizca
insanlara gundelik hayatlarinda yar-
dimci olma bigimiyle gercek anlam-
da olgulebilir. » (wca)

Wellknown, Hindistan’in Bati Yakasinda,
Daman’da gunlik 225 ton is gikarma kapasite-
sine sahip iki adimli bir Oerlikon Neumag tesisi
kurmaya karar verdi.



Oerlikon tarafindan uretilmis otomasyon
cozUmleri

‘Gelecegin
bulustugu nokta’




Oerlikon, — merkezi
Bernkastel-Kues’te
bulunan — AC-
Automation GmbH

& Co. KG’nin blyuk
Olcekli sistemlere
yonelik otomasyon
¢cOzumlerini kendi
teknoloji portfoyune
entegre ediyor.

Sirket boylece su

anda Endustri 4.0
¢cOzumlerini kullanarak
tek bir kaynaktan tam
otomatik ve dijital olarak
ag tabanl fabrikalar
sunabilmek icin ¢iktig
bu yolculukta 6nemli bir
adim atiyor.

ek ¢ok kisi icin mekanik

dokuma tezgahlar, bi-

rinci endustriyel devrimin

simgesidir. GinUmuzde —
Uretim hattinin faaliyete gegiriimesi
ve Uretim zincirindeki elektronik
elemanlarin gelistiriimesinin ardindan
— tekstil ve fiber endUstrisi, dérdin-
cU endustri devrimine, veya kisaca
Endustri 4.0’a girmenin esiginde.
Bernkastel-Kues ve Augsburg’da
bulunan AC-Automation’in satin
alinmasiyla kesik elyaf Uretim
sektoriinde 6nde gelen bir ¢bzim
saglayicisi olan Oerlikon Manmade
Fibers, su anda tam otomatik, dijital
olarak ag tabanli fiber Uretime dogru
¢ciktig bu yolculukta bir dénim
noktasina daha ulasti. Gelecekte
Oerlikon tekstil endUstrisi musterileri
ambalajlama ve yUksek rafli depo
¢6zUmleri de dahil olmak Uzere Ure-

LT

¢6zUm ve hizmetler //

tim sistemlerini otomasyon lojistigi
ile birlikte tek bir kaynaktan alacaktir.

Oerlikon Manmade Fibers segmen-
tinin yeni otomasyon bdluminde
80’1 askin uzman, kesik elyaf Uretim
otomasyonunda 30 yildan fazla
deneyimden faydalanmaktadir.
Burada 1980’li yillarin basindan beri
Oerlikon Group ile yakin ig birligi
icinde calismaktalar. Son derece
gelismis ve denenmis ve test ediimis
robotlu isleme, ambalajlama, tasima
ve depo sistemlerinin yardimiyla
Oerlikon su anda tim dinyadaki
musteriler icin anahtar teslim, enteg-
re Uretim ve lojistik ¢cozUmleri ortaya
koymaktadir.

Manmade Fibers segmenti CEQO’su
Georg Stausberg, bu satin almanin
nedenlerini anlatirken “AC-Automa-

Fabrika 4.0’a giden yolda Oerlikon, AC-Automation’dan edindigi gelismis robotlu isleme, ambalajlama, tasima ve depolama sistemleri ile bulundugu konumu

gugclendirdi.
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tion’in otomasyon ¢ézUmlerinin dev-
ralinmasi ve entegrasyonu ile yapay
fiber isi i¢in yeni bir itici gl¢ ortaya
koyuyor. Yeni dijitallesme ¢dzimleri
ile birlikte bu ayrica, bir Endustri 4.0
cOzUmleri tedarikgisi olarak pozis-
yonumuzu ag¢ik bir sekilde almamizi
saglayacaktir” diye belirtiyor.

Hedefimiz, Uretim sistemlerinin
derlenmis verilerin ve bilgilerin
yardimiyla kendi kendlilerini izledigi,
kontrol ettigi ve optimize ettigi ‘dijital
fabrika’dir. Burada Uretim prosesi gi-
derek daha esnek héle gelmektedir.

Oerlikon Manmade Fibers segmenti,
otomasyon bolimu Genel MUdarl
Rolf Ganz, “Endustri 4.0 yalnizca
pazarlama alaninda moda héline
gelmis bir s6zcUkten ibaret degildir”
diye acikliyor. “Hava yastiklari igin
fibere ihtiyag duyan bir sirket dusu-
ndn. Fiber Ureticisinin bile tam olarak
gUvenlikle ilgili yapi dzelliklerini
bilmesi gerekir. Ayni durum, tercihen
hava yastigl kumasi dretmek igin
kullanilan makinelerin, ¢c6zgu levent-
lerinin Uretimi icin yanlis iplik paketi
secildiginde fark edilecek bir sekilde
etiketlenen mamul iplik paketleri ile
satis kalite kontroll icin de gecerlidir.

Tum bunlar su anda genigletilmis
Urtin portféyl sonucunda mumkuin-
dlr ¢cunki Oerlikon, arzaya yatkin
ve bakim yogun arayUzler olmadan
sorunsuz bir sekilde koordine edilen
Uretim, kalite glivencesi ve amba-
lajlama sistemleri sunmaktadir. TUm
musteriler en iyi sekilde planlanmis
esnek sistemleri daha en basindan
itibaren tek bir kaynaktan alir. » (grl)

Otomasyon ¢oéztumleri Oerlikon Manmade
Fibers segmenti EndUstri 4.0 ¢bzUmdntin en-
tegre bir pargasi olacaktir. Bu, ham maddeden
nihai teslimata kadar uyumlu bir tedarik

zinciri yaratacaktir.
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cerlikon

barmag
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Oerlikon Manmade Fibers segmenti,

otomasyon bolumunun Genel Muduru
Rolf Ganz:
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i1 == Burada gelecege odakli yapay
(I TE] | fiber Uretiminde yeni standart
e olacak unsurlar bir araya gelecek.
(T B Otomasyon ¢dzumleri Oerlikon
: ::: : i — & Manmade Fibers segmenti En-
s N/ dUstri 4.0 QézUanUn entegre bir
TG N7 i parcasi olacaktir. Iplik Grandndin
[ETTE - s tam olarak spin tesisi ¢ozUmle-
pimy . - = rinin igleri biylk oranda tamam-
ladigi bir noktada olacagi varsa-
yllimaktadir. Bu, ham maddeden
nihai teslimata kadar uyumlu bir
tedarik zinciri yaratacaktir. Su
anda Urun planlamasindan Uretim
takibi, kalite kontrolt, ambalaj-
lama ve paletlemeye kadar tUm
asamalari yeni, tek bir Oerlikon
platformundan sunuyor. Dolayisly-
la artik can sikici herhangi bir veri
arayUzu yoktur. Evet, su anda sis-
temleri tasarlarken otomasyonla
ilgili dikkat edilecek tim hususlari
g6z dniinde bulundurabiliyoruz,
yani musterilerimiz artik tim
proses zincirini tek bir kaynaktan
edinebilmektedir.
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Musteri hizmeti olarak galet kaplama

Portakal kabugunun
olumlu ozellikleri

Uretilen ipliklerin kalitesini ayni zamanda 6rnegin galet ceketler
gibi iplikle temas eden tum bilesenlerin yuzeyleri belirlemektedir.
Burada Oerlikon Barmag, ézel onarim kaplamalari ve hatta daha
onemlisi bunlarin nasil kullanilacagi ile ilgili bilgi birimi ile destek
saglamaktadrr.

Plazma puskurtme, spin bilesenleri igin uygula-
may! tam olarak karsilayan iplik dostu ylzeyler
saglar.
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rosese bagl olarak iplikler ayrica dogru sekilde

tanimlanmis galet ve ayirma silindiri sicakliklari

ve calisma hizlari ile kendi 6zelliklerini kazanir.

Dahasi bu, filamanlarn hasar gérmemesi i¢in
tanimlanmis, iplik dostu bir ylzey gerektirir. Bunun icin
yeni satilan tim makinelerdeki bilesenler, standart olarak
bir krom oksit kaplamayla birlikte gelir. Ancak plazma
kaplama galetler de kullaniimaktadir. Oerlikon Barmag,
Musteri Destegi Hizmeti MUdUrl Marcus Kohler, “Plaz-
ma puskirtme durumunda
buradaki amag, tanimlan-
mig girinti ve destek ylzeyi
dUzenine sahip bir portakal
kabugu yUzeyi olusturmaktr.
Bagka baglamlarda olumsuz
gibi gérunebilecek seyler
burada iplik kalitesi Uzerinde
olumlu bir etkiye sahip olabi-
lir” diye agikliyor. AL

de ekleyebiliriz.”

Bu tUr kaplamalarin yUzeyleri
tam olarak ilgili proseslere ve
drdnlere gore Uretilebilmesine
ragmen bununla birlikte s6z
konusu polimerlere, spin proseslerine ve proses hiz-
larina bagl olarak er ya da ge¢ bozulacaktrr. Ve asin-
dirici alkali temizlik maddeleri zaman icinde kaplamayi
yumusatabilir. Bu nedenle sonug, en kétd durumda
pullanmaya neden olabilecek ylzey alti yogun korozyon
meydana gelebilir.

Hizmeti Yoneticisi

Bu tlr durumlarda Oerlikon Barmag, su ana kadar 30
yildan daha uzun bir sUredir ylzey uzmani Oerlikon
Metco ile Uzerinde is birligi yaptigi onarim kaplamalari
sunmaktadir. Bu istirak tim diinyada ana Oerlikon
Barmag pazarlarinda varlk géstermektedir. Marcus
Kéhler, “Birlikte gerekli tim toleranslarla birlikte orijinal
yUzeyleri yeniliyoruz. Musterinin talebine ve pazar
gereksinimlerine bagl olarak 6rnegin sert plaz-
ma kaplamalar gibi farkli kaliteler veya ylzeyler
de ekleyebiliriz” diye belirtiyor.

Hangi kaplama ¢6zUmu segcilirse secilsin — bunun
zamaninda uygulanmasi 6énemlidir, clinkl aksi tak-
dirde zarar goérecek olan sadece iplik kalitesi degildir.
Kusurlu yUzeyler daha yUksek iplik kopma oranlari ve bir
ton mamul UrUn bagina daha fazla atikla sonuglanir. Ve
asinma genellikle yavas, asamall bir slre¢ oldugundan
Uretim kalitesinde dalgalanma veya yavas bozunumun
nedenleri genellikle belirlenemez.
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“Oerlikon ile is birligi halinde
gerekli tum toleranslarla birlikte
orijinal yUzeyleri yeniliyoruz.
MuUsterinin talebine ve pazar
gereksinimlerine bagl olarak
ornegin sert plazma kaplamalar
gibi farkli kaliteler veya yuzeyler

Marcus Kohler, Oerlikon Barmag Musteri Destegi

¢6zUm ve hizmetler //

Oerlikon Barmag Servis iste bu noktada belirleyici ve
paha bicilmez mesleki bilgi saglamaktadir. Marcus Koh-
ler, “Uzmanlarmiz, asinmayi degerlendirmek igin gerekli
deneyime ve 6zellikli dlgtim cihazlarina sahiptir. Her
godenin hangi purdz derinliginde hangi ylzey profilini
gerektirdigini bilirler” diye aciklyor. Burada pek cok hata
kaynagi olabilecegdi aciklik kazaniyor. Bu nedenle iplik,
Uretim prosesindeki konumuna bagdl olarak farkli ylizey-
ler gerektirir. Tam olarak ilgili konumda degilse bu, dérne-
gin farkll caplar veya yetersiz
olarak dengelenmis ceketler
ve Uniteler ile iplik kalitesini de
olumsuz etkileyecektir.

Oerlikon Barmag, yalnizca
sirketin kendi kimyasal gode
temizleyicisi kullanilmasina
ragmen onarim kaplamali
yUzeyler icin kullanim émra
garantisi saglayabilmektedir.
Bu hizmet, bilesenlerin hiza-
lanmasini ve kalibrasyonunu
da kapsamaktadir. Ve mUste-
riler arasinda 6zellikle populer
olan bir sey daha: bugtine kadar Oerlikon Barmag,
higbir musteri sikayeti almadan yaklasik 4.000 onarim
kaplamali galete sahiptir. » (tho)

Gode veya oluklu
silindir gévdeleri
onarim kaplamasin-
dan faydalanabilir.



cerlikon
barmag

cerlikon
neumag

Yayinlarimizi CO, agisindan nétr yontemler kullanarak

ylksek kaliteli geri déniistirilebilir kagitlara basiyoruz. ;Iri;::te neutral £
Bu k&gidin adi ‘vivus silk’tir ve ‘Berberich Papier’ tarafin- 'g
dan tedarik edilmektedir. TVDV.VLV;'E;Z%?MS F




