cerlikon
balzers

BESTELBON VOOR BALINIT® COATINGS

Ref. Klant:

Ref. Oerlikon Balzers:

Firma ... VerantwoordelijKe ..o
AdreS ..o PC/PIaats ...ccocoeiieiiee e
Telefoon ..o, FaX e
E-mail ...

, Materiaal :
Pos. | Gereedschapstype Aantal | Afmetingen (werkstofnr.) Coating

O staal / staal
O staal / hardmetaal
O hardmetaal / hardmetaal

Samengesteld onderdeel

Thermische behandeling [ zoutbad
O beschermgas
O vacuim
Ontlaattemperatuur ........................... °C
Aantal keerontlaten ...
Hardheid .....................

Voorafgaandelijke oppervlaktebehandeling

Gelieve een schets van het gereedschap te maken of een
tekening ervan bij te voegen

Te behandelen oppervlakken

Microstralen toegelaten O ja O nee
Gepolijst opperviak O ja O nee
Datum: Handtekening: M&lp
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