BALIQ TISINOS cerlikon

: : balzers
Bohren in Schmiedestahl
Standzeit [Lch Werkzeug:
tandzeit [L.ocher] Vollhartmetallbohrer
1'800 J7.52mm
1'600
+40% > Werkstick:
1'400 Schmidestahl
1'200
1'000 Schnittdateg:
V., = 66 m/min
800 f=0.16 mm{rev
Nassbearbeitung
600 ——
400 —— Vorteil:
+40% Werkzeugstandzeit
200 —
° Quell
- . uelle:
BALINIT® Regrinding + Regrinding +
HELICA BALINIT® BALIQ® Werkzeughersteller
PERTURA TISINOS
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