BALIQ TISINOS cerlikon

i : : : balzers
Bohren in Nickellegierung (72% Nickel)
o Werkzeug:
Standzeit [Locher] Vollhartmetallbohrer
600 @5mm
500 .@ Werkstlck:
Nickellegierung (72% Nickel)
32 HRC
400
Schnittdaten:
300 = V.= 35 m/min
f = 0.05 mm/rev
200 a, =12 mm
100 — Vorteil:
+43% Werkzeugstandzeit
° Quell
: . uelle:
TIAIN Regrinding Endanwender
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