
Gleichmäßiges Einlaufen und optimale Spanbildung
beim Gewindebohren
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 AlCrN after 600 threads
 BALINIT HARDLUBE after 1200 threads
 BALIQ  ANTOS after 1200 threads

AlCrN Schicht nach 600 Gewinden

BALINIT HARDLUBE nach 1.200 
Gewinden

BALIQ ANTOS nach 1.200 Gewinden
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BALIQ ANTOS 
Gewindebohren in Stahl 

Werkzeug
HSS M8 
Spiralgewindebohrer

Werkstück
Stahl 1.4301 
(X5CrNi18-10)

Schnittparameter
vc = 8 m/min
ap = 22,5 mm
Emulsion 10%

Quelle
Werkzeughersteller


