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Version September 2012

Werkzeug:

Vollhartmetallfräser

10mm 

Werkstück:

Kupfer mit Isolationsanstrich

Schnittdaten:

rpm = 14000 min-1

ap = 7 mm

Trockenbearbeitung

Vorteil:

+40% Werkzeugstandzeit

Quelle:

Endanwender

BALIQ ALCRONOS

Trockenfräsen in Kupfer
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