
It's not allowed to change the master It's not allowed to change the master 

8,6

4,7

8,0

9,1

6,6

8,3

11,6 0,2 0,2 11,68,76,44,2 3,7 3,7 4,2

0,9

0,5

Version September 2012

Prozesssicher im Gewindeformen

Anwendung Stahl
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Werkzeug:

PM-HSS Gewindeformer

M10

Werkstück:

Stahl 1.7225 (42CrMo4)

1000 N/mm2

Schnittdaten:

vc = 17,5 m/min

Gewindetiefe: 20 mm

Sackloch

Emulsion

Quelle:

Oerlikon Balzers

Zerspanungslabor

Standmenge (Anzahl Gewinde)
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+146%

BALINIT® A (Ionitron)

Verschleiss bei gleicher Anzahl

bearbeiteter Gewinde

BALIQ® ALCRONOS


