
        

Please generate and copy & paste
the chart using the latest Excel template

provided in the Templates & Manuals Library
(https://apps.sp.oerlikon.com/tool/osssmtb/Templates & Explanations/)

Make sure the chart is aligned with the orange guide lines
and the underlying shadow.
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Shadow

Tool
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Challenge

Benefit

Source / Customer

Picture of part produced
(or similar part / 

illustration / sketch … 
3.6x7.4 cm max)

Werkzeug:
Spritzgussform 02 Hohlraum
Stahl: Orvar supreme (50-52 HRC)

Werkstück: Bratpfannengriff
Material: Bakelit

Herausforderung:
Textur zu glänzend nach 35'000 Einspritz-
ungen, Erneute Texturierung nach 35'000 
Einspritzungen erforderlich, 
Anhaften von Teilen & Ausschuß

Vorteile:
 Intakte Textur nach 50'000 Einspritz-

ungen und weiterhin in Betrieb
 Der Teileausstoß ist einfach und die 

Qualität ist gut
 Ausschuß auf Null reduziert

Quelle/Kunde:
Design- und Fertigungskunden
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BALINIT MOLDENA
Vielversprechende Testergebnisse beim Kunststoffspritzguss

Standzeit [1’000 Stück]
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