
It's not allowed to change the master  It's not allowed to change the master  

safe space 

8,6 

4,7 

8,0 

9,1 

6,6 

8,3 

8,6 

4,7 

8,0 

9,1 

6,6 

8,3 

11,6 0,2 0,2 11,6 8,7 6,4 

safe space 11,6 0,2 0,2 11,6 8,7 6,4 4,2 3,7 3,7 4,2 

source source 

footnote footnote 

0,9 

0,5 

0,9 

0,5 

Version September 2012 

Endmills: 

Milling of hot work steel (1.2344) 
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BALINIT® LATUMA Coating 2 (XC) Coating 1 (FN)  

Tool 

Carbide endmill, 

Ø 10 mm, Z=4 

 

Workpiece 

Steel 1.2344  

(AISI H13, SKD61)  

HRC 45  

 

Cutting parameters 

vc = 180 m/min 

ft = 0.10 mm/rev 

ap = 10 mm 

ae = 0.5 mm 

VB = 0.1 mm 

Emulsion 

 

Source 

Oerlikon Balzers 

Cutting Laboratory 

Tool Life [m] 


