BALINIT HARD CARBON cerlikon

. . alzers
Nutenfrasen von Uhrenkronen aus Messing
dzei Werkzeug:
Standzeit [1.000 Komponenten] Schaftwerkzeug fur Nutenfrsung
8 x8x 120 mm
50 Hartgel6tete Hartmetallspitze
45 S
m Werkstuck._
20 NIV A Uhrenbauteil, Krone
Messing
3 Schnittdaten:
30 N = 3.000 U/min
F=0,01
25 Olgeschmiert
20
15 Vorteil:
Standzeit +300 %
10 Verbesserte Oberflachenqualitat
> Quelle/Betreiber:
0 Franzosische Uhrenindustrie
unbeschichtet BALINIT®

HARD CARBON
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