BALINIT HARD CARBON
Bohren eines Motorblocks
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cerlikon

balzers

Werkzeug:
Hartmetallbohrer @ 9,33 x 150 mm

Werkstick:
Aluminium ADC12
Motorblock

Schnittdaten:
n = 7530 1/min
V; = 3470 mm/min
V. =220 m/min

Vorteil:

Um 300 % verbesserte Standzeit
aufgrund von weniger Reibung und
besserer Verschleil3festigkeit

Quelle/Betreiber:
Automobil-Endverbraucher in Brasilien




