BALINIT DURANA gzlélriskon
Tieflochbohren in der Automobilindustrie

Standzeit [Stk.] Werkzeug
, Vollhartmetall-Bohrer @ 10,0 mm
4’500
4000 Cr10%) Werkstiick
Pleuel
3’500 Stahl 1.8159, 51CrV4 (AISI6150, 50CV4)
3'000 Schnittdaten
v, = 82 m/min
2'500 f=0,28 mm/Umdrehung
MMS
2’'000
Vorteil
1'500 Verbesserte Standzeit
1’000
Quelle/Kunde
500 Automobilzulieferer
o &
Wettbewerb BALINIT® DURANA :mit Nachschleifen |



