Stabmesser: um 35% erhdhte cerlikon

! : : : balzers
Schnittgeschwindigkeit
Standzeit des Werkzeugs (Anzahl Zahnrader) Werkzeug:
2000 Hartmetall-Stabmesser

1.800

1.600

Werkstick:
Stahl 1.7131 (16 MnCr 5)

1.400

V=
o 148 m/min Schnittdaten:
V., = 148 m/ min =» 200 m/min

trocken

1.000 ——— S

800 ——

Vorteil:

+35% hohere
Schnittgeschwindigkeit
+30% langere Standzeit

600 ——

400 —

200 ———

Quelle:
Oerlikon Balzers/
Automobil-
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