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Steigerung des Standwegs 

beim Fräsen in Warmarbeitsstahl, trocken 
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BALINIT® ALNOVA AlCrN 2 AlCrN 1  

Standweg [m] Werkzeug 

Schaftfräser HM,  

Ø 10 mm, Z = 4 

 

Werkstück 

Stahl 1.2344 (X40CrMoV5-1) 

45HRC 

 

Schnittdaten 

vc = 250 m/min 

fz = 0.12 mm 

ae = 0.5 mm, ap = 10 mm 

VBmax = 0.12 mm 

trocken 

 

Quelle 

Oerlikon Balzers 


