Balinit Altensa,

el nuevo recubrimiento

PVD de Oerlikon
Balzers

\elocidades de corte extremas, maxima

productividad, vida util claramente mayor. Estos
son los resultados de las pruebas en circunstancias
reales a las que se ha sometido al nuevo recubrimiento
de Oerlikon Balzers de base AICrN: Balinit Altensa. Un
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recubrimiento desarrollado para progresar en las tendencias
fundamentales en las aplicaciones de automocion e ingenieria

mecanica. La firma presentd esta novedad en la Gltima edicion

de EMO de Milan.

costes de produccion en las aplicaciones de corte.

Con estos datos, no es sorprendente que los fabri-
cantes de coches se esfuercen en lograr cada vez mayo-
res velocidades de corte y menores tiempos de
mecanizado sin que ello afecte a la calidad de la produc-
cion. Después de todo, esta es la manera méas efectiva
de reducir el coste de produccién. En la busqueda de
mayor rendimiento y eficiencia, los recubrimientos anti-
desgaste para las herramientas juegan un papel realmen-
te crucial. Las soluciones a medida para aplicacio-nes
concretas son la clave del exito.

| 0s costes de maqguinaria suman hasta el 30% de los

Para abordar las ambiciosas expectativas a las que nos
enfrentamos en el tallado de engranajes, Oerlikon Balzers

presentd en la EMO 2015 un recubrimiento que ya ha
sido todo un éxito a pie de fabrica: Balinit Altensa es el
mas nuevo de los recubrimientos de la conocida familia
AICrN. A nivel mundial, ha impresionado a los usuarios
sobre todo por su resistencia al desgaste, su estabilidad
térmica y su dureza en caliente en aplicaciones de tallado.
"Balinit Altensa representa el mayor rendimiento a altas
velocidades de corte y asegura el maximo de productivi-
dad”, comenta Wolfgang Kalss, jefe de Marketing de
Qerlikon Balzers en el ambito internacional.

Con Balinit Altensa los fabricantes de coches y sus pro-
veedores ya han informado de resultados excepcionales
en una amplia gama de aplicaciones de tallado de engra-
najes. Por ejemplo, la ve-locidad de corte (vc) de fresas
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sus cuchillas de metal duro para la e
fabricacion de engranajes conicos

en un tercio. La vida atil también
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Balinit Altensa.
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Cutting data:
v, =148 m/ min < 200 m/min
dry

Benefit:

+35% higher culting spaad
+30% longer tool life
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BALINIT* ALCRONA PRO BALINIT* ALTENSA

20% mavyor vida atil con
velocidades 30% mas rapidas.

Tool Ife (o of gears) o Wmﬁss hob (5390) Este_ es el resultado que logrd un

2.200 D =90 mm fabricante de automdviles con

2000 Workplece: fresas madre de PM HSS gracias
Steel 1.7131 (AIS| 5115) al recubrimiento Balinit Altensa.

Foto: Oerlikon Balzers.

madre PM-HSS (90 mm de diametro) se aumento
facilmente un 30% de 200 a 260 m/min con, ade-
mas, un aumento de la vida Gtil del 20%. A altas ve-
locidades de corte (ve = 480 m/min) usando fresas
madre de metal duro, la vida util aumentd mas del
30%. También se han visto beneficios en cuchillas
de metal duro: en la produccion de transmisiones de
engranajes conicos y a velocidades moderadas (vc
= 148 m/min), su vida util aumentd un 70%. A velo-
cidades mayores (vc = aprox. 200 m/min) el aumen-
to aun era de un 30%. En ensayos, se lo-gré un
aumento de la vida atil del 140% en cortadores de
acero rapido (130 mm diametro). "Esto define unas
nuevas normas de rendimiento en la fabricacion de
engranajes, mientras se rebajan los costes de pro-

duccion”, anade el Dr. Kalss. B
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Balinit Altensa mejora mejora
la eficiencia del tallada de
engranajes con cuchillas de
acero rapido gracias a su
extremada resistencia al
desgaste abrasivo.
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