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Presseinformation 
 

Barmag auf der K 2025 

 

Fokus auf Nachhaltigkeit in gesamter Prozesskette 
Remscheid, 7. August 2025 – Mit klarem Fokus auf Nachhaltigkeit präsentiert Barmag, Tochter-

gesellschaft der Schweizer Oerlikon Gruppe, umfassende Lösungen ihrer Produktmarken Oerli-

kon Barmag und Oerlikon Neumag für die Kunststoffindustrie auf der K 2025. Unter dem Motto 

„Barmag Recycling Technologies – Closing the Loop. Opening Potential” informiert Barmag 

vom 8. bis 15. Oktober die Fachbesucher über ein breit gefächertes Leistungsangebot im Bereich 

der Kunststoffherstellung und -verarbeitung. Das Expertenteam von Barmag und seinen Joint 

Ventures BB Engineering (BBE) und Oerlikon Barmag Huitong Engineering (OBHE) erwartet die 

Besucher in Halle 10, Stand H12. 

 

„Mit unseren Technologien ermöglichen wir unseren Kunden die geschlossene Kreislaufwirtschaft in der 

Kunststoffindustrie, insbesondere der Verpackungs- und Chemiefaserindustrie. Von der Schmelzeauf-

bereitung und Reinigung bis zur Schmelzeförderung, Granulierung und Verspinnung – Wir haben die 

Technologien im Haus, alles aus einer Hand“, sagt Barmag CEO Georg Stausberg und verweist auf 

innovative Technologien zu den Themen Polykondensations- und Extrusionsanlagen, neue Recycling-

lösungen, nachhaltige Herstellungsverfahren für Filtrationsanwendungen und hochqualitative Zahnrad-

pumpen.  

 

Polykondensation und Nachhaltigkeit  

Eine hochwertige Schmelze hat direkten Einfluss auf das Endprodukt. Sie bildet die Grundlage für Fla-

schen-, Folien- und Faserpolyester in hoher Qualität. Die Homogenisierungstechnologie von OBHE 

steht für das thermomechanische Recycling von aufbereitetem post-industriellen Polyesterabfällen wie 

Bottle Flakes und Film. Der Oerlikon Barmag Homogenizer sorgt für eine homogene Schmelze und 

ermöglicht so eine gezielte Viskositätserhöhung, um definierte rPET-Vorprodukte zur Weiterverarbei-

tung wie etwa Schmelze, Granulat oder Fasermaterial zum Direktspinnen zu erzeugen. 

 

Extrusion und Recycling – Extrusionspumpen als Schlüsselfaktor 

Immer präzisere Produkttoleranzen sind ein wesentliches Merkmal der Weiterentwicklung moderner 

Produkte wie Kondensatorfolien, Verpackungsfolien, Monofilamente, verstreckte Folienbändchen, 

Rohre oder Fensterprofile. Auf der diesjährigen Messe stellt Barmag Extruderpumpen vor, die die Extru-

sionsprozesse entscheidend verbessern: Durch einen konstanten Druckaufbau und die Reduzierung 

von Pulsationen wird der Produktstrom homogen gefördert. Das Resultat sind extrudierte Endprodukte 

in konstant hoher Qualität. Gleichzeitig wird der Extruder entlastet, was zu geringerem Verschleiß führt. 

Ein weiterer Vorteil: Schwankungen in der Materialviskosität werden von der Extruderpumpe ausgegli-

chen. Das breite Produktportfolio der GE und GC Baureihen deckt Fördervolumina von 4,7 bis 12.800 

cm³/U ab und bietet damit maßgeschneiderte Lösungen für unterschiedlichste Anforderungen in der 

Extrusion. 

 

Förderlösungen für die Polymerproduktion und -verarbeitung 

Ein weiterer Fokus gilt den Monomer-, Pre-Polymer und Polymer-Austragspumpen der GL und GD Bau-

reihe. Mit Fördervolumina von 4,7 bis 21.100 cm³/U eignen sich diese Pumpen für unterschiedliche 

Produktionskapazitäten und einen breiten Viskositätsbereich – für maximale Einsatzvielfalt in verschie-

denen Prozessen. Alle Pumpenmodelle sind auch als komplette Aggregate erhältlich – inklusive An-

triebsstrang und weiteren Komponenten. So entstehen individuell abgestimmte Systemlösungen. 
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Mit der ZP-Baureihe stehen weiterhin hochpräzise Zahnradpumpen zur Verfügung, die sich dank ihrer 

außergewöhnlichen Dosiergenauigkeit und der Abdeckung eines breiten Viskositätsbereichs ideal für 

anspruchsvolle Anwendungen wie bspw. der Viskositätsmessung eignen. 

 

Präzision, die Maßstäbe setzt – Dosiertechnologie für vielseitige Industrieanwendungen 

Die präzise Dosierung anspruchsvoller Medien spielt in vielen industriellen Bereichen eine zentrale 

Rolle. Ob in der Chemie-, Kunststoff-, Farben- oder Lackindustrie, Barmag Pumpen bewältigen selbst 

komplexeste PUR-Anwendungen zuverlässig und effizient. Besonders herausfordernd ist die hochge-

naue und sichere Handhabung toxischer oder dünnflüssiger Medien. Mit den Baureihen GM und GA 

sowie den passenden Komponenten präsentiert Barmag die ideale Lösung für diese sensiblen Einsatz-

felder. Pumpen der GM-Baureihe erreichen eine exakte Dosierung durch eine pulsationsarme Einspei-

sung des Förderstromes. Die mehrstufige GM-Pumpe fördert niedrigviskose Medien auch unter hohem 

Druck. Ideal für präzise Dosierprozesse unter anspruchsvollsten Bedingungen. 

 

Die Fasspumpe von Barmag ist speziell für die Förderung und Dosierung hochviskoser Medien wie 

Klebstoffe oder Silikone konzipiert. Sie ermöglicht die zuverlässige Entnahme direkt aus Fässern oder 

anderen Großgebinden – und das unter Druckbedingungen von bis zu 250 bar. Zu ihrer Besonderheit 

gehört nicht nur, dass sie hochviskose Materialien aus dem Fass austrägt, sondern dass das Medium 

ohne einen weiteren Zwischenstopp direkt dosiert werden kann. 

 

Die bewährte Langlebigkeit der Barmag Zahnradpumpen ermöglicht eine nachhaltig effiziente Produk-

tion und leistet einen wichtigen Beitrag zur Ressourcenschonung. 

 

Lösungen für das Recycling von Kunststoffen 

Barmags Joint Venture Unternehmen BB Engineering (BBE) ist seit Jahrzehnten Experte im Bereich 

Extrusion und Filtration. Seine Einschneckenextruder sind für eine Vielzahl von Polymeren wie PP, PET, 

rPET, PA und PE und eignen sich insbesondere für anspruchsvolle Anwendungen in der Folienherstel-

lung, im Spinnen von Kunstfasern und hochwertigem PET-Recycling. Mit Schneckendurchmessern von 

30 bis 360 mm decken die Anlagen ein breites Verarbeitungsspektrum ab und ermöglichen Durchsätze 

von 3 bis zu 6.000 kg/h – je nach Material und Prozessanforderung. Neben Einschneckenextrudern 

bietet BBE auch Extrusionskaskaden für hohe Ausstoßleistungen bei gleichzeitig höchsten Qualitätsan-

forderungen an. 

 

Effiziente Filtration für reinste Schmelzequalitäten 

Als ideale Ergänzung zur Extrusionstechnologie bietet BBE ein breites Portfolio an Schmelzefiltern – 

darunter den neuen COBRA Filter, der neue Maßstäbe in der kontinuierlichen Polymerfiltration setzt. 

Dieses Hochleistungssystem ist mit einer automatisierten Ventilumschaltung sowie einer integrierten 

Inline-Zwischenreinigung ausgestattet. Dadurch wird ein unterbrechungsfreier Betrieb bei konstant ho-

her Filtrationsqualität gewährleistet – ein entscheidender Vorteil insbesondere bei der Verarbeitung von 

Recyclingmaterialien mit variierender Eingangskonsistenz. Mit einer maximalen Filterfläche von 24 m² 

und einem Durchsatz von bis zu 4.000 kg/h bietet der COBRA Filter eine außergewöhnliche Leistungs-

dichte und Prozessstabilität. 

 

Integrierte Recyclinglösungen für hochwertige rPET-Schmelzen 

BBE beschäftigt sich seit vielen Jahren intensiv mit der Entwicklung effizienter Technologien für das 

Kunststoffrecycling. Neben einem breiten Portfolio an Extrudern, Schmelzefiltern und der Spinnanlage 

VarioFil® R für das Recycling von PET bietet das Unternehmen mit VacuFil® eine vollständig integrierte 

Anlage für das innovative PET LSP-Recycling (Liquid State Polycondensation). 
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VacuFil® kombiniert eine großflächige, schonende Schmelzefiltration mit einer präzisen IV-Regulierung 

und gewährleistet so eine konstant hohe Qualität der rPET-Schmelze. Das modulare Anlagenkonzept 

ermöglicht eine flexible Anpassung an unterschiedliche Materialqualitäten und Anwendungsbereiche im 

Recyclingprozess. Zentrale Komponente des Systems ist Visco+®, eine Flüssigphasen-Polykondensa-

tionseinheit zur gezielten Einstellung der Viskosität. Durch die kontinuierliche Anpassung der IV entsteht 

eine homogene Schmelze mit optimalen Verarbeitungseigenschaften – ideal für hochwertige Endpro-

dukte in der Faser-, Folien- oder Verpackungsindustrie. 

 

Open House im Recycling Technologie-Center 

Im BBE Technologie-Center können Besucher – dank der räumlichen Nähe zur Messe – live erleben, 

wie aus PET-Abfällen hochwertiges Recyclinggarn (POY) hergestellt wird. An zwei Messetagen (10. 

und 13.10.2025) findet hier ein Open House statt, bei dem auch die Weiterverarbeitung des erzeugten 

Garns mittels der JeTex Lufttexturieranlage mit neuer Auto-Doffeinheit zu sehen ist. (Teilnahme auf 

individuelle Einladung).  

 

8150 Zeichen inkl. Leerzeichen  
 

 
Bildunterschrift 1: 
Die Homogenisierungstechnologie von OBHE steht für das thermomechanische Recycling von aufbe-
reitetem post-industriellen Polyesterabfällen. 
 
 

 
Bildunterschrift 2: 
COBRA: Der neue kontinuierliche Großflächen-Feinfilter COBRA von BB Engineering mit 
automatisierter Ventilumschaltung und Selbstreinigungsfunktion. 
 

 
Bildunterschrift 3: 
Visco+: BBEs Liquid State Polycondensation Einheit Visco+ zur gezielten Einstellung der Viskosität in 

PET-Recyclingprozessen. 
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Bildunterschrift 4: 
Vielseitigkeit aus einer Hand: Oerlikon Barmag bietet ein umfassendes Portfolio an Extrusionspumpen 

mit Fördervolumina von 4,7 bis 12.800 cm³/U – passgenau für unterschiedlichste Anwendungen und 

Anforderungen. 

 

Über Barmag 
Unter dem Traditionsnamen Barmag führt die Schweizer Oerlikon Gruppe seit 2025 ihr Chemiefaserge-
schäft als Tochtergesellschaft fort. Dazu gehören die im Markt etablierten Produktmarken Oerlikon Bar-
mag, Oerlikon Neumag und Oerlikon Nonwoven. Als zukunftsorientiertes Unternehmen sind Forschung 
und Entwicklung auf Energieeffizienz und nachhaltige Technologien (e-save) ausgerichtet.  
 
Barmag ist einer der führenden Anbieter von Filamentspinnanlagen für Chemiefasern, Texturiermaschi-
nen, BCF-Anlagen, Stapelfaseranlagen und Lösungen für die Produktion von Vliesstoffen. Zusammen 
mit ihrem Angebot an Polykondensations- und Extrusionssystemen und deren Schlüsselkomponenten 
deckt Barmag somit den gesamten Herstellungsprozess ab – vom Monomer bis zum texturierten Garn 
– und begleitet ihn mit kundenorientierten Engineering-Dienstleistungen. Abgerundet wird das Produkt-
portfolio durch Automatisierungs- und Digitalisierungslösungen. Darüber hinaus offeriert Barmag hoch-
präzise Zahnraddosierpumpen für die Textilindustrie und andere Branchen, darunter die Automobil-, 
Chemie- und Farbenindustrie. 
 
Die Hauptmärkte für das Barmag Produktportfolio liegen in Asien, insbesondere in China, Indien, der 
Türkei sowie den USA. Weltweit beschäftigt Barmag rund 2.500 Mitarbeitende und ist in 120 Ländern 
mit Produktions-, Vertriebs- und Serviceorganisationen vertreten. In den Forschungs- und Entwicklungs-
zentren in Remscheid, Neumünster (Deutschland) und Suzhou (China) entwickeln hochqualifizierte In-
genieure, Technologen und Techniker innovative und technologisch führende Produkte für die Welt von 
morgen. 
 
Oerlikon (SIX: OERL) ist weltweit führend in Oberflächentechnologien. Mit Hauptsitz in Pfäffikon, 
Schweiz, ist der Konzern mit über 12 000 Mitarbeitenden an 199 Standorten in 38 Ländern mit einem 
Umsatz von CHF 2,4 Mrd. im Jahr 2024 präsent. 
 
Weitere Informationen unter: www.barmag.com 
 
Kontakt: 
Susanne Beyer 
Marketing, Corporate Communications  
& Public Affairs 
Tel. +49 2191 67 1526 
Fax +49 2191 67 1313 
susanne.beyer@barmag.com 

Ute Watermann 
Marketing, Corporate Communications 
& Public Affairs  
Tel. +49 2191 67 1634 
Fax +49 2191 67 1313 
ute.watermann@barmag.com 

 


